


 

ΠΔΡΙΔΥΟΜΔΝΑ 

 

ΔΙ΢ΑΓΧΓΗ    

  

ΠΡΟΛΟΓΟ΢  

 

ΚΔΦΑΛΑΙΟ 1: 

 

 ΔΦΑΡΜΟΓΗ ΣΟΤ ΠΡΟΣΤΠΟΤ ISO17025  ΓΙΑ ΣΗΝ ΟΡΓΑΝΧ΢Η ΚΑΙ  

ΣΗΝ ΛΔΙΣΟΤΡΓΙΑ ΔΡΓΟΣΑΞΙΑΚΟΤ ΔΡΓΑ΢ΣΗΡΙΟΤ 

 

1.1  Οπγάνωζη και διοίκηζη επγοηαξιακού επγαζηηπίος                   ζελ.13 

1.1.1  Πολιηική ποιόηηηαρ και οπγάνυζη ηος επγαζηηπίος                      ζελ.13 

1.1.2  Δγκαηάζηαζη Δπγοηαξιακού Δπγαζηηπίος                                     ζελ 14 

1.1.3 Τπεύθςνορ και πποζυπικό Δπγαζηηπίος                                         ζελ 15 

1.1.3.1 Τπεύθςνορ Δπγαζηηπίος                                                               ζελ 15 

1.1.3.2  Πποζυπικό Δπγαζηηπίος                                                             ζελ 16  

1.1.3.2.1 Σεσνικό Πποζυπικό                                                                   ζελ 16 

1.1.3.2.2  Πποζυπικό για ηην ηήπηζη Απσείος                                        ζελ 16 

1.1.4  Δζυηεπικέρ Δπιθευπήζειρ                                                              ζελ 16 

1.1.5 ΢ςνεπγαζία με άλλα επγαζηήπια                                                     ζελ 17 

1.1.6 Ππομήθειερ                                                                                      ζελ 17 

1.2 Λειηοςπγία επγοηαξιακού επγαζηηπίος                                          ζελ 18 

1.2.1 Δπγαζηηπιακόρ εξοπλιζμόρ                                                             ζελ 18 

1.2.2 Απίθμηζη – ηαξινόμηζη επγαζηηπιακού εξοπλιζμού                     ζελ 19 

1.2.3 Οδηγίερ σπήζηρ οπγάνυν – ζςζκεςών                                            ζελ 19 

1.2.4 Γειγμαηολητία και ισνηλαζιμόηηηα μεηπήζευν                             ζελ 20 

 



1.2.5 Υειπιζμόρ ανηικειμένυν δοκιμήρ και διακπίβυζηρ                      ζελ 20 

1.2.6 Γιακπίβυζη οπγάνυν – ζςζκεςών                                               ζελ 20 

1.2.7 Μέθοδοι δοκιμών και διακπιβώζευν και επικύπυζη μεθόδυν   ζελ 21 

1.2.8 Έλεγσοι και δοκιμέρ επγοηαξιακού επγαζηηπίος                         ζελ 23 

1.2.9 Γιαδικαζία ελέγσος δοκιμών                                                       ζελ 23 

1.2.9.1 Μελέηη ΢ύνθεζηρ ΢κςποδέμαηορ                                             ζελ 23 

1.2.9.2   Έλεγσορ   ΢κςποδέμαηορ                                                        ζελ 24 

1.2.9.3  Έλεγσορ  Δκηοξεςόμενος ΢κςποδέμαηορ                               ζελ 25 

1.2.9.4   Έλεγσορ Αδπανών ΢κςποδέμαηορ                                         ζελ 25 

1.2.9.5   Έλεγσορ Δδαθών – Υυμαηοςπγικών                                    ζελ 26 

1.2.9.6   Έλεγσορ Αζθαληικών                                                            ζελ 26 

1.2.10 ΢ύνηαξη επγαζηηπιακών ενηύπυν δοκιμών και πιζηοποιηηικά 

διακπιβώζευν για ηη διαζθάλιζη ηηρ ηυν αποηελεζμάηυν                ζελ 26 

1.2.11Έγγπαθα και απσεία επγοηαξιακού επγαζηηπίος                      ζελ 28 

1.2.12 Μη ζςμμοπθώζειρ – διοπθυηικέρ και πποληπηικέρ ενέπγειερ  ζελ 30 

1.2.12 Αζθάλεια                                                                                   ζελ 31 

 

ΚΔΦΑΛΑΙΟ 2 : 

ΓΟΚΙΜΔ΢ ΔΓΑΦΟΜΗΥΑΝΙΚΗ΢ 

 

2.1  ΠΡΟ΢ΓΙΟΡΙ΢ΜΟ΢ ΣΟΤ ΟΡΙΟΤ ΠΛΑ΢ΣΙΚΟΣΗΣΑ΢ ΚΑΙ ΣΟΤ 

ΓΔΙΚΣΗ ΠΛΑ΢ΣΙΚΟΣΗΣΑ΢   ( Δ105-86 παπαγπαθορ 6 )           ζελ 31 

2.1.1  ΢κοπόρ                                                                                         ζελ 31 

2. 1. 2  Δξοπλιζμόρ                                                                                  ζελ 31 

2. 1. 3   Σπόπορ επγαζίαρ                                                                          ζελ 32 

2. 1. 4   Παποςζίαζη αποηελεζμάηυν                                                      ζελ 33 

 



2.2   ΠΡΟ΢ΓΙΟΡΙ΢ΜΟ΢ ΟΡΙΟΤ ΤΓΑΡΟΣΗΣΑ΢ (Δ105-86 παραγρ.5) 

2.2.1 ΢κοπόρ                                                                                         ζελ 33 

2.2.2 Δπγαζηηπιακόρ εξοπλιζμόρ                                                       ζελ 33  

2.2.3 Μησανική μέθοδορ                                                                      ζελ 34 

2.2.4 Σήπηζη ζηοισείυν                                                                       ζελ 36 

2.2.5  Μησνική μέθοδορ (εναλλακηική)                                               ζελ 36 

2.2.6  Παποςζίαζη αποηελεζμάηυν                                                     ζελ 36 

 

2.3 ΠΡΟ΢ΓΙΟΡΙ΢ΜΟ΢ ΚΑΛΙΦΟΡΝΙΑΚΟΤ ΛΟΓΟΤ ΦΔΡΟΤ΢Α΢ 

ΙΚΑΝΟΣΗΣΑ΢ (CBR) ΔΠΙ ΣΟΠΟΤ (Δ 105-86  παπαγπ. 12)      ζελ 37 

2.3.1  ΢κοπόρ                                                                                        ζελ 37 

2.3.2  Δξοπλιζμόρ                                                                                 ζελ 37 

2.3.3 Σπόπορ Δπγαζίαρ ( διείζδςζη εμβόλος )                                    ζελ 38 

2.3.4  Τπολογιζμοί                                                                               ζελ 38 

2 .3.5 Παποςζίαζη Αποηελεζμάηυν                                                  ζελ 40 

 

2.4    ΜΔΘΟΓΟ΢ ΠΡΟ΢ΓΙΟΡΙ΢ΜΟΤ ΣΗ΢ ΢ΥΔ΢ΔΧ΢ ΤΓΡΑ΢ΙΑ΢ - 

ΠΤΚΝΟΣΗΣΑ΢ ΔΓΑΦΧΝ ΜΔ ΣΗ ΥΡΗ΢ΙΜΟΠΟΙΗ΢Η ΚΟΠΑΝΟΤ 

ΒΑΡΟΤ΢  2,5kg ΚΑΙ ΤΦΟΤ΢ ΠΣΧ΢ΔΧ΢ 305mm (PROCTOR ΠΡΟΣΤΠΗ 

ΜΔΘΟΓΟ΢) (Δ 105-86  παπαγπ. 10)                                               ζελ 40 

2.4.1  ΢κοπόρ                                                                                       ζελ 40 

2.4.2  Δπγαζηηπιακόρ εξοπλιζμόρ                                                      ζελ 40 

2.4.3   Σπόπορ  επγαζίαρ                                                                     ζελ 41 

2.4.4  Τπολογιζμοί                                                                             ζελ 44 

 

 

 



2.5 ΠΡΟΣΤΠΗ ΜΔΘΟΓΟ΢ ΓΟΚΙΜΗ΢ ΚΟΚΚΟΜΔΣΡΙΚΗ΢ 

ΑΝΑΛΤ΢ΔΧ΢ ΛΔΠΣΟΚΟΚΚΧΝ ΚΑΙ ΥΟΝΓΡΟΚΟΚΚΧΝ ΑΓΡΑΝΧΝ 

ΤΛΙΚΧΝ (ΞΗΡΗ ΜΔΘΟΓΟ΢) (Δ 105-86 παπαγπ. 7)                   ζελ 45 

2.5.1 ΢κοπόρ                                                                                          ζελ 45 

2.5.2  Δπγαζηηπιακόρ εξοπλιζμόρ                                                        ζελ 45 

2.5.3  Γείγμα Γοκιμήρ                                                                           ζελ 46 

2.5.4 Σπόπορ επγαζίαρ                                                                         ζελ 46 

2.5.5 Παποςζίαζη αποηελεζμάηυν                                                      ζελ 47 

 

 

2.6    ΠΡΟΣΤΠΗ ΜΔΘΟΓΟ΢ ΠΡΟ΢ΓΙΟΡΙ΢ΜΟΤ ΤΛΙΚΟΤ 

ΛΔΠΣΟΣΔΡΟΤ ΣΟΤ ΚΟ΢ΚΙΝΟΤ No 200 ΢Δ ΑΓΡΑΝΗ ΤΛΙΚΑ  

( Δ 105-86  παπαγπ. 8 )                                                                       ζελ 48 

2.6.1  ΢κοπόρ                                                                                        ζελ 48 

2.6.2  Δπγαζηηπιακόρ εξοπλιζμόρ                                                        ζελ 48 

2.6.3  Γείγμα Γοκιμήρ                                                                           ζελ 48 

2.6.4  Σπόπορ επγαζίαρ                                                                         ζελ 49 

2.6.5  Τπολογιζμοί                                                                                ζελ 49 

2.6.6  Πποζδιοπιζμοί επαληθεύζευρ                                                   ζελ 49 

 

 

2.7    ΠΡΟ΢ΓΙΟΡΙ΢ΜΟ΢ ΦΤ΢ΙΚΗ΢ ΤΓΡΑ΢ΙΑ΢ ΔΓΑΦΟΤ΢   ζελ 50 

2 .7.1΢κοπόρ                                                                                        ζελ 50 

2.7.2  Δπγαζηηπιακόρ  Δξοπλιζμόρ                                                      ζελ 50  

2.7.3 Σπόπορ επγαζίαρ                                                                         ζελ 50  

2.7.4  Ένηςπα μεηπήζευν –Τπολογιζμοί                                             ζελ 51 

 



 

2.8    ΠΡΟΣΤΠΑ ΔΡΓΑ΢ΣΗΡΙΑΚΑ ΚΟ΢ΚΙΝΑ –ΣΔΥΝΙΚΔ΢ 

ΑΠΑΙΣΗ΢ΔΙ΢ ΚΑΙ ΓΟΚΙΜΔ΢                                         

Μέπορ 1:ΔΡΓΑ΢ΣΗΡΙΑΚΑ ΚΟ΢ΚΙΝΑ ΑΠΟ ΜΔΣΑΛΛΙΚΟ ΠΛΔΓΜΑ.     

(ISO 3310-1)                                                                                              ζελ 51  

2.8.1  ΢κοπόρ                                                                                               ζελ 51 

2.8.2  Μεηαλλικό Πλέγμα                                                                           ζελ 51  

2.8.3 Ονομαζηικέρ ανηοσέρ και μέζη απόκλιζη                                          ζελ 55 

2.8.4  Μέθοδοι δοκιμών                                                                              ζελ 56 

2.8.5  Σεκμηπίυζη για ηην ζςμμόπθυζη ηος ππόηςπος επγαζηηπιακού 

κοζκίνος                                                                                                       ζελ 58 

2.8.6  Πιζηοποιηηικά                                                                                     ζελ 58 

2.8.7 Πλαίζια  ππόηςπυν επγαζηηπιακών κοζκίνυν                                   ζελ 60  

 

 

2.9  ΠΡΟΣΤΠΑ ΔΡΓΑ΢ΣΗΡΙΑΚΑ ΚΟ΢ΚΙΝΑ –ΣΔΥΝΙΚΔ΢ 

ΑΠΑΙΣΗ΢ΔΙ΢ ΚΑΙ ΓΟΚΙΜΔ΢ 

Μέπορ 2:ΔΡΓΑ΢ΣΗΡΙΑΚΑ ΚΟ΢ΚΙΝΑ ΑΠΟ ΓΙΑΣΡΗΣΗ ΜΔΣΑΛΛΙΚΗ 

ΠΛΑΚΑ.  (ISO 3310-2)                                                                         ζελ 61 

2.9.1  ΢κοπόρ                                                                                           ζελ 61 

2.9.2   Γιάηπηηη μεηαλλική πλάκα                                                          ζελ 61 

2.9.3  Πάσορ ςποδοσέα                                                                            ζελ 64 

2.9.4  Γιάηαξη ηυν οπών                                                                         ζελ 64 

2.9.5  Τλικό ςποδοσέα                                                                            ζελ 65 

2.9.6  Μέθοδοι δοκιμήρ                                                                          ζελ 65 

2.9.7  Σεκμηπίυζη για ηην ζςμμόπθυζη ηος ππόηςπος επγαζηηπιακού 

κοζκίνος                                                                                                ζελ 65 

2.9.8  ΢ήμανζη ηυν κοζκίνυν δοκιμήρ                                                 ζελ 66 

 



 

2.10   ΓΟΚΙΜΔ΢ ΓΔΧΜΔΣΡΙΚΧΝ ΙΓΙΟΣΗΣΧΝ ΣΧΝ ΑΓΡΑΝΧΝ – 

ΜΔΡΟ΢ 1 : ΠΡΟ΢ΓΙΟΡΙ΢ΜΟ΢ ΣΟΤ ΓΙΑΓΡΑΜΜΑΣΟ΢ 

ΚΟΚΚΟΜΔΣΡΙΑ΢ – ΜΔΘΟΓΟ΢ ΜΔ ΚΟ΢ΚΙΝΑ (ΔΝ 933.01)       ζελ 66 

2.10.1  ΢κοπόρ                                                                                           ζελ 66 

2.10.2   Σπόπορ επγαζίαρ                                                                           ζελ 66 

2.10.3  Δπγαζηηπιακόρ Δξοπλιζμόρ                                                          ζελ 67 

2.10.4  Πποεηοιμαζία δειγμάηυν                                                               ζελ 67 

2.10.6  Σπόπορ επγαζίαρ                                                                            ζελ 68 

2.10.7  Τπολογιζμόρ και αξιολόγηζη αποηελεζμάηυν                              ζελ 69 

 2.10.8  Ένηςπο δοκιμήρ                                                                              ζελ 70 

 

 

2.11. ΓΟΚΙΜΔ΢ ΓΔΧΜΔΣΡΙΚΧΝ ΙΓΙΟΣΗΣΧΝ ΣΧΝ ΑΓΡΑΝΧΝ. 

ΠΡΟ΢ΓΙΟΡΙΟ΢ΜΟ΢ ΣΗ΢ ΜΟΡΦΗ΢ ΣΧΝ ΚΟΚΚΧΝ – ΓΔΙΚΣΗ΢ 

ΠΛΑΚΟΔΙΓΟΤ΢  ( EN 933.03  )                                                             ζελ 70 

2.11.1  ΢κοπόρ                                                                                             ζελ 70 

2.11.2  Δπγαζηηπιακόρ εξοπλιζμόρ                                                             ζελ 71 

2.11.4  Σπόπορ επγαζίαρ                                                                              ζελ 72 

2.11.5  Τπολογιζμόρ και έκθπαζη ηυν αποηελεζμάηυν                             ζελ 72 

2.11.6  Ένηςπο δοκιμήρ                                                                                ζελ 73 

 

 

2.12. ΓΟΚΙΜΔ΢ ΓΔΧΜΔΣΡΙΚΧΝ ΙΓΙΟΣΗΣΧΝ ΣΧΝ ΑΓΡΑΝΧΝ. 

ΠΡΟ΢ΓΙΟΡΙ΢ΜΟ΢ ΣΗ΢ ΜΟΡΦΗ΢ ΣΧΝ ΚΟΚΚΧΝ – ΓΔΙΚΣΗ΢ 

ΜΟΡΦΗ΢  ( EN 933.04 )                                                                           ζελ.74 

2.12.1  ΢κοπόρ                                                                                              ζελ 74 

2.12.2   Δπγαζηηπιακόρ εξοπλιζμόρ                                                             ζελ 74 

2.12.3  Πποεηοιμαζία δείγμαηορ                                                                   ζελ 75 



2.12.4  Γιαδικαζία                                                                                     ζελ 76 

2.12.5  Τπολογιζμόρ και έκθπαζη ηυν αποηελεζμάηυν                           ζελ 77  

2.12.6  Ένηςπο δοκιμήρ                                                                              ζελ 77 

 

2.13   ΜΔΘΟΓΟ΢ ΚΧΝΟΤ ΚΑΙ ΑΜΜΟΤ                                          ζελ 78 

2.13.1  ΢κοπόρ                                                                                           ζελ 78 

2.13.2  Δπγαζηηπιακόρ εξοπλιζμόρ                                                           ζελ 78 

2.13.3   Τλικά                                                                                            ζελ 79 

2.13.4  Σπόπορ επγαζίαρ  - Τπολογιζμοί                                                  ζελ 79 

2.13.5  Πποζδιοπιζμόρ Φ.Β ηηρ άμμος                                                     ζελ 79 

2.13.6  Πποζδιοπιζμόρ ηος βάποςρ ηηρ άμμος πος απαιηείηαι για να γεμίζει η 

σοάνη                                                                                                         ζελ 80 

2.13.7  Πποζδιοπιζμόρ όγκος (V) και βάποςρ (W ) ηος ςλικού πος θα διεξασθεί 

από ηην οπή ηηρ δοκιμήρ                                                                           ζελ 80 

2.13.8 Τπολογιζμοί                                                                                   ζελ 81 

ΚΔΦΑΛΑΙΟ 3 : 

ΓΟΚΙΜΔ΢ ΢ΚΤΡΟΓΔΜΑΣΟ΢ 

   

3.1 ΜΔΘΟΓΟ΢ ΠΑΡΑ΢ΚΔΤΗ΢ ΚΑΙ ΢ΤΝΣΗΡΗ΢Η΢ ΓΟΚΙΜΙΧΝ 

΢ΚΤΡΟΓΔΜΑΣΟ΢ (΢Κ-303)                                                                ζελ 82 

3.1.1 ΢κοπόρ                                                                                               ζελ 82 

3.1.2  Γευμεηπία ηυν δοκιμίυν                                                                  ζελ 82 

3.1.3 Μέζα ζςμπύκνυζηρ                                                                          ζελ 83   

3.1.4 Γιαδικαζία                                                                                         ζελ 83 

3.1.5 ΢ςνηήπηζη                                                                                         ζελ 85 

3.1.6 Μεηαθοπά ηυν δοκιμίυν                                                                    ζελ 85 

 

 



3.2 ΜΔΘΟΓΟ΢ ΠΡΟ΢ΓΙΟΡΙ΢ΜΟΤ ΑΝΣΟΥΗ΢ ΢Δ ΘΛΙΦΗ (΢Κ-304) 

3.2.1  ΢κοπόρ                                                                                           ζελ 86 

3.2.2 Γοκίμια                                                                                           ζελ 86 

3.2.3 ΢ςζκεςή                                                                                          ζελ 86 

3.2.4 Γιαδικαζία δοκιμήρ                                                                        ζελ 87 

3.2.5 Αποηελέζμαηα δοκιμήρ                                                                  ζελ 89 

3.2.6Ένηςπα δοκιμών                                                                              ζελ 89 

  

3.3 ΓΟΚΙΜΗ ΚΑΘΙ΢ΔΧ΢ ΣΟΤ΢ ΢ΚΤΡΟΓΔΜΑΣΟ΢ (΢Κ-309)  ζελ 90                    

3.3.1 ΢κοπόρ                                                                                           ζελ 90                     

3.3.2 Δπγαζηηπιακόρ εξοπλιζμόρ                                                           ζελ 90 

3.3.3 Γειγμαηολητία                                                                               ζελ 90         

3.3.4 Σπόπορ Δπγαζίαρ                                                                           ζελ 90 

3.3.5  Ένηςπο δοκιμήρ                                                                             ζελ 91 

 

 

3.4 ΓΟΚΙΜΗ ΓΙΑ ΣΟΝ ΠΡΟ΢ΓΙΟΡΙ΢ΜΟ ΣΗ΢ ΠΤΚΝΟΣΗΣΑ΢ ΝΧΠΟΤ 

΢ΚΤΡΟΓΔΜΑΣΟ΢ (ΔΝ 12350-6)                                                     ζελ 91 

3.4.1.΢κοπόρ                                                                                          ζελ 91 

3.4.2 Δπγαζηηπιακόρ εξοπλιζμόρ                                                          ζελ 92 

3.4.3  Σπόπορ επγαζίαρ                                                                          ζελ 92 

3.4.4  Ένηςπο δοκιμήρ                                                                            ζελ 92 

 

 

3.5   ΓΟΚΙΜΗ ΡΔΤ΢ΣΟΣΗΣΑ΢ Σ΢ΙΜΔΝΣΔΝΔΜΑΣΟ΢ (ΔΝ 445) 

3.5.1 Δπγαζηηπιακόρ εξοπλιζμόρ                                                          ζελ 93 

3.5.2 Σπόπορ Δπγαζίαρ                                                                          ζελ 93 

3.5.3   Αποηελέζμαηα                                                                              ζελ 94 

 



 

3.6  ΓΟΚΙΜΗ ΚΑΘΟΡΙ΢ΜΟΤ Ι΢ΟΓΤΝΑΜΟΤ ΑΜΜΟΤ (ΔΝ 933-8)  

3.6.1 ΢κοπόρ                                                                                          ζελ 94 

3.6.2 Ένηςπο δοκιμήρ                                                                            ζελ 94 

 

 

3.7 ΓΟΚΙΜΗ ΜΠΛΔ ΣΟΤ ΜΔΘΤΛΔΝΙΟΤ (ΔΝ 933-9)              ζελ 94 

3.7.1 ΢κοπόρ                                                                                          ζελ 94 

 

ΚΔΦΑΛΑΙΟ 4 : 

ΓΟΚΙΜΔ΢ ΟΓΟ΢ΣΡΧ΢ΙΑ΢                                                           

 

4.1   ΢ΣΡΧ΢Η  ΒΑ΢Η΢  ΚΑΙ  ΤΠΟΒΑ΢Η΢                                     ζελ 95 

4.2   ΢ΣΡΧ΢Η Α΢ΦΑΛΣΟΜΙΓΜΑΣΧΝ ΚΑΙ 

Α΢ΦΑΛΣΟ΢ΚΤΡΟΓΔΜΑΣΧΝ                                                         ζελ 96 

 

ΠΑΡΑΡΣΗΜΑΣΑ : 

ΠΑΡΑΡΣΗΜΑ 1 : Κάηοτη Δπγοηαξιακού Δπγαζηηπίος  

ΠΑΡΑΡΣΗΜΑ 2 : Οπγανόγπαμμα Δπγαζηηπίος  

ΠΑΡΑΡΣΗΜΑ 3 : Δπγαζηηπιακόρ Δξοπλιζμόρ Δπγαζηηπίος  

ΠΑΡΑΡΣΗΜΑ 4 : Δνδεικηικό θυηογπαθικό ςλικό επγαζηηπιακού εξοπλιζμού  

ΠΑΡΑΡΣΗΜΑ 5A : Οδηγίερ Δζυηεπικών Γιακπιβώζευν  

ΠΑΡΑΡΣΗΜΑ 5Β : Ένηςπα Γιακπιβώζευν  

ΠΑΡΑΡΣΗΜΑ 6 : Ππόγπαμμα Δλέγσος Γοκιμών  

ΠΑΡΑΡΣΗΜΑ 7  : Δπγαζηηπιακά Ένηςπα  

 

ΔΠΙΛΟΓΟ΢ 

 

ΒΙΒΛΙΟΓΡΑΦΙΑ  
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     ISO / IEC 17025 : 1999 ( General 

requirements for the competence of testing and calibration laboratories ) . 
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SO 17025. 
   
 
1.1  
 
1.1.1    
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23 
 

1.2.8    
 
   

  
  -  

                                                                
  

. 
 

  
 

AASHTO,  EN   
 

  
  

 
 

 
  

 
 
1.2.9    
 
  

 
  

 
 
1.2.9.1  
 
     

 
  

. 
 

 
(1)  
(2)  
(3)  
(4)  
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(5)  
 
 
1.2.9.2       
 
  

 
  

 
  

-

 
  

-97. 
  

 
  

 

 
 

 
  -97. 
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1.2.9.3     
 
  

 
  

cm cm 

 
 
 
 

  

 
   ,  

  

 
  

1%. 
 
1.2.9.4     
 
  

 

 
  -
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1.2.9.5      
 
  

 
  

 
  

 
 
1.2.9  
 
  

.  
 
 
1.2.10    

   
 

 
   

 
 

 

 
     

  
 

 ,   

 
 ,  



27 
 

 

 
 

 
 

   
  

 

 
   

 
 

 
  

  
  

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

  
 

   

 
      

 
    . 



28 
 

    

 
   

 , 

 
   ISO 17025, 
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:  
1.  
2.  
3.  
4.  
5.  
6.  

 
 
1.2.12  -  

 
  

   
 

  
 

 
 

 
  

 
 . 

 . 
 . 

 
   

 
,  
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o 

 
o 

  . 
o . . . . . . 

 ) . 
 

 
 
 

 
 

 
  

 
 
  
2.1  

 -  
 

2.1.1   
 

mm 
 

 
2.1.2   

  : 
 mm. 
 mm mm            
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. 

  
  

 110°C 
 01 g. 

 

2.1.3.   
 

  g 

  
g 

 
  g 

 
-

 
  mm 

mm -

mm

mm . 
  

C 
-
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2.1.4   

  
mm 

 

 

  - 
: 

  
 
  

 
 

 
 

 

 
 

 
 

  
 
 
 2  105-  
 
 2  
  

. 
 
2.2.2  

 mm. 
 mm    

20 mm. 
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 0,01 g. 

 
2  

 
 

   
  

    
  g 

No 40. 
 

 
 

     

 mm. 
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   15-20 ml 

 . -
3ml . 
  min 

  

 
cm

 
 

   
 

 
 

  F 

 
   

 

-
C 

. 
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, 

 
  

: 25-35, 20-30, 15-25. 
 
2  
 
  

 

 

 
 
 
2  
 
  

 
  

30  
  

. 
 
 
2  
 
  

1. 
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2.3  

CBR 105-86   
 
 
2.3.1   
 
  

C.B.R

 
  

 
 
 
2.3.2   
 

 . 
2.54cm mm. 

 . 
mm 

mm kg 
 

 . 
49,63 mm mm 
mm. 

  . 
 

mm min

 
 . 
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2.3.3  ) 
 
  

Kg, 

 
  

 
. 

Kg 
Kg. 

  
mm/min. 

  mm - 1,27mm - 
1,91mm -2,54mm -3,81mm -5,08mm mm. 
   mm 
12,70mm. 
 
 
2.3.4   
 
  -

-

-  
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-  

 
  

 

. 
 
C B R =             * 100 
                                 
 
  

cm
cm  

 
  

cm. 
  

 
 
 
 

 -  



40 
 

2 .3 .5   
   

C.B.R. 
 

  
 

 
 

2.4    - 

 2,5kg  305mm (PROCTOR 
 -  

 
 

2.4.1   
 
  

  kg 
mm. 

 
mm 

No 4. (4.75mm) 
mm 

No 4. (4,75mm) 
mm 

mm) 
mm 

mm). 
  

 
 
2.4.2   

 : 

 
60,3mm
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   x 103 mm3 .

101,6 ± 0,406mm mm 

    x 103 mm3 .

mm mm 

 
50,8±0,127mm kg

04,8 ± 1,524mm 
 

  
 

 kg g 
kg 0l g. 

 
C 

 
 mm 

. 
 mm, 19mm No 4. (4.75mm). 
 

 
 
 
2.4.3     
 
  
 
  

C

 
  
No No 

 
  

No  
 

  kg 
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mm 

127mm

kg
kg/m3. 

  

C  

g. 
  

No 

 
  

 
 
 

 
 
  

kg. 
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mm
mm, 

kg

kg/m3. 
   -

No   
 

 

 

 
  

mm
mm   

mm  
mm

No - 
mm) 

 
mm

(19,0mm
(50mm mm

mm
mm

No 
 

  kg 
 

  

 
  

mm

127mm
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kg
kg/m3. 

   

                                                                               

   

  
kg

mm
 mm, 

kg
kg/m3. 

4: 
(19,0mm

 
 

4.4.4   
  

 

W - - 100 d w+100)]*100 

 
W  

 
 
 

 
d =  kg/m3  

 kg/m3  
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2.5 

- 7)  
 
 
2.5.1  
  

 
 

 
 
2.5.2   
 

 
  1%  
 

S -92). 
  C. 
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2.5.3   

   

 .  
  

 
 

 8 : 500g. 
 

 : 500g. 
 

: 
 

cm 
 gr 

                  0,965 1.000 
                        1,270 2.500 

 1,930 5.000 
 2,540 10.000 
 3,810 15.000 
 5,080 20.000 
 6,350 25.000 
 7,620 30.000 
 8,890 35.000 

 

  
. 

 
 

 . 
 
 

2.5.4   
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 C. 
  

 
 

  
 

  

 
 
 
 

2.5.5   
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2.6  
No   

-  
 
2.6.1  . 
 
  

200   
 
 
2.6.2   
 

 
 

No No 

A.A.S.H.T.O -92). 
 

 
  
 C. 

 
 

2.6.3   
 
  

 

 
 

 kg 
   No 4    (  4,75 mm) 0,5 

9,5 mm 1,0 
 19,0 mm 2,5 
  37,5 mm 5,0 
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2.6.4   

  
C 

 
No 

 
  

 

 
   

No 

 
 

C  
 
2.6.5   
 
   

 
No 200  * 100 

 
 

2.6.6   
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2 .7 .1    
 
  

 
  w 

W=Ww/Ws 
 
2.7.2   
 
 

C). 
  
 

 
 

 
  

 
 

      

 
(gr) 

10 100 300 500 1000 

 
 

 
  

 
  

 
  C - 400°C 
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- . 
  

 
 
W=[(W2-W3)/(W3-W1)]*100 

 
W1:  
W2:  
W3:  
 

  

 
 

 
     

(ISO 3310-1) 
 

 
 
  

 
  

mm  
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w  
 

d 
 

 
 

  

 
  

 
 

 
 

R20/3 R20 R40/3 ±X ±Y 0 dnom dmax dmin 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) 
125 125 125 4,51 3,66  

 
 
 
 
 
b 
 

8 9,2 6,8 
 112  4,15 3,29 8 9,2 6,8 
  106 3,99 3,12 6,3 7,2 5,4 
 100  3,62 2,94 6,3 7,2 5,4 

90 90 90 3,53 2,66 6,3 7,2 5,4 
 80  3,24 2,37 6,3 7,2 5,4 
  75 3,09 2,22 6,3 7,2 5,4 
 71  2,97 2,1 5,6 6,4 4,8 

63 63 63 2,71 1,67 5,6 6,4 4,8 
 56  2,49 1,67 5 5,8 4,3 
  53 2,39 1,58 5 5,8 4,3 
 50  2,29 1,49 5 5,8 4,3 

45 45 45 2,12 1,35 1,00 4,5 5,2 3,8 
 40  1,94 1,2 1,00 4,5 5,2 3,8 
  37,5 1,85 1,13 1,00 4,5 5,2 3,8 
 35,5  1,78 1,07 1,00 4 4,6 3,4 

31,5 31,5 31,5 1,63 0,95 1,00 4 4,6 3,4 
 28  1,5 0,85 1,00 3,55 4,1 3 
  26,5 1,44 0,8 1,00 3,55 4,1 3 
 25  1,38 0,76 1,00 3,55 4,1 3 

22,4 22,4 22,4 1,27 0,68 0,920 3,55 4,1 3 
 20  1,17 0,61 0,780 3,15 3,6 2,7 
  19 1,13 0,58 0,729 3,15 3,6 2,7 
 18  1,08 0,55 0,690 3,15 3,6 2,7 

16 16 16 0,99 0,49 0,610 3,15 3,6 2,7 
 14  0,9 0,43 0,530 2,8 3,2 2,4 
  13,2 0,85 0,41 0,506 2,8 3,2 2,4 
 12,5  0,83 0,39 0,480 2,5 2,9 2,1 

11,2 11,2 11,2 0,77 0,35 0,430 2,5 2,9 2,1 
 10  0,71 0,31 0,385 2,5 2,9 2,1 
  9,5 0,68 0,3 0,372 2,24 2,6 1,9 
 9  0,65 0,28 0,350 2,24 2,6 1,9 
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w  
 

d 
 
  

  

 
 

 

 
 

 
 

R20/3 R20 R40/3 ±X ±Y 0 dnom dmax dmin 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) 
8 8 8 0,6 0,25 0,315 2 2,3 1,7 
 7,1  0,55 0,22 0,280 1,8 2,1 1,5 
  6,7 0,53 0,21 0,269 1,8 2,1 1,5 
 6,3  0,51 0,2 0,255 1,8 2,1 1,5 

5,6 5,6 5,6 0,47 0,18 0,235 1,6 1,9 1,3 
 5  0,43 0,16 0,210 1,6 1,9 1,3 
  4,75 0,41 0,15 0,199 1,6 1,9 1,3 
 4,5  0,4 0,14 0,190 1,4 1,7 1,2 

4 4 4 0,37 0,13 0,175 1,4 1,7 1,2 
 3,55  0,34 

 
 

0,11 0,155 1,25 1,5 1,06 

  3,35 0,32 0,11 0,151 1,25 1,5 1,06 
 3,15  0,31 0,1 0,145 1,25 1,5 1,06 

2,8 2,8 2,8 0,29 0,09 0,130 1,12 1,3 0,95 
 2,5  0,26 0,08 0,117 1 1,15 0,85 
  2,36 0,25 0,08 0,114 1 1,15 0,85 
 2,24  0,24 0,07 0,110 0,9 1,04 0,77 

2 2 2 0,23 0,07 0,105 0,9 1,04 0,77 
 1,8  0,21 0,06 0,092 0,8 0,92 0,68 
  1,7 0,2 0,06 0,087 0,8 0,92 0,68 
 1,6  0,19 0,05 0,082 0,8 0,92 0,68 

1,4 1,4 1,4 0,18 0,05 0,076 0,71 0,82 0,6 
 1,25  0,16 0,04 0,069 0,63 0,72 0,54 
  1,18 0,16 0,04 0,067 0,63 0,72 0,54 
 1,12  0,15 0,04 0,064 0,56 0,64 0,48 

1 1 1 0,14 0,03 0,059 0,56 0,64 0,48 
 

   
 
 
 
 
 
 
 
 

 



54 
 

     
  

 

 
R20/3 R20 R40/3 ±X ±Y 0 dnom dmax dmin 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) 
 900  131 31 54,2 500 580 430 
  850 127 29 52,2 500 580 430 
 800  122 28 50,2 450 520 380 

710 710 710 112 25 45,8 450 520 380 
 630  104 22 42 400 460 340 
  600 101 21 40,5 400 460 340 
 560  96 20 38,7 355 410 300 

500 500 500 89 16 35,9 315 360 270 
 450  84 16 33,2 280 320 240 
  425 81 16 32,2 280 320 240 
 400  78 15 30,9 250 290 210 

355 355 355 72 13 28,2 224 260 190 
 315  67 12 26,1 200 230 170 
  300 65 12 25,4 200 230 170 
 280  62 11 24,2 180 210 150 

250 250 250 58 9,9 22,4 160 190 130 
 224  54 9 20,8 160 190 130 
  212 52 8,7 20 140 170 120 
 200  50 8,3 19,4 140 170 120 

180 180 180 47 7,6 18 125 150 106 
 160  44 6,9 16,8 112 130 95 
  150 43 6,6 16,3 100 115 85 
 140  41 6,3 15,6 100 115 85 

125 125 125 38 5,8 14,4 90 104 77 
 112  36 5,4 13,6 80 92 68 
  106 35 5,2 13,2 71 82 60 
 100  34 5 12,8 71 82 60 

90 90 90 32 4,6 12 63 72 54 
 80  30 4,3 11,3 56 64 48 
  75 29 4,1 10,9 50 58 43 
 71  28 4 10,5 50 58 43 

 
 
 
 
 
 

w  
 

d 
 
 

 
  

  
 

-
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w  
 

d 

 

 
 

  

 

 

  

 
 

 
 

R20/3 R20 R40/3 ±X ±Y 0 dnom dmax dmin 
(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) 
63 63 63 26 3,7 9,9 45 52 38 
 56  25 3,5 9,3 40 46 34 
  53 24 3,4 9 36 41 31 
 50  23 3,3 8,7 36 41 31 

45 45 45 22 3,1 8,3 32 37 27 
 40  21 3 7,9 32 37 27 
  38 20 2,9 7,7 30 35 24 

R10 36  20 2,8 7,5 30 35 24 
32   19 2,7 6,8 28 33 23 
25   16 2,5 6,1 25 29 21 
20   14 2,3 5,7 20 23 17 

 
 

m 

  
 
 

2.8.3  
 
  0 

 
   

 
    =

2 0,75

3
+ 4 0.25  

w m). 
    w 

 
   =

0,98

27
+ 1,6 
w m) 
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0    
  

  

=
1

( )  2                                                                         

  n  

=
1

1
( )  2                                  

  
(5):    s =                  
   

   = 1,2 +
2,5

2
                                                                 

  
= 1,2 +

3

2
                                                                                               

 
 

  
 

  

d max  d min  

d nom 
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- 
 

  

 
  

  

 
 

  
 

 
5 mm - m m - m m - m 

 5-20 20-50 50-500 

 

 
 

    
0 d. 

   

 
   

m
 

  

 
 

0 s .  
  0  . 

0 s .  
     s
d 
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2.

 
 

 
  

 
 
 

  
 
  

 
  

 
  

 
 

 
  

 
 
2.8.7  
  mm , 

 
   

-1. 
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0 0, 

 
 

 
   - 

mm 
 

 

w  
 

 
 

 
 

 

(1) (2)            (3) (4)               (5) 
125 -25 
22,4 - 4 

3,55 - 2,24 
2 - 1,6 
1,4 - 1 

         2*15          1,66 
2*20         1,60 
2*25         1,55 
2*40         1,48 

2*3             1,59 
2*40              1,54 
2*50              1,50 
2*80             1,44 

 
900-800 
710-560 
500-400 
355-200 
180-90 
80-45 
40-20 

2*40          1,48 
2*50          1,45 
2*60          1,43 
2*80          1,40 
2*100        1,38 
2*100        1,38 
2*100        1,38 

2*80              1,44 
2*100            1,41 
2*120            1,39 
2*160            1,37 
2*200            1,35 

       2*250              1,33 
 2*3               1,32 

  
0. 

 
 
 
   

 -  
1.  
2.  
3.  
4.  
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) -  
 

 
 

 
 
 
                                                
                                                
 
   
 

  
 

 
wi ni ni * wi (  ) 

 
(  )² 

 
(  )² 

1,812 0 0,000 -0,132 0,017 0,000 
1,859 3 5,577 -0,085 0,007 0,021 
1,906 5 9,530 -0,038 0,001 0,007 
1,953 11 21,483 0,009 0,000 0,001 
2,000 6 12,000 0,056 0,003 0,019 
2,047 0 0,000 0,103 0,011 0,000 
2,094 0 0,000 0,150 0,023 0,000 
2,141 0 0,000 0,197 0,039 0,000 
2,188 0 0,000 0,244 0,060 0,000 

 
  

=
 

 
 

= (1/(1 ))   (  )² 

   s  

 99% . 
s s  
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s 0 
 

 
 
 

 

     
(ISO 3310-2) 
 

 
  

 
 

-   
-  
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 1 

 
wa  

   

  

 

 

  

R 20/3 R20 R 40/3  nom P max P min 
(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) 
125 125 125 1 160 184 143 

 112  0,95 140 161 126 
  106 0,9 132 152 119 
 100  0,85 125 144 113 

90 90 90 0,8 112 129 101 
 80  0,7 100 115 90 
  75 0,7 95 109 85 
 71  0,65 90 103 81 

63 63 63 0,6 80 92 72 
 56  0,55  82 63,5 
  53 0.55 67 77 60 
 50  0,55 63 72,5 56,5 

45 45 45 0,5 56 64,5 50,5 
 40  0,45 50 57,5 45 
  37,5 0,45 47,5 54,6 42,5 
 35,5  0,4 45 51,7 40,5 

31,5 31,5 31,5 0,4 40 46 36 
 28  0,35 35.5 40,8 31,8 
  26,5 0,35 33,5 38,5 30 
 25  0,35       31,5 36 28,5 
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 wa 

 

  

 
 

 
 

 
 

 

  

R20/3 R20 R 40/3  nom Pmax Pmin 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) 
22,4 22,4 22,4 0,3 28 32,2 25,5 

 20  0.3 25 29 22.5 
  19 0.29 23,6 27,1 21,3 
 18  0,26 22,4 25.8 20,2 

16 16 16 0.27 20 23 18 
 14  0,26 19 20,7 16 
  13,2 0,25 17 19,5 15,1 
 12,5  0,24 16  18,4 14,3 

11,2 11,2 11,2 0,23 14 16,1 12,6 
 10  0,21 12,6 14,5  11 ,3  
  9,5 0,21 12,1 13,8 10,2 
 9  0.2 11.6 13,3        9,8 

8 8 0,19 10.4 12        9,2 
  0,18 9,4 10,8        8 
  6,7 0,17 6,9 10,2 7,5 
 6,3  0,17 8,5 9,6 7,2 

5,6 5,6 5,6 0,15 7,7 8,9 6,6 
 5  0,14 6,9 7,9 5.9 
  4,75 0,14 6,6 7,6 5,6 
 4,5  0,14 6,3 7,2 5,3 

4 4 4 0.13 5,8 6,7 4,9 
 3,55  0,12 5,2 6 4,4 
  3.35       0,11 5 5,7 4,2 
 3.15  0,11 4.7 5,3 3,9 

2,8 2,8 2,8 0,11 4,35 5 3,6 
 2,5  0,11 3.9 4,5 3,3 
  2,36 0,11 3,75 4,3 3.2 
 2,24         0,1 3,6 4,1 3,1 

2 2 2 0,09 3,3 3,6 2,8 
 1,8  0.08 3,1 3,6 2,7 
 
  1,7 0,08 3 3,4 2,5 
 1,6  0.08 2.75 3.2 2,3 

1.4 1,4 1 ,4  0,08 2,6 3 2,2 
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 1,25  0.08 2,45 2,9 2,1 
  1,18 0,07 2.4 2,7 2 
 1,12  0,07 2,22 2,5 1,8 

1 1 1 0,07 2 2,3 1,7 
 
 

 
 
  

 
 
 

   
 

 

 
 
  

 
 

 
  

max 
 

 
min. 

(1) (2) (3) (4) 
 50 3 3.5 2 

 2 2,5 1,5 
 1,5 2 1 

 1,7 1 1,5 0,8 
 1,0 0,6 1 0,5 

 
 
 
 

 
 
  

 
   

 
rmax = 0,15*w  
 

 
rmax  
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m 
 

  
-  

 

 
 

-   
   

 

 
  

 
  

 
 
2.
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ISO 3310-  
 
 
2.9.8   
 
H 

 
 

-  
 

 

 
 

   
 
 
 
2.10   

: 
  

 
 
2.10.1   
 
  

 

 
 

-
 

 
 
2.10.   
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2.  

 -
- -2.  

 

 
   
  
  

         
2.  
  -
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D  
(  

(mm) 

 
) 

(Kg) 
63 40 
32 10 
16 2.6 
8 0.6 

 0.2 
 
 

 
 
   

 

 
 
   

m .  
   

 
  

2.  
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min . 

  
  

*
200

     , (  ) 
 

mm²  
d   
 

 
  

R  

 
 
 

 
  

 
 
  
 

 i  
 

 
 

 
 
 

=
1 2

1
+ 100  

 
 

 
 

kg)  
kg) 

kg)  
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  R i & P 

2  
 
 

 
 
  

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
  ) 

 
 
2.11. 
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prEN 932-5.  

 
-2):  

80 mm, 63 mm, 50 mm , 40 mm , 31,5 mm ,25 mm, 20 mm, 16 mm, 12,5 
mm 10 mm , 8 mm, 6,3 mm, 5 mm , 4 mm.  

  
 

                        
 

di/Di 
mm 

 
mm 

63/80 40 ± 0,3  
 

50/63 31,5 ± 0,3 
40/50 25 ± 0,2  

 
31,5 / 40 20 ± 0,2 
25/31.5 16 ± 0,2  

 
20/25 12,5 ± 0,2  

 
16/20 10 ± 0,1  

 
12,5/16 8 ± 0,1  

 
10/12 6,3 ± 0,1  

 
8 / 10 5 ± 0,1  

 
6,3/8,4 4 ± 0,1 

5/ 6 3,15 ± 0,1 
4 /5 2,5 ± 0,1 
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FIi = (m i / R i) * 100   
 

 
Ri  i / Di   

i/D i 
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2.12. 
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di / Di Di di 
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LE.  
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2.  
 
  
932-  
  

mm.                                                                 
0.                                          

 
 
                                     
 

D mm 
 

 
kg 

 
63 45 
32 6 
16 1 
8 0,1 

D
 

3 
3 -
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  d/D D d.  
   D d  
d d  
 

d 
  d d  

-1.  
 

mm , 5,6 mm ,8 mm, 11,2 mm , 16 mm , 22,4 mm , 31,5 mm , 45 mm, 63 mm.  
d D 

  
 
  d D 

d 1.  

L/E  
2 . 

 
d 

   di/Di  Di di  
-1.  

 

mm , 5,6 mm , 8 mm , 11,2 mm ,16 mm , 22,4 mm , 31,5 
mm,  45 mm , 63 mm  d D

 
 
  i

  di/Di  0, 
i.  

  
M0. 
 
 
 
 
 
 



2.12.5 Υπολογιζμός και έκθραζη ηων αποηελεζμάηων  

 

Δείγμα δοκιμής όποσ D≤2d 
Υπνινγίδεηαη ν δείθηεο κνξθήο (SI), ζύκθωλα κε ηελ αθόινπζε εμίζωζε:  

 

               SI = (M2/M1) x100 

όπνπ:  

M1 είλαη ε κάδα ηνπ δείγκαηνο , ζε γξακκάξηα.  

M2 είλαη ε κάδα ηωλ κε θπβηθώλ θόθθωλ, ζε γξακκάξηα. 

Καηαγξάθεηαη ν δείθηεο κνξθήο πξνο ηνλ πιεζηέζηεξν αθέξαην αξηζκό.  

 

Δείγμα δοκιμής όποσ D> 2d 

Τν κέγεζνο ηωλ θιαζκάηωλ δελ κεηώλεηαη  

Υπνινγίδεηαη ν  δείθηεο κνξθήο (SI), ζύκθωλα κε ηελ αθόινπζε εμίζωζε: 

όπνπ:   SI = (ΣΜ2i/ΣΜ1i) * 100  

 

ΣM1 : είλαη ην άζξνηζκα ηωλ καδώλ ηωλ θιαζκάηωλ πνπ δνθηκάζηεθε , ζε 

γξακκάξηα 

ΣM2 :είλαη ην άζξνηζκα ηωλ καδώλ ηωλ κε θπβηθώλ θόθθωλ ζε θάζε 

θιάζκαηνο, ζε γξακκάξηα.  

 

Καηαγξάθεηαη ν δείθηεο κνξθήο πξνο ηνλ πιεζηέζηεξν αθέξαην αξηζκό.  

 

  Υπνινγίδεηαη ην πνζνζηό ηωλ κε θπβηθώλ θόθθωλ ηνπ θάζε κεγέζνπο 

θιάζκαηνο πνπ δνθηκάδεηαη θαη θαηαγξάθεηαη ωο SΙi.Υπνινγίδεηαη ην 

πνζνζηό ηνπ κέζνπ όξνπ ηωλ κε θπβηθώλ θόθθωλ(SI), ζύκθωλα κε ηελ 

αθόινπζε εμίζωζε:  

 

  νπνύ:        SI = [Σ (Vi * SIi) / ΣVi]  

V: είλαη ην πνζνζηό ηεο κάδαο ηνπ κεγέζνπο ηνπ θιάζκαηνο  i ηνπ δείγκαηνο  

SI: είλαη ην πνζνζηό ηεο κάδαο ηωλ κε θπβηθώλ θόθθωλ ηνπ θιάζκαηνο  i.  

 

  Καηαγξάθεηαη ην πνζνζηό ηωλ κε θπβηθώλ θόθθωλ  πξνο ηνλ πιεζηέζηεξν 

αθέξαην αξηζκό.  

   

2.12.6  Ένησπο δοκιμή 

  

Απαραίηηηα ζηοιτεία  

Τν έληππν ηεο δνθηκήο πξέπεη λα πεξηιακβάλεη ηηο αθόινπζεο πιεξνθνξίεο. 

α) αλαθνξά ζε απηό ην Επξωπαϊθό Πξόηππν 

β) ηα ζηνηρεηά ηνπ εξγαζηεξίνπ 
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3.7.2   

 
  

 
 t.  
  

6". 
  
      

 
 
2.  
 

 
 
 

-   

  
Wj

 
 

 
W = W2  W1 gr 

W*kw ml  
kw  
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W3. 

 

 
W4 = W3  W Kgr 

dm3 ldm3 = 1000 cm3. 
 

W4/V( KGR/ dm3) 

 
 

 
 
  

W5. 
 

 

 

W6=W3-W5 
 
 
2.13.7  Wio

 
 
  

W
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W

o
 

-
mm. 

 
 

 
 
2.13.8   

W9 
W9 = W3 - (W8+ W6) 
 

 
W10=W7/[(W kgr 
 

 

V V W9/V  

d=W10/ V  

 
  )

(mm) (It) 
gr 

4.75 0.700 100 
15.50 1.400 250 
25.00 2.100 500 
50.00 2.800 1000 
63.00 3.800 1500 
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N/mm2.s 

 
   

 

 
3.2.5   

 :  

 F=P/A (N/mm N/mm² 

 

 P  

  

 : d=G/Vg (kg/m³) 

G  

               V :  
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:   ,  

   
 

  



90 
 

 

 

3.3.1   

   
    

 
   
 

 
 

  
 mm, 

mm mm. 
 

 
 mm  
  
  
  

3.3.3    

 
  

 

. 
 
 
       
 

  

 

 



91 
 

  

 
  

 

1-  
  

 
  

 
 

  -

 
  

 
  

 
 

 

 
  

 
 

-6) 
 
 

 
 
  

 
 
 



92 
 

 
 
  
  

 )  
  

C) 
  
  
  

 

 
  

 
  

 
  

 
   

 
 

 
  

 
 

 
 

 



93 
 

 

 
 

  
 

  
 
 
 

 
 
 
3.5.1   
 

 
 Marsh  
 l   
  

 
3.5.2  

 
  

 
  

 
   

 
 

 
 
 
 



94 
 

3.5.3  
 

    
 

. 
 

  
 
 
 
3.6  

-8) 
 
 

 
 
  

 
 

 
3.6.2  
 

   
 
 
3.7 -9) 
 

 
   
  

 
  

 
  

 .  
 
 
 



95 
 

   
 

 
 
    

 . 
   

 
  

 
 
 
 
4.1    
 
   

cm 
-   0 -150   

 
 A.S.H.O -147 ) 
 

(STRASSENBAU VON A-Z) 

 
  
  
  
    LOS ANGELES  
    
     
    
    
    
    D) 
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S.H.O. M-92 ) 

 

 
 

 

       
 76,2 100 - - - - 
 50,8 65-100 100 - - - 

 38,1 - 70-100 100 - - 
 31,7 - - - 100 - 

 25,4 45-75 55-85 70-100 83-100 100 
 19,1 - 50-80 60-90 65-95 70-100 
 9,52 30-60 40-70 45-75 47-77 50-80 
 4,76 25-50 30-60 30-60 33-63 35-65 
 2,00 20-40 20-50 20-50 23-50 25-50 
 0,42 10-25 10-30 10-30 13-30 15-30 
 0,074 3-10 5-15 5-15 5-15 5-15 

 
 . 

 
 
 

 
 
  
 
 

:  
 1. 

5 cm 
-260 . 

  2. 
cm -
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SERIAL NUMBER

(20 1) oC (50 5)%



:

: :

: :

: :

: :

: :

:

A.A.S.H.T.O. T 176-96  
ASTM D-2419-91

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

SERIAL NUMBER

85 ml
57 mm

(20 1) oC (50 5) %



:

: :

: :

: :
400 400

: : 6.4 6.4

: :

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

SERIAL NUMBER

:

A.A.S.H.T.O. T 176-96  
ASTM D-2419-91

400 mm

 
 

 6.4 mm

(20 1) oC (50 5) %



:

: :

: :

: :
400 400

: : 6.4 6.4

: :

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

SERIAL NUMBER

:

A.A.S.H.T.O. T 176-96  
ASTM D-2419-91

400 mm

 
 

 6.4 mm

(20 1) oC (50 5) %



:

: :

: :

: :
995 1005

: :

: :

1000 gr.
 25.0 mm

ASTM D-2419-02

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

:

SERIAL NUMBER

(20 1)oC (50 5) %



:

: :

: :

: :
173 177

: : 202.2 204.2

:
:

 203.2 mm

SERIAL NUMBER

:

A.A.S.H.T.O. T 176-96  
ASTM D-2419-91

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

175 c/min

(20 1)oC (50 5) %



:

: :

: :

: :

: :

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

3.35 mm
1.25 mm

SERIAL NUMBER

:

3,55 mm/
/3,66mm 

E

(20 1) C (50 5) %



DX DY

-3.35
-1.25



:

: :

: :

: :

: :

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

SERIAL NUMBER

 75.0 mm

:

(20 1) C (50 5) %





:

: :

: :

25 mm  
: : 340 gr  

22mm - 28mm 

:
: 325 gr - 355 gr

: :

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

SERIAL NUMBER

A.S.T.M.  C 128-91

:

(20 1) C (50 5) %





:

: :

: :
15  lt

: :
d>5mm

: : 0,25mm

: :

:

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

SERIAL NUMBER

0,85<D/h<1,5

(20 1)oC (50 5) %



< 0,2 < 0,2 0.25

oC *(gr/ml):



:

: :

: :

: :

: :

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

SERIAL NUMBER

25 ml

:

(20 1) C (50 5) %



%

 = 0,9982343



:

: :

: :

: :

499 90 ##

: :

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

SERIAL NUMBER

500 ml

23 +/- 1,7 C

A.A.S.H.T.O.          E

:

(20 1) C (50 5) %



mm
l

15

15
.5

0.
0

0.
1

0.
2

0.
3

0.
4

0.
5

0.
6

0.
7

0.
8

0.
9

1.
0

1.
1

oC)

gr
)



:

: :

: :

: :

: :

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

SERIAL NUMBER

:

(20 1) C (50 5) %



%

 = 0,9984347



oC



oC



oC

)



300mm 

DX DY



:

: :

: :

: :

: :

: :

:

A.A.S.H.T.O. M 92-
96 &   A.S.T.M. E 11-

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

SERIAL NUMBER

(20 1) oC (50 5)%



:

: :

:  :

: :

: :

: :

SERIAL NUMBER

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

oC

110oC

:

E

21,1 C 46,5 %



:

: :

: :

: :

: :

: :

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

SERIAL NUMBER

:

C



:

: :

: :

: :

: :

:
:

:

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

 -10 C - +110 C

SERIAL NUMBER

C



:

: :

: :

: :

: :

: :

:

A.A.S.H.T.O. T 176-
96  ASTM D-2419

E

0-50 cm  , d:1mm

 

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

SERIAL NUMBER

(20 1) C (50 10) %



:

: :

: :

: :

: :

: :

:

SERIAL NUMBER

(20 1) C (50 10) %



:

: :

: :

: :

: :

: :

 

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

SERIAL NUMBER

:

X

(20 1) C (50 10) %



:

: :

: :

: :

: :

: :

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

0-15 cm , d=0,05

SERIAL NUMBER

:

(20 1) C (50 10) %



(mm) (mm)

(mm) (mm)

(mm) (mm)

(mm) (mm)

(mm) (mm)

0-15 cm , d=0,05



(mm)



:

: :

: :

: :

: :

:
:

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

60x60x15 cm

SERIAL NUMBER  

 

:

 RPF-131/05/03361

(50 10)%(20 1)oC



:

: :

: :

: :

: :

:
:

0-2000 KN

:

SERIAL NUMBER

 

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

C125

61%23oC



:

: :

: :

min:  0,75

: max: 1,25

min 5l
:

:
:

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

:

SERIAL NUMBER

X

:

:

(95 5)%(20 2)oC



1

m2 = 1 

d

V  /d

oC (gr/ml):

2)

3 / m2  = ...%

o

3)



:

: : -50 oC 150 oC

: :

: :

: :

: :

SERIAL NUMBER

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

 

 

:

(95 5)%(20 2)oC



:

: :

:
:

: :

: :

: :

o oC  d=1oC

:

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

SERIAL NUMBER



:

: :

: :

: :

: :

:
:

 
>90 %

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

SERIAL NUMBER

:

(95 5)%(20 2)oC



:

: :

: :

: :

: :

:
:

INSTRUMENT CALIBRATION REPORT

 

SERIAL NUMBER

>90 %

:

(95 5)%(20 2)oC



1

m2 = 1 

d

V  /d

oC (gr/ml):

2)

3 / m2  = ...%

o

3)



 1 - 3
 2 - 4

1
2
3
4

(mm)

o)

1
2
3
4

(mm)

o)

 1 - 2 
 2 - 3 
 3 - 4 
 4 - 1 

(mm)
1
2
3
4

14

3
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( ASTM D2216 )

Α (gr)

Β (gr)

Γ (gr)

Γ (gr)

Δ (gr)

Ε (%)

(%)

Yγπαζία (επί ξηπού)                                                          

Ε = (Γ/Δ)*100
 

Μέζορ όπορ
 

ΠΑΡΑΣΖΡΖ΢ΔΗ΢

Ο ΔΚΣΔΛΔ΢Α΢ ΣΖ ΓΟΚΗΜΖ

ΔΛΔΓΥΘΖΚΔ ΑΠΟ

ΑΝΑΓΟΥΟ΢ ΚΤΡΗΟ΢ ΣΟΤ ΔΡΓΟΤ 

Bάπορ νεπού                                                              

Γ = Β - Γ
 

Βάπορ ξηπού 

δείγμαηορ                                                

Δ = Γ - Α  

Βάπορ ςποδοσέα +           

ςγπού δείγμαηορ 
 

Βάπορ ςποδοσέα +                

ξηπού δείγμαηορ 
 

ΑΡΗΘΜΟ΢ ΤΠΟΓΟΥΔΑ Νο : Νο : Νο :

Bάπορ ςποδοσέα 

  

ΠΡΟΔΛΔΤ΢Ζ : ΔΗΓΟ΢ ΓΔΗΓΜΑΣΟ΢ : ΚΑΣΖΓΟΡΗΑ ΢ΚΤΡΟΓΔΜΑΣΟ΢:

ΑΡΗΘΜΟ΢ ΓΔΗΓΜΑΣΟ΢ 1 2 3

ΠΡΟ΢ΓΗΟΡΗ΢ΜΟ΢ ΦΤ΢ΗΚΖ΢ ΤΓΡΑ΢ΗΑ΢

ΜΟΝΑΓΑ :

ΑΡ. ΓΔΗΓΜΑΣΟ΢ : ΖΜ/ΝΗΑ ΓΔΗΓΜΑΣΟΛΖΦΗΑ΢ : ΖΜ/ΝΗΑ ΔΛΔΓΥΟΤ :

ΥΓΡΑ΢ΙΑ ΕΠΙ ΞΗΡΟΥ ΥΛΙΚΟΥ  W      = 

Κωδικός εντύπου: 004



Γ (gr)

Γ (gr)

Α (gr)

Β (gr)

ΑΝΑΓΟΥΟ΢ ΚΤΡΙΟ΢ ΣΟΤ ΔΡΓΟΤ
Ο ΔΚΣΔΛΔ΢Α΢ ΣΗ ΓΟΚΙΜΗ

ΔΛΔΓΥΘΗΚΔ ΑΠΟ

Φαινόμενο ειδικό βάπορ              

[Α/(Α+Γ-Γ)]

Αποπποθηηικόηηηα                         

[(Β-Α)/Α x 100%]

 

 

Μικηό θαινόμενο ειδικό βάπορ 

κεκοπεζμένο επιθανειακώρ ξηπού       

[Β/(Β+Γ-Γ)]

Bάπορ  ξηπού ςλικού                                                             

 

Bάπορ κοπεζμένος & 

επιθανειακά ξηπού 

ςλικού                                                              

Bάπορ πςκνόμεηπος & 

νεπού 
  

Bάπορ πςκνόμεηπος, 

επιθανειακά ξηπού 

ςλικού & νεπού  

ΠΡΟ΢ΓΙΟΡΙ΢ΜΟ΢ ΔΙΓΙΚΟΤ ΒΑΡΟΤ΢ & ΑΠΟΡΡΟΦΗΣΙΚΟΣΗΣΑ΢ ΛΔΠΣΟΚΟΚΚΧΝ ΤΛΙΚΧΝ

 ( ASTM C128 )

ΜΟΝΑΓΑ : ΗΜ/ΝΙΑ ΓΔΙΓΜΑΣΟΛΗΦΙΑ΢ : ΗΜ/ΝΙΑ ΔΛΔΓΥΟΤ :

ΠΡΟΔΛΔΤ΢Η : ΔΙΓΟ΢ ΓΔΙΓΜΑΣΟ΢ : ΑΡ. ΓΔΙΓΜΑΣΟ΢ :

Μικηό θαινόμενο βάπορ                 

[Α/(Β+Γ-Γ)]

ΠΑΡΑΣΗΡΗ΢ΔΙ΢

ΑΡΙΘΜΟ΢ ΓΔΙΓΜΑΣΟ΢ 1 2 3

ΑΡΙΘΜΟ΢ ΠΤΚΝΟΜΔΣΡΟΤ Νο : Νο : Νο :

ΥΓΡΑ΢ΙΑ ΕΠΙ ΞΗΡΟΥ ΥΛΙΚΟΥ  W      = 

ΥΓΡΑ΢ΙΑ ΕΠΙ ΞΗΡΟΥ ΥΛΙΚΟΥ  W      = 

Κωδικός εντύπου: 005



(΢Κ-301 , ASTM C 127 )

(gr)

(gr)

A (gr)

Β (gr)

Γ (gr)

ΠΡΟΔΛΔΤ΢Η : ΔΙΓΟ΢ ΓΔΙΓΜΑΣΟ΢ : ΑΡ. ΓΔΙΓΜΑΣΟ΢ :

ΠΡΟ΢ΓΙΟΡΙ΢ΜΟ΢ ΔΙΓΙΚΟΤ ΒΑΡΟΤ΢ & ΑΠΟΡΡΟΦΗΣΙΚΟΣΗΣΑ΢ ΥΟΝΓΡΟΚΟΚΚΧΝ ΤΛΙΚΧΝ

ΜΟΝΑΓΑ : ΗΜ/ΝΙΑ ΓΔΙΓΜΑΣΟΛΗΦΙΑ΢ : ΗΜ/ΝΙΑ ΔΛΔΓΥΟΤ :

ΑΡΙΘΜΟ΢ ΓΔΙΓΜΑΣΟ΢ 1 2

ΑΡΙΘΜΟ΢ ΤΠΟΓΟΥΔΑ Νο : Νο :

Bάπορ ςποδοσέα 

  

Βάπορ ςποδοσέα +  

ξηπού δείγμαηορ 
 

Βάπορ ξηπού 

δείγμαηορ 
 

Bάπορ κοπεζμένος 

& επιθανειακά 

ξηπού ςλικού                                                              

Βάπορ κοπεζμένος 

ςλικού ζηο νεπό                                               
 

Μικηό θαινόμενο βάπορ  

[Α/(Β-Γ)]
 

Μικηό θαινόμενο ειδικό 

βάπορ κεκοπεζμένος & 

επιθανειακά ξηπού ςλικού  

[Β/(Β-Γ)]

Φαινόμενο ειδικό βάπορ              

[Α/(Α-Γ)]

Αποπποθηηικόηηηα                         

[(Β-Α)/Α x 100%]
 

ΠΑΡΑΣΗΡΗ΢ΔΙ΢

Ο ΔΚΣΔΛΔ΢Α΢ ΣΗ ΓΟΚΙΜΗ

ΔΛΔΓΥΘΗΚΔ ΑΠΟ

ΑΝΑΓΟΥΟ΢ ΚΤΡΙΟ΢ ΣΟΤ ΔΡΓΟΤ 

Νο :

3

ΥΓΡΑ΢ΙΑ ΕΠΙ ΞΗΡΟΥ ΥΛΙΚΟΥ  W      = 

ΥΓΡΑ΢ΙΑ ΕΠΙ ΞΗΡΟΥ ΥΛΙΚΟΥ  W      = 

Κωδικός εντύπου: 006



ΠΑΡΑΣΗΡΗ΢ΕΙ΢ 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

Ο ΕΚΣΕΛΕ΢Α΢ ΣΗ ΔΟΚΙΜΗ
ΚΤΡΙΟ΢ ΣΟΤ ΕΡΓΟΤΑΝΑΔΟΥΟ΢

ΑΡΙΘΜΟ΢ ΢ΤΝΘΕ΢Η΢:

ΚΑΣΗΓΟΡΙΑ ΢ΚΤΡΟΔΕΜΑΣΟ΢:

ΟΓΚΟ΢ ΢Τ΢ΚΕΤΗ΢   (cm
3
)

ΕΛΕΓΥΘΗΚΕ ΑΠΟ

ΠΟ΢Ο΢ΣΟ ΠΕΡΙΕΥΟΜΕΝΟΤ ΑΕΡΑ ΢Ε 

ΝΧΠΟ ΢ΚΤΡΟΔΕΜΑ 
%

ΠΡΟ΢ΔΙΟΡΙ΢ΜΟ΢ ΠΕΡΙΕΥΟΜΕΝΟΤ ΑΕΡΑ ΢Ε ΝΧΠΟ ΢ΚΤΡΟΔΕΜΑ

( DIN 1048 )

  ΜΟΝΑΔΑ :

  ΑΡ. ΔΕΙΓΜΑΣΟ΢ :   ΗΜ/ΝΙΑ ΔΕΙΓΜΑΣΟΛΗΦΙΑ΢ :   ΗΜ/ΝΙΑ ΕΛΕΓΥΟΤ :

ΥΓΡΑ΢ΙΑ ΕΠΙ ΞΗΡΟΥ ΥΛΙΚΟΥ  W      = 

Κωδικός εντύπου: 007
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ΘΔ΢Η :

ΣΜΗΜΑ :

ΗΜΔΡΟΜΗΝΙΑ :

Α/Α ΚΩΓ.

Νέα 

Κάθιζη 

(cm)

Θερμοκραζία

περιβάλλονηος

Θερμοκραζία

νωπού 

ζκσροδέμαηος

ΛΗΨΗ ΓΟΚΙΜΙΩΝ

ΠΑΡΑΣΗΡΗ΢ΔΙ΢:

Ο ΔΚΣΔΛΔ΢Α΢ ΣΗ ΓΟΚΙΜΗ ΔΛΔΓΘΗΚΔ ΑΠΟ

ΓΔΛΣΙΟ ΢ΚΤΡΟΓΔΣΗ΢Η΢

Νο

Βαρέλας

Όγκος 

(m
3
)

Καηηγορία 

΢κσρ/ηος

Κάθιζη  

(cm)

Προζθήκη 

επιπλέον 

ρεσζηοποιηη

ή

Κωδικός εντύπου: 010
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ΣΤΟΙΧΕΙΑ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

ΕΡΓΟ
:

ΘΕ΢Η - ΕΡΓΑ΢ΙΑ
:

:

:

ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ
:

ΣΤΠΟ΢ Σ΢ΙΜΕΝΣΟΤ
:

ΣΤΠΟ΢ ΠΡΟ΢ΜΙΚΣΟΤ
:

ΑΡ. ΔΕΙΓΜΑΣΟ΢
:

ΠΑΡΑΣΗΡΗ΢ΕΙ΢:

ΑΝΑΔΟΥΟ΢ ΚΤΡΙΟ΢ ΣΟΤ ΕΡΓΟΤ Ο ΕΚΣΕΛΕ΢Α΢ ΣΗ 

ΔΟΚΙΜΗ

( Ε105-86, 

ΒΑΡΟ΢ ΔΝΔΜΑΣΟ΢

+

ΟΓΚΟΜΔΣΡ. ΓΟΥΔΙΟΤ

ΒΑΡΟ΢ 

ΟΓΚΟΜΔΣΡΙΚΟΤ 

ΓΟΥΔΙΟΤ

ΔΟΚΙΜΗ

ΠΡΟ΢ΓΙΟΡΙ΢ΜΟ΢ ΑΝΑΛΟΓΙΑ΢ Σ΢ΙΜΔΝΣΔΝΔΜΑΣΟ΢

ΒΑΡΟ΢ ΔΝΔΜΑΣΟ΢ 

ΠΤΚΝΟΣΗΣΑ

ΟΓΚΟ΢ 

ΟΓΚΟΜΔΣΡΙΚΟΤ

ΓΟΥΔΙΟΤ

ΑΝΑΛΟΓΙΑ Ν/Σ

ΑΠAΙΣΟΤΜΔΝΗ 

ΑΝΑΛΟΓΙΑ Ν/Σ

ΑΠΟΓΔΚΣΟ

ΝΑΙ / ΟΥΙ

Κωδικός εντύπου: 013
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ΜΟΝΑΓΑ :

ΠΡΟΔΛΔΤ΢Η : ΔΙΓΟ΢ ΓΔΙΓΜΑΣΟ΢ : ΚΑΣΗΓΟΡΙΑ ΢ΚΤΡΟΓΔΜΑΣΟ΢:

ΓΔΛΣΙΟ ΚΟΚΚΟΜΔΣΡΙΚΗ΢ ΑΝΑΛΤ΢Η΢ ΑΓΡΑΝΧΝ ΢ΚΤΡΟΓΔΜΑΣΟ΢

( ASTM C136 ,C117 )

ΑΡ. ΓΔΙΓΜΑΣΟ΢ : ΗΜ/ΝΙΑ ΓΔΙΓΜΑΣΟΛΗΦΙΑ΢ : ΗΜ/ΝΙΑ ΔΛΔΓΥΟΤ :

ΠΡΟΣΤΠΟ 

ΜΔΓΔΘΟ΢ 

ΚΟ΢ΚΙΝΟΤ

ΑΜΔΡΙΚΑΝΙΚΗ 

΢ΔΙΡΑ 

ΚΟ΢ΚΙΝΟΤ

΢ΤΓΚΡΑΣΟΤΜΔΝΟ 

ΒΑΡΟ΢
ΓΙΔΡΥΟΜΔΝΟ ΒΑΡΟ΢

mm in g. g. %

37.5 1 1/2"

19  3/4"

25 1"

9.5  3/8"

12.5  1/2"

2.36 No8

4.75 No4

0.6 No30

1.18 No16

0.25 No60

0.3 No50

0.15 No100

0.075 No200

ΠΑΡΑΣΗΡΗ΢ΔΙ΢ :

Ο ΔΚΣΔΛΔ΢Α΢ ΣΗ ΓΟΚΙΜΗ
ΔΛΔΓΥΘΗΚΔ ΑΠΟ 

ΑΝΑΓΟΥΟ΢ ΚΤΡΙΟ΢ ΣΟΤ ΔΡΓΟΤ

Κωδικός εντύπου: 015



  ΜΟΝΑΔΑ:

  ΑΡ.ΔΕΙΓΜΑΣΟ΢:   ΗΜ/Α ΕΛΕΓΥΟΤ:   ΗΜ/Α ΕΛΕΓΥΟΤ:

  ΠΡΟΕΛΕΤ΢Η:   ΕΙΔΟ΢ ΔΕΙΓΜΑΣΟ΢:  ΚΑΣΗΓΟΡΙΑ ΢ΚΤΡ :

Ορια κοκκομεηρικής διαβάθμιζης μίγμαηος αδρανών 

α/α δείγμ. α/α δείγμ. α/α δείγμ.

1 1/2'' 1 1/2'' 1 1/2''

1'' 1'' 1''

 3/4''  3/4''  3/4''

 1/2''  1/2''  1/2''

 3/8'  3/8'  3/8'

Νο 4 Νο 4 Νο 4

Νο 8 Νο 8 Νο 8

Νο 16 Νο 16 Νο 16

Νο 30 Νο 30 Νο 30

Νο 50 Νο 50 Νο 50

0,25 χιλ. 0,25 χιλ. 0,25 χιλ.

Νο100 Νο100 Νο100

Νο200 Νο200 Νο200

Ο ΕΚΣΕΛΕ΢Α΢ ΣΗ ΔΟΚΙΜΗ

ΕΛΕΓΥΘΗΚΕ ΑΠΟ

ΑΝΑΔΟΥΟ΢ ΚΤΡΙΟ΢ ΣΟΤ ΕΡΓΟΤ
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Αμμ.Θραυστή Γαρμπίλι Υαλίκι

ΑΜΔΡΙΚΑΝΙΚΑ ΠΡΟΣΤΠΑ ΚΟ΢ΚΙΝΑ

Νο200

(0,25)
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1
/4

'
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Κωδικός εντύπου: 016



                    (ASTM D2419 ,AASHTO T-176 )

Ώπα ηοποθέηηζηρ δείγμαηορ    

Ώπα αναμίξεωρ      (t + 10min)

Ώπα μεηά ηην έκπληζη              (t1)

Ώπα αναγνώζεωρ           ( t1+ 20min)

Ανάγνωζη άμμος                       (h)

Ανάγνωζη απγίλος                    (Η)

Ιζοδύναμο άμμος           (h/H * 100)

ΠΑΡΑΣΗΡΗ΢ΕΙ΢: ......................................................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................................................................................................

.................................................................................................................................................................................................................................................

.................................................................................................................................................................................................................................................

ΔΛΔΓΥΘΗΚΔ ΑΠΟ

ΑΝΑΓΟΥΟ΢ ΚΤΡΙΟ΢ ΣΟΤ ΔΡΓΟΤ

Μ.Ο. Ι΢ΟΔΤΝΑΜΟΤ ΑΜΜΟΤ                       

ΣΙΜΗ %:

Ο ΔΚΣΔΛΔ΢Α΢ ΣΗ ΓΟΚΙΜΗ

(t)

ΓΟΚΙΜΗ Ι΢ΟΓΤΝΑΜΟΤ ΑΜΜΟΤ

ΜΟΝΑΓΑ :

ΑΡ. ΓΔΙΓΜΑΣΟ΢: ΗΜ/ΝΙΑ ΓΔΙΓΜΑΣΟΛΗΦΙΑ΢: ΗΜ/ΝΙΑ ΔΛΔΓΥΟΤ:

ΓΔΙΓΜΑ Α Β Γ

Κωδικός εντύπου: 017
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ΚΩΔΙΚΟ΢ ΕΝΣΤΠΟΤ 019

΢ΣΟΙΥΕΙΑ ΔΕΙΓΜΑΣΟ΢

ΘΕ΢Η :

ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ :

ΕΙΔΟ΢ ΔΕΙΓΜΑΣΟ΢ :

ΑΡ. ΔΕΙΓΜΑΣΟ΢ :

ΟΡΙΟ ΤΓΑΡΟΣΗΣΑ΢             : % ΓΙΔΡΥΟΜΔΝΟ από Νο10  : ΜΔΓ.ΞΗΡΗ ΠΤΚΝ.        (t/m3)  :

ΟΡΙΟ ΠΛΑ΢ΣΙΚΟΣΗΣΑ΢      : % ΓΙΔΡΥΟΜΔΝΟ από Νο40  : ΒΔΛΣΙ΢ΣΗ ΤΓΡΑ΢ΙΑ     (%)      :

ΓΔΙΚΣΗ΢ ΠΛΑ΢Σ/ΣΗΣΑ΢    : % ΓΙΔΡΥΟΜΔΝΟ από Νο200: ΦΑΙΝ. ΒΑΡ. ΥΟΝΓΡ.     (t/m3)  :

ΠΑΡΑΣΗΡΗ΢ΕΙ΢:

0

10

20

30

40

50

60

70

80

90

100

0.01 0.1 1 10 100

Νο200 Νο4 3/ 3/ 1"

1
 1

/2

3"Νο40 Νο10 2
.

2"

ΑΝΟΙΓΜΑ ΒΡΟΥΙΓΟ΢ ΢Δ ΥΙΛΙΟ΢ΣΑ

ΑΜΔΡΙΚΑΝΙΚΑ 

%
 

ΚΡΟΚΑΛΕ΢
ΥΑΛΙΚΕ΢

ΛΕΠΣΟΙ

ΑΜΜΟ΢

ΛΕΠΣΗ ΥΟΝΛΕΠΣΟΚΟΚΚΑ
ΙΛΤ΢-ΑΡΓΙΛΛΟ΢

Α Π Ο Σ Ε Λ Ε ΢ Μ Α Σ Α    Δ Ο Κ Ι Μ Ω Ν 

ΜΕ΢ΟΙ

ΟΡΙΑ ATTERBERG
΢ΣΟΙΥΔΙΑ 

ΚΟΚΚΟΜΔΣΡΗ΢Η΢

ΓΟΚΙΜΗ ΢ΤΜΠΤΚΝΩ΢Η΢

κατά PROCTOR

ΚΑΣΑΣΑΞΗ ΚATA 

A.A.S.H.T.O.

ΚΑΣΑΣΑΞΗ   ΤΛΙΚΟΤ   ΚΑΣA  

A.A.S.H.T.O. (M-145)

ΑΝΑΓΟΥΟ΢ ΚΤΡΙΟ΢ ΣΟΤ ΔΡΓΟΤ

Κ Ο Κ Κ Ο Μ Ε Σ Ρ Ι Κ Ο   Δ Ι Α Γ Ρ Α Μ Μ Α  



0.075 No200

ΠΑΡΑΣΗΡΗ΢ΔΙ΢ :

Ο ΔΚΣΔΛΔ΢Α΢ ΣΗ ΓΟΚΙΜΗ
ΔΛΔΓΥΘΗΚΔ ΑΠΟ 

ΑΝΑΓΟΥΟ΢ ΚΤΡΙΟ΢ ΣΟΤ ΔΡΓΟΤ

4.75 No4

2 No10

0.425 No40

25 1"

19  3/4"

9.5  3/8"

75 3"

50 2"

37.5 1 1/2"

΢ΤΓΚΡΑΣΟΤΜΔΝΟ 

ΒΑΡΟ΢
ΓΙΔΡΥΟΜΔΝΟ ΒΑΡΟ΢

mm in gr gr %

ΠΡΟΔΛΔΤ΢Η : ΔΙΓΟ΢ ΓΔΙΓΜΑΣΟ΢ :

ΑΡΥΙΚΟ ΒΑΡΟ΢ ΤΛΙΚΟΤ (gr):

ΒΑΡΟ΢ ΞΗΡΟΤ ΠΛΤΜΔΝΟΤ ΤΛΙΚΟΤ (gr):

ΠΡΟΣΤΠΟ 

ΜΔΓΔΘΟ΢ 

ΚΟ΢ΚΙΝΟΤ

ΑΜΔΡΙΚΑΝΙΚΗ 

΢ΔΙΡΑ ΚΟ΢ΚΙΝΟΤ

ΒΑΡΟ΢ ΞΗΡΟΤ ΑΠΛΤΣΟΤ ΤΛΙΚΟΤ (gr):

ΓΔΛΣΙΟ ΚΟΚΚΟΜΔΣΡΙΚΗ΢ ΑΝΑΛΤ΢Η΢  ΔΓΑΦΧΝ

Δ 105-86

ΑΡ. ΓΔΙΓΜΑΣΟ΢ : ΗΜ/ΝΙΑ ΓΔΙΓΜΑΣΟΛΗΦΙΑ΢ : ΗΜ/ΝΙΑ ΔΛΔΓΥΟΤ :

Κωδικός εντύπου: 020
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(PROCTOR MODIFIED ) (E105 -86 ,A.A.S.H.T.O. T-180_)

ΑΡΙΘ.ΔΕΙΓΜ.:

Μέθοδορ :

Απιθμόρ Γοκιμήρ (Νο)
1 2 3 4 5 6

Ογκορ μήηπαρ (cm
3
)

Βάπορ ςγπού δείγμ.+μήηπα (gr)

Βάπορ μήηπαρ (gr)

Βάπορ ςγπού δείγμαηορ (gr)

Τγπή πςκνόηηηα (kgr/m
3
)

Απιθμόρ κάταρ (No)

Βάπορ ςγπού δείγμ.+κάταρ (gr)

Βάπορ ξηπού δείγμ.+κάταρ (gr)

Βάπορ κάταρ (gr)

Βάπορ νεπού (gr)

Βάπορ ξηπού δείγμαηορ (gr)

Πεπιεσομένη ςγπαζία (gr)

Ξηπή πςκνόηηηα (kgr/m
3
)

ΑΠΟΣΔΛΔ΢ΜΑΣΑ

(kgr/m
3
)

 %

(kgr/m
3
)

Ο ΔΚΣΔΛΔ΢Α΢ ΣΗ ΓΟΚΙΜΗ

ΠΡΟΕΛΕΤ΢Η: ΕΙΔΟ΢ ΔΕΙΓΜΑΣΟ΢:

ΑΝΑΓΟΥΟ΢ ΚΤΡΙΟ΢ ΣΟΤ ΔΡΓΟΤ

Μέγιζηη Ξηπή Πςκνόηηηα

Βέληιζηη Τγπαζία

Φαιν. Βάπ. Υαλίκυν +3/4"

ΔΛΔΓΥΘΗΚΔ ΑΠO

ΠΑΡΑΣΗΡΗ΢ΕΙ΢:

ΓΔΛΣΙΟ ΠΡΟ΢ΓΙΟΡΙ΢ΜΟΤ ΔΡΓΑ΢ΣΗΡΙΑΚΗ΢ ΠΤΚΝΟΣΗΣΑ΢ ΔΓΑΦΩΝ                                                                             

ΗΜ/ΝΙΑ ΔΕΙΓΜΑΣΟΛΗΦΙΑ΢: ΗΜ/ΝΙΑ ΕΛΕΓΥΟΤ:

Κωδικός εντύπου: 022
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1 2 3 4 1 2 3 4

Α (g)

Β (g)

Γ (g)

Γ (g)

Δ (g)

Ε %

Απιθμόρ κηύπων

ΓΔΗΚΣΖ΢ ΠΛΑ΢ΣΗΚΟΣΖΣΑ΢ ΔΓΑΦΩΝ

ATTERBERG LIMITS (AASHTO T89, T90)

ΑΡΗΘΜΟ΢ ΓΔΗΓΜΑΣΟ΢: ΘΔ΢Ζ: ΖΜ/ΝΗΑ ΓΔΗΓΜ/Α΢: ΖΜ/ΝΗΑ ΔΛΔΓΥΟΤ:

Γ Ο Κ Η Μ Ζ Πποζδιοπιζμόρ Οπίος Τδαπόηηηαρ Πποζδιοπιζμόρ Οπίος Πλαζηικόηηηαρ

    Απιθμόρ Γοκιμήρ

Απιθμόρ ςποδοσέα

 Όπιο Τδαπόηηηαρ                                  

WL   =

 Όπιο πλαζηικόηηηαρ                             

Wp   =

Γείκηηρ πλαζηικόηηηαρ                               

lp = WL - WP =

Βάπορ ςγπού δείγμ. +  

ςποδοσέα 

Βάπορ ξηπού δείγμ. + 

ςποδοσέα 

Bάπορ ύδαηορ                                      

(Γ=Α-Β) 

Βάπορ ςποδοσέα 

Bάπορ ξηπού δείγμαηορ 

(Δ=Β-Α) 

Πεπιεσόμενη ςγπαζία 

(Ε=Γ*100/Δ)

Ο ΔΚΣΔΛΔ΢Α΢ ΣΖ ΓΟΚΗΜΖ

ΔΛΔΓΥΘΖΚΔ ΑΠO

ΑΝΑΓΟΥΟ΢ ΚΤΡΗΟ΢ ΣΟΤ ΔΡΓΟΤ 

1 10 100
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ΑΡΙΘΜΟ΢ ΚΣΤΠΩΝ

Κωδικός εντύπου: 024



  ΠΡΟ΢:   FAX:

  ΤΠΟΦΗ:

Α/Α

ΤΛΙΚΟ/  

ΔΕΙΓΜΑ/  

ΔΟΚΙΜΙΟ

ΚΧΔΙΚΟ΢
ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ 

ΔΕΙΓΜΑΣΟΛΗΦΙΑ΢

ΑΙΣΟΤΜΕΝΟ΢ 

ΕΛΕΓΥΟ΢
ΠΡΟΕΛΕΤ΢Η ΠΑΡΑΣΗΡΗ΢ΕΙ΢

ΤΠΟΓΡΑΦΗ

ΑΠΟ΢ΣΟΛΗ ΤΛΙΚΧΝ / ΔΕΙΓΜΑΣΧΝ / ΔΟΚΙΜΙΧΝ ΢Ε ΕΞΧΣΕΡΙΚΟ 

ΕΡΓΑ΢ΣΗΡΙΟ  

ΟΝΟΜΑ ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ

Kύπιοι,
Σαρ αποζηέλλοςμε ηα καηυηέπυ πεπιγπαθόμενα ςλικά / δείγμαηα /δοκίμια για έλεγσο. Παπακαλούμε, μαδί 
με ηεν αποζηολή ηυν αποηελεζμάηυν, να επιζςνάτεηε πλεποθοπίερ για ηε διακπίβυζε ηος εξοπλιζμού 
ηος επγαζηεπίος ζαρ.

Κωδικός εντύπου: 025



ΕΠΙΛΟΓΟ΢  

  Ο ξφινο ησλ εξγαζηεξίσλ ζηα πιαίζηα ηνπ νηθνδνκήκαηνο ηεο πνηφηεηαο είλαη 

ηδηαίηεξα ζεκαληηθφο, γηαηί ε αμηφπηζηε κέηξεζε είλαη ην κφλν δηαζέζηκν 

αληηθεηκεληθφ θξηηήξην αμηνιφγεζεο ηεο ζπκκφξθσζεο ησλ πξντφλησλ ζε 

ζχγθξηζε κε πξνθαζνξηζκέλεο πξνδηαγξαθέο πνηφηεηαο. Γηα ην ιφγν απηφ 

εμαζθαιίδνληαο ηελ νξζή ιεηηνπξγία ησλ εξγαζηεξίσλ, εμαζθαιίδνπκε ηελ 

αμηνπηζηία ηεο κέηξεζεο θαη επνκέλσο ζηεξίδνπκε ην νηθνδφκεκα ηεο 

πνηφηεηαο ζε ζηαζεξέο βάζεηο.  

  Σηφρνο θάζε εξγαζηεξίνπ απνηειεί ε ζπλερήο πξνζπάζεηα ηεο εθαξκνγήο ηνπ 

πξνηχπνπ θαη ε δηαζθάιεζε ηεο πνηφηεηαο ζηελ εθάζηνηε θαηαζθεπή. 

  Σηελ παξνχζα πηπρηαθή εξγαζία αλαιχζεθε ν έιεγρνο πνηφηεηαο θαη 

ζπγθεθξηκέλα ε νξγάλσζε θαη ε δηαρείξηζε Εξγνηαμηαθνχ Εξγαζηεξίνπ ,ζην 

νπνίν πξαγκαηνπνηνχληαη δνθηκέο εδαθνκεραληθήο θαη ζθπξνδέκαηνο ζε 

κεγάια Δεκφζηα Έξγα .Επηπιένλ πεξηγξάθεθαλ νη απαηηήζεηο ζρεηηθά κε ηνλ 

ζρεδηαζκφ θαη ηελ εθαξκνγή ηνπ Σπζηήκαηνο Πνηφηεηαο ζχκθσλα κε ην ΕΝ 

17025 θαζψο θαη νη εξγαζηεξηαθέο δνθηκέο πνπ εθηεινχληαη. 

  Όζνλ αθνξά ην νηθνλνκνηερληθφ κέξνο , ε εγθαηάζηαζε θαη ε ιεηηνπξγία ελφο 

εξγνηαμηαθνχ εξγαζηεξίνπ δνθηκψλ αληηζηνηρεί πεξίπνπ ζε πνζνζηφ ηεο ηάμεσο 

ηνπ 5% ηνπ πξνυπνινγηζκνχ ελφο κεγάινπ Δεκνζίνπ Εξγνπ.   

  Θα ζέιακε λα επηζεκάλνπκε φηη έγηλε φζν ην δπλαηφλ θαιχηεξε ζπιινγή 

πιεξνθνξηψλ γηα ηελ πιήξε θάιπςε ηνπ ζέκαηνο . Τπρφλ παξαιήςεηο 

νθείινληαη απνθιεηζηηθά ζε δηθφ καο ζθάικα . 

  Κιείλνληαο , ζα ζέιακε λα επραξηζηήζνπκε ζεξκά ηνπο θαζεγεηέο καο 

θ.Δ.Παγνπιάην θαη θ.Ζ.Φξήζηνπ γηα ηελ ζπκβνιή θαη ηελ πνιχηηκε βνήζεηά 

ηνπο ζηελ ζχληαμε απηήο ηεο εξγαζίαο . 

 

 

 

 

 

 

 



 

ΒΙΒΛΙΟΓΡΑΦΙΑ  

 

1. Δηεζλέο Πξφηππν ISO / IEC 17025 : 2005 

2. Δηεζλέο Πξφηππν ISO 3310-1 , ISO 3310-2 

3. Eπξσπατθφ Πξφηππν  ΕΝ 933-01 , ΕΝ 933-03 , ΕΝ 933-04 

4. Πξφηππεο Εζληθεο Τερληθέο Πξνδηαγξαθέο  ΠΤΠ 0-150 , ΠΤΠ 0- 155  

5. Πξνδηαγξαθέο A.S.T.M 

6. Πξνδηαγξαθέο A.A.S.H.T.O 

7. ΣΚ -303 , ΣΚ -304, ΣΚ -309 

8. Καλνληζκφο Τερλνινγίαο Σθπξνδέκαηνο ΚΤΣ ΄97  

9. Ε 105-86 ( Δνθηκέο : 3 , 5 , 6 ,7 , 8 ,10 ) 

10. Δηαδηθηηαθφο ηφπνο www.esyd.com  

11. Δηαδηθηηαθφο ηφπνο www.tee.gr 

12.  Σεκεηψζεηο Εξγαζηεξίνπ Εδαθνκεραληθήο ηνπ ΤΕΙ Πάηξαο / Έξγσλ 

Υπνδνκήο, θ.Δ.Παγνπιάηνο –  θ.Δ. Παγαλφο. 

13. Σεκεηψζεηο – Παξνπζηάζεηο θ.Ζ. Φξήζηνπ 
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