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Eicaywyn

Eivan mo yvoot) oe O6Aovg m tepdotion avamtuén mov  €xel
emrevyfel oto0 Topéa tov avtokvnitov. Piloomactikég aAlayéc Exovv
ayyi&etl tnv cOyypovn avtokivnTofropunyovio ETLPEPOVTOS KAVOTOUES G
avtv. [déeg kol TpOTOL TOPAYWYNG EYOVV, GE GLVOLAGCUO HE TNV
oApot®on ovamtuén ¢ teyvoloyiag ta  tehevtaio SO ypovia,
petacynuatiotel ota dedopuéva g véag mpaypotikdttos. Etor Aowmdv
0TI M EPYOCIO £YEL GOV OVTIKEIUEVO TNG TNV UEAETN LEGO GTO TEPACLLOL
TOV XPOVOL TNG YPNONS KOl EPOPUOYNG TOV TAACTIKOV Kol cOVOET®OV
EVIOYVUEVOV VAIKOV  oto  ovtokivinta. Evtomileton wor  avoaAdeton
Eexoprotd N KaBe EQapUOYN TOV VAMK®OV 0VTOV TOG0 610 £®TEPIKO OGO
KOl OTO €0MTEPIKO TUNUO TOL ovtokKvhTov. Emiong, avaivovior ot
TEYVOAOYIEG TAPAYOYNS GOYYPOVOV KOl  TOANOTEP®V  TAUCTIKAOV
eCapmuatov. Kot téhog, avayvmpilovtog To TpoyraTikd KpLTnplo Kot Tig
TPAYUOTIKEG  OVAYKEG TOL  GUYYPOVOL KOGUOL TOV  OUTOKIVITOV
odnyodpacte oe Pacikd cvumepdcpato mov gvfdvovtor Yoo o 7o
oclyovpn mopeion mPOG TO0 HEALOV TOV TAOCTIKOV KOl TV cOVOETOV
VAKOV.

[Ipwv mpoywprncovpe KoAd eivor va SlELVKPIVIGOLUE TOVG OPOLG
“mhooctikd” kot “ovvleta” vakd. ITAaoctikég VAeg elval ol OpyaviKeg
EVAOGELS HEYAAOL HOPLoKkoL Papovg, adldAvTeg 6TO VEPO, OTEPEEC GE
ocuvnOn Beppoxpacio mov yapoakmmpilovial avaioya Le TNV SLVATOTNTO
eneEepyacio Toug pe ovumieon N pe ™ pEBodo twv kohovmwv. Evo, pe
TOV 0p0 GUVOETO VAIKE VVOOVLE TO TEYVNTA VAIKE TOL TPOKVTTOVV ATt
TOV GLVOLOAGUO UETAED UETOAA®V, OVOPYOVOV KOl OPYOVIK®OV VAIK®OV.
Xopilovtor o Tpelg Katnyopieg avaAoyd LE TOV TOTO TOV EVIGYLTIKOV
uéoov: o) ovvbeta pe evioyvon waov, B) ovvbeta pe evioyvon

cOUATIOI®MV Kot Y) cUVOETO IE EVIOYLOT OTPOUATOV AAADV VAIKOV.



Ot peyadvtepeg Kivnnpleg duvapuelg mov Bpiockovrol micw and v
épeuva vEov BelTiopévov vMKov givol 1 dpova kou to dtdotnuo. o
oUTEG TIG YPNOES Ol TEPOPIGHOL mov  mpoPdAiovior damd TOLG
KOATOVOAMTEG KOl Ol OLKOVOMKOL mopdyovieg €ivar  SgvTEPEVOLOAG
onpociog otov Kabopiopd TV TOPAUETPOV EQAPUOYNG. ATO TNV GAAN
OUMG, OVTITPOGOTEVOLY TNV TPOTUPYIKT EPAPLOYT] OVTAOV TOV VMKOV.
Ta avtoxivnto vynAng teyvoroyiag Kot younAod kOGTOVS TO. Omoio
TPEMEL VO, AVTEYOVV GE OLAPOPES KALATOAOYIKEG GLVONKESG Ko o€
AAPOPOVG TPOTOVG YEPIGLOV TOV OYNUATOG, Elval pio akOUN EQUPULOY
TOV VMKOV ovtdv. Ta BeAtiopéva vAKE elvolr onpoviikd yio tov
OYEOLOGHO KOl TNV KATOUGKELT O10pOpmV eEapTNUAT®OV Kot 1 XP1|OT TOLG
avédvel otabepd.

[Ipéopato evdla@épov yioo TNV ovATTLEN OYMUATOV VYNANG
amdO0GTG KOVGIHOV Kot YOUNAOD TOGOGTOV EKTOUTNG pOT®V £6TIOGE TO
EVOLOPEPOV GTOL VAIKA, TOV GYEOOoUO Kat Tig peBodovg mapaywyns. Xto
oynuato youning ekmoumng povmov (ULEV) mpéner to mocootd twv
opyavik®v aepiov yopic neddvio/ CO/NOy va givor 0,04/1,7/0,2g/mi yuo
50,000mi xon 0,055/2,1/0,3g/mi yio 100,000 mi. H ocvvepyacio peta&d
tov gtaupidv GM, Ford, Chrysler kot tov apepikdavikov Ymovpysiov
Evépyelag odnynoav otv kotackevn e€vog avtokivitov Néoag [Nevidg
(PNGV) 10 omoio &iye amddoon kovoipov 82,5mi/gal. T'o v emitevén
aVTOV TOV oTOY®V glvol amapoitnteg véeg teXvorloyies Kal vEa VAKA.
Eivar onuaviikdé va xotavonoovpe Ott m vioBétmom pwog  véag
teyvoroyiag Oev elvar amAd éva emumpocOeto o610 OLTOKIVNTO, OAAG
amontel GNUOVTIKEG OALOYEG GTO GUVOMKO GYESAGHUO TOL OYNLOTOG.

Ievikd to vAkd o omoio Tapovctalovy 1iTEPO EVOLAPEPOV Y
Vv avtokwvnrofounyovio Mrav To PETOAAA, YOO TA TEPLGGOTEPQ
e€aptNUOTO TOV ORAEDUOTOS KO TNG UNYXOVIG KOL TO OPYOVIKA TOAVUEPT)

(TAooTiKG Kot EAACTIKE) Y10 TO, ECMTEPIKA TAAIGLA, TOVS TPOPLACKTIPES



kol ta e&aptnuota ta omoia Baeovtol. Méca ota ypovie avEndnke n
YPNOT TOV NAEKTPOVIKMV GTO OVTOKIVITO KO OVOUEVETOL VO GUVEYLOTEL.
YyeTikd vopic Ol KOTOOGKELOOTES OvaKAALYAY OTL To €AaPPOTEPQ
avtokivnTa givon o amodoTiKd amd TAEVPAS KALGIH®V HE MYOTEPES
EKTTOUTEG POTOV.

Ouwmg ot mepropiopol mov tpofdAiovv Ta LVAIKE awtd eumodilovv
TOV XEPIGUO TOV AVTOKIVITOV € VYNAES Bepuokpacies. H anddoon taov
avtokwvntov Peviivng Peitiovetor pe ™ peiwon tov Pdpovg kot T
¥pNomn €vOg TPLadKoy KotaAvTr. Mmopohv va emtevyBovv emmAéov
BeAtiwoelg pe m xpnomn PeAtiopévov vMKoOV mov 0o petdcovy to Bapog

TOV OYNUATOV OlYwg vo Busldcovy TV acEAAELD.

loTopikn Avadpoun

H ypnon tov mlactikov eEopmnudtov oto ovtokivinta £xel
TAPOVGLAGEL TEPACTIO. AVATTTUEN KATA TNV dtdpKeE TV TeAevTainy S0
eT®V. Xto povtéha tov 1955 n Propmyavikn ypnon ToV TAACTIKOV
ekTipovtay yopom otig 10 Ibs. ava péco avtoxivnto. Méypt to 1965 avtn
avéndnke oe 30 Ibs avd avtoxivnto, evd ota poviéla tov 1970 to
1060610 0w To awénonke og 100 Ibs.

Ynueldvetal 6t 0 puOUOS aENoNS NTaY dpapaTKOg ota £tn 1965-
1966. H otafepn avepyduevn mopeio TV TAACTIKOV TPOYUOTOTOMONKE
péca and o cmwototepn Bedpnon g amddoons, TMV TAEOVEKTNUAT®V
KOl TOV TEPLOPIGUAV TV TAACTIKAOV a0 TOV 6YedlaoTn] Kot T Paduaio
amod00Y] TOLG ®C KOTOOKELAOTIKO VAIKO 00 TIG OlOIKNGES TMV
OVTOKIVITOBLOUNYOVIDV.

v mopeia avty cvvéBale emiong n éugoon mov d60nKe o1
YPNOT TOV TAUCTIKOV LAKOV o€ eEaptnuato acpoieiag. Emmiéov, n
TPOOSOC GTNV TEYVOAOYiQ EMEVOVONG e TAACTIKO Kot 1) Evioyvomn Ue Tveg

TOV TAUGTIKAOV GUVTELEGAV GTNV OALOTOON avEnomn g xpnong tovs. Ta



TAOGTIKA €0pandOnKay ot TpaTn 06om mpoTiunong VAK®V yia ypron
otV avtokwnrofopunyovio 6 OAOKANPO TOV KOGLO.

H mapovoca mopeio t1ov cuVOETIKOV DVAIKOV TTePLEYEL pio. AloTta omod
90 drapopeTikovg THTOVG CLVOETIKAOV TOALVUEPDV, O1 omoiol dtatiBevrtan
oV ayopd. Eva and ta mo onuovtikd ototyeio Tov TAAGTIKOV glvol TO
veapo TG NAMKING TOVE KOl TO GUVTIOUO YPOVIKO OLAGTNHO LEGO GTO 0010
avadelydnkav o€ poo woyvpn EMPPON GTN KOWOVIOL TNG HOVIEPVOS
Bropmyaviag.

Mo éva opketd peyddo ypovikd oddotnuo 1 Propnyoavio
avalnTouce VMKA KATOGKELNG To omoio vo €ivar ehapOTEPA amd TO
pétodda ko avlextikdtepa o axpaiec ocvvOnkec ypnons. H epedvion
TOV TAAGTIKOV OMOTEAEGE AVON GTO TPOPANUO TTOL OVTILETOTILE M
Bropmyoavia, a@ov 1KavoTolovcay TG omalthoelg te. Ta mTAacsTikd NTav
EAOLPPUTEPQ OO TO AVTICTOLY O LETOAALKE eEapTHOTO KOl EMTAEOV Elyav
KOAES UNYOVIKEG 1010TNTEG, OGS CKANPOTNTA, OVTOYT], AvOEKTIKOTTO KO
armoppoéenon ¢ evépyelag. EmmAéov, mpocieepov  peyalvtepn
elevbepia 6T0 oYEdIOGUO TV eapTnUdTOV pe GLVNO®G YAUNAO KOGTOG.
Amo6 to 1960 ko petd, To evioyvuévo TAAcTIKE EmaiEay onuaviikd poio
OTNV KOTAOKELT] TOGO TMV &EMTEPIKOV OCO KOL TOV ECOTEPIKMOV
eCAPTNUATOV TOV AVTOKIVITOV.

Mg ) ypnon tov mtAactikov 1 fropnyovia glye ™ dvvatdTnTa Vo
KATOOKELACEL eAappOTepa oynuota. Evag tpomog peimong tov Papovg
0V TAouciov givon 1 avtikatdoToon Tov YaAvpo amd eAaPPE TAAGTIKA.
AAM yvoot) péBodog meprlapPdver TV KOTOOKELN TAoGiov 2-
OTPOUATOV YPNOLOTOIOVTOS AETTO QUAAN YOALPO EVIGYLUEVO LE
eMEVOLOT oKANPNG ovpeddvng. Me avtr ™ pnéBodo, N apylkn cKAnpotnTo
dwtnpeiton mop’ 6OAN ™ peiwon tov Bapovg tov mhairciov. H gvkoupio
oTH €YIVE EMTAKTIKY avAykn e&ontiog e Helmons TV QLUGIKOV TOP®V

Kol TNG aHENOMG TOV EVEPYELOKOV KOGTOVG.



[lepirov mpv amdé 15 ypoéHvVie TO TOCOGTO YPNONG TOV
Oepuomiactikdv ovENdnke katakdpvea Eortiag g EPapPUOYNG TOVG GE
TEPUITAOGELS OOV TO VAIKA awtd oyyilovv ta Opla avtoyng Tovg, TNV
dwotatik Ko Oeppikr] toug otabepotnta. Ta Oeppocskinpuvopeva,
KUPIOG TO EVIGYLUEVO HE LOAOVILOTO TAACTIKO, Topovcialay Kol avTd
Kémow TPOPAUATO TTOV TEPLOPICAY TNV YPNON TOLG ot €EMTEPIKA
TUNUOTO TOV OVTOKIVATOL gEottiog TV VYNA®V Babu®dv GVGTOANG, NG
aVOTOPKTNG OUOLOHOPPIOG TOV QUGIK®OV 1O10THTOV Kol TOV OTOY®OV
EMLPOVELDV UE LYNAO KOGTOG TOPAYWYNG.

Ewdwotepa, oto mapeAbdv, n ypnon tov kovedv BeplomAacTiK®V
yopic evioyvon omwg to Nylon, o ABS, 10 moAvmponvAévio PP, to
noAvotupévio PS kot 10 molvaBuiévio PE  mapovcioale kdmown
TpoPALATA AOY® TV PACIKOV ATEAELDOV GTNV OVTOYT, GTNV GKANPOTNTA
Kol otV Oepuxt| Ko dwactatiky otabepotra. H épsuva mov €yve yua
mv Pertioon ¢ amddoong Toug £de1le VO EUEAVEIG TPOTOVG
mpocéyylong - a) vo avartoyBodv ek véov véeg pntivec kar ) va
avaPafotel n anddoon TV VIOPYOVIOV VAIKOV HECH SLopOp®V THT®V
evioyvone. H 0edtepn mpocéyyion odnynoe oty avdnroén tov FRTP
(evioyvuéva pe varofauPoko VAIKA), T omoin &gival TOYKOGUI®G
OVOYVOPIGUEVT] ®OC M TO OTOdOTIKN Kot OlKovopkn péfodog ywo
EMITELEN LYNADOV UNYAVIKOV Kol OEpUIK®OY 1O10THTOV.

Mg v eioaywyn tov FRTP, n Bopnyavia eixe ommv d1dBsomn g
po véa Kotnyopio VAK®OV Pe SNUOVTIKA BEATIOUEVEG PUGIKES 1O10TNTEG.
2TV Katnyopio ovt aviKovy To, €ENG VAKG LE GELPA EUPAVIONG : ) TO
1960 mopaywyn tov evioyvpévov katd 30% pe iveg yvaAov
ToAvoTupévio, B) to 1963 mapaywyn tov evicyvuévov katd 30% Nylon,
v) to 1965 mopaymyn Tov evioyvpévon akpvAlovitptkd otupévio SAN, d)
10 1967 mopaymyn tov evieyvpévou katd 13% ue iveg yvaiiov ABS, g)

10 1968 mapaymyn tov evicyvuévov kotd 20% pe iveg yvolov

10



TOADTPOTTUAEVIO KOL TOAVGOLAQPOVIO Kot 6T) to 1969 mapaywyn Tov
VYNANG TUKVOTNTOG EVIGYVUEVO TOAVOLOVAEVIO.

[ToAAd oamd to eaptiuota mov katackevdotnkav ond FRTP
vpéav  akpif]  VTOKATAGTOTO TOV — OVTIGTOY®V  UETAAAIKAOV
eCaptnuatov, yeyovog mov Ogv pmopovoe vo emitevydel pe to un
evioyvpéva, Oeppomractikd. H epappoyn tov FRTP dvoige véoug
dpopovg otn Prounyovio TOL AVTOKIVATOV, T OMOiM EKUETAAAEVOTMKE
TANP®G TO TAEOVEKTNUATO TG VENS KATNYOPIOG VAKOV.

Opoimwg ko oy Katnyopio. twv OepUOCKANPLVOUEVOV VAIKOV
vanpéav mpofAnpata Kot TV ¥PNoN TOV LAIKGOV TS kotnyopiag. H
EVIoYLOTN TOV DAIKOV ATOTEAECE Kl €0® TNV AVCT. To TPMOTO EVIGYLUEVO
OepomAacTikd VAIKO fTav ot evioyvuévol mtolveotépec (FRP). H mpd
evpeia ypnon tov FRP vlxkaov ypovoroyeiton to 1963 kou evromiletan
oto efotepikd mhaiolo tng Corvette Chevrolet. ‘Eva ypovo apyotepa
akoAovOnoe M etaupio. Ford pe v petokivovpevn okAnpn opoen Tov
dimoptov Thunderbird. Avtéc ot epapuoyéc amotérecav v apyn yo TV
EPUPLOYT TOV EVIGYVUEVAOV OEPLOGKANPVVOUEVOV DVAMKDV 6TO EMTEPIKO
TUN O TOV OV TOKLVITOV.

Ta evioyvpéva vk eivor  avOeKTIKO KOl UTOPOVV Vo
SlpopemBovV €161 OGTE Vo TOPAYOLV Lo LEYAAN TOWKIALD 1010TNTOV.
Agv oxovptdlovv Kot TO CNUAVTIKOTEPO, UTOPOVV Vo, dapopewbodv cg
nepimhoka oyfuata o avtifeon pe ta pétaiio. Opmg ot evicyvpévol
TOAVEGTEPEG TAPOVGIOGAV TPOPANUOTA OTWG cLPPIKVOGT TOL AYYEe TO
7% pe poypés oe YOVIEG, AVOUOLOHOPOIO. TOV QLGIKAOV 1010TNTOV UN
OKOVOUIKO KUKAO KOTEPYOCING Kol KUPIMG KOKNG TOLOTNTOS EMLPAVELES
TOV OTTOLTOVCOV ETMALOV KATEPYATIO Y1 VO EIvol KATAAANAES Yo o).

‘Etolr to embuevo Pruo oty  TEYXVOAOYID TAOV EVIGYLUEVOV
TOAVESTEPOV NTAV 1 OvVATTLEN GUVOETOV YPNOIUOTOLDOVTAG VOPOEEIDLO

tov acPeotiov (Ca(OH);) M poyvnoiov (Mg(OH),) 1 o&eido Tov
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uayvnoiov (MgO) og mokvotikd péca. Ta TpdTa NTOV ETKAADYELC 0o
Nylon eumoticuévov pe OgppockAnpovopeveg pnriveg kol mwapeiyoy
KaAoVG Pabuovg evioyvone pntvav 6e 0AOKANPO 10 KOUpdTtt. Avtd to
vAKa amokaAiovvror SMC vAkd Aoy® ¢ 0adtkaciog Topoymyng Tovg,
N omoio givar M ovvbeon kotd EOAAO Kol avoAddetar oto 2° KeEPAALO.
Metd amd avtd oakoAovONce 1 avamrtuén SEOPWV PNTVAOV YOUNAOD
popid, mAadn pnrtiveg mOL TAPOLGLALOLY  UNOEVIKY] TOALUEPIKN

GLGTOAN KOTA TN OAPKELN TNG TOPAUOPPOOTG TOVC.

rari mAaorika;

Ta mlootikd ypnowomomdnkoyv eupéwc AOY® TOV  €ENG

TAEOVEKTNUATOV TTOV TPOKVITOVV OO TNV EQPAPLLOYT] TOVG:

§ Owovopia.
8 Meimon tov Bapovc.
8 Awkoountikoi Adyot.
8 A€1tovpy1Kog oyedaGHOC.
8 KoAvtepn cvvtiypnon.
8 Avtictaon ot dappwon.
[Mopakdto avoarvovior Eexywprotd kabéva amd To TOPATAVE®
TAEOVEKTNLOLTOL:
§ Owovopia

Ol HoKPOOTKOVOLIKOL TAPAYOVTEG TOV TAACTIKOV glgavifoviot va
elval xoAdtepor amd TovG avtiotoyovg TtV peTdAAwvV. H evépyewn
TOPOYOYNG Kol LETATPOMNG €Vl YOUUNAOTEPT] KOl O TIUEG TOV TAACTIKAOV
enpaviCovtatl va eivor otafepéc axop Kot Kot T O18pKELD OTKOVOLUK®OV
Kpicewv, Omm¢ avtn Tov meTpehaiov. To TeMKd KOGTOG TOL EAPTNLOATOG
glvo GLVAPTNGT TOADV TAPUYOVI®V, OTIMG: ) TO KOGTOG AKOTEPYUOTOV
VAKOV, B) 10 KO6TOC €E0TAGLOV, Y) TOV GUVOAMKO aplOUd KOUUATIOV Kot

d) 10 KO0TOC gykatdotoong. To mAAoTIKG &xovv TV duvatdTnTo
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KATOOKELNG eviaiov €SapTNUOTOS TO OMOI0 amoTEAEiTOL OO EMUEPOVG
eCaptnuota, yeyovog mov CLUPAAAEL GTNV UHEI®ON TOV GULVOALKOD
KOGTOVG.
8 Meiwon tov Bapovg
H peiwon tov PBapovg tov eaptnuatwv oev sivar mpotiotng
onuociog mopdyoviag Yo TOVG KATOOKELOOTES. AviiféTmg, Yoo Tov
OyopacT] M OWKOVOUio, oTd KOOGO €lvol OMUOVTIKOS TopAyovVToG.
Ymoloyileton 611 N peiwon Papovg mov mpokAnOnke amd v ypron Twv
TAOGTIK®OV 00NyNoe G€ owovouio kovoipmv kotd 5%. Xe opiopéveg
EPOUPUOYEG 1 OVTIKOTACTACT] TOV UETOAA®V amd TAAGTIKA, GLVTEAEL GE
ekmAnkTikn) peiowon tov PBapovs. o mapdderypo, 1M KOTOOKELT
TAOGTIKOD VTENOLITOV KOVGIH®V amd DYNANG TukvOTNTAG TOAVAIBVAEVIO
(HDPE) napovciace peimon tov fapovg katd 40%.
8 AlokoounTikég duvatdTNTESG
Ta mhootikd emépepav peYOAN oAloyn OTNV  EUQAVICT TOL
avtokivntov. ['a moapdderypa, or mpoeuraktipeg dAlacav pilikd. To
styling cuvdvdotnke pe KAmoleg GALES AMOLTAGELS OTTMG TNV AToppOPNoN
EVEPYELNG, TNV O0OTOTIKY oTafepdTNTa, TNV AVIIGTOGT] GTO YNUKE Kot
™V Baen Tov eEaptnudtoy.
8 A€1ToVpy1IKOG oY ESAGHOG
[IBavodv 10 MO CNUAVTIKO TAEOVEKTNUO TOV TAACTIKAOV £ivol 1
elevbepia mov TapEYovy 61OV GYESOGUO TV eEaptnudtey. To viemdlito
amotelel éva Oelypuo avTAG TG KOVOTNTOG TOV TAACTIKOV. Mg tnv
Bonbela véwv dodiKacidv SOpOpEOONG €ivol €PIKT M KOTOGKELT
VIENOLIT®V GE S1APOPO U1 GUUUETPIKA CYNUOTA, LE ATOTOUES YMVIES Kot
010 emBountd mhyog torymudtov. EmmAiéov, pe ta mAaotikd eivol

duvaTdg 0 GLVOLAGUOG OVO 1) TEPIGGOTEPMV EEAPTNUAT®V GE EVA EVILO.
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8 KoAvtepn cvvtipnon
H mopovcia tov mAOGTIKOV €vioyLoe TNV EUTIGTOCLVY TTPOG TO
avtoKivnTo Kot €Kove €uKoAOTEPN TN ovvinpnorn tovs. Kupimg, ta
YOPAKTNPIGTIKA TNG Mmovong Kot TG KaTapépiong tov goptiov eivot
TPOTAPYKOV eVILOPEPOVTOG. TO evOLAPEPOV TOV DAKADV £6TIALETOL GTA
UNYOVIKE TAOGTIKA, T OOl TaPEXOLVV 1Goppomion LETAED TNG aKOUWING
KOl TNG EAACTIKOTNTOG LE TALTOYPOVT avtictaon otn Bepurokpacio kot
oto ynuika. Térown eivor To Nylon, to acetals koti €dikd moAvpepn
VYNADV OEpLOKPACIDV.
8 Avtictaon ot SGfpwon
Kafe molvpepés €xet v dwm tov Wwitepn ynueia. Opiopéva
emmpedlovior amd v mapovcio. Mmavtikov kot PBeviivng/netpelaiov,
Ao emnpedlovtol amd To YNUIKA TOV Uratoplodv Kot OAa ennpedlovtol
Katd €vo mocootod amd TG koupkég ovvOnkes. Oupwg, xavéva Ogv
emnpedletor and v 6&vn PBpoyn, To aAdTt kot ) BdAacoa, TapAyYOVTES
mov enNPedlovv Kotd TOAD To. pEToAA Le amoTtéAespa 1 Propnyovio vo
E00eVEL €Ol LEYAAO KEPAAOLO Y10l TNV EVOLVAUMOOT KOl TNV TPOCTAGiO

TOV LETAAA®V oo TNV S10Ppwo.

lMpoBAnuara mou mPOKUTITOUV ATT0 TNV XPHon Twv

TTAAOTIKWV

Yrdpyet peydin owgopd petad TOV  UETOAA®V KOl TOV
TOAVUEPDOV VMK®V, YEYOVOG TOL Ol GYEOOOTEG TOAD  Ypryopa
aviipetomoay. o va koAveBel avt| 1 dtpopd eival onuavtikd vo
exTiunBovv o1 BaciKéc S0POPES GTNV GLUTEPLPOPE TOV VAIKOV TMOV

KOTNYOPLOV QLTMV.

H ocvumneprpopd tdv vAk®OV givor cuvaptnom g YNUIKNG TOVG

ocvotaons. Oumg o 6tdY0¢ eivarl 1 KATAVONGOT TNG CLUTEPLPOPAS QTG
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dlywg v extevn avagopd otnv ynueia tov moivuepav. Ta moAvpepn
dev elvor TANP®G OHOLOYEV] VAMKA KOl Yo VO KOTOVOT|GOLUE TNV

GUUTEPUPOPA TOVG TIPEMEL VO, EEETAGOVILE TNV YNUKT 0ALGTIdA TOVC.

[Mapora avtd M awdd0cN TOV TOALUEPOV Elvar TPOPAEYIUN Kol
ocvuveyns. To kAeldl yia v emtuyio TS EQOPUOYNG TOVS EIval 1 ATOPLYN
coPap®v LoDV KATd TOV GYEOIACUO, TNV EMAOYT TOV DMKOV Kol TNV
KATOGKELT TOL €5apTNUaTOg. OTOl00MmoTE GPAALO TOPOLCIOCTEL GTNV
amdO0CT TOV TAUCTIKOV €EAPTNUATOV OVAYETOL GE &vavV om0 TOLG

TOPOKATO TOPAYOVTEC:

8 Actoyio AOym ektpomng umopel va onuewwbel Otav To
eCaptnuo extebel oe vynAég Beppokpaciec 1 oe VYNAO EOpTio, omdTE
mopoatnpeitor  poplakn petakivnon. Avtd elvor To  QOWVOUEVO NG

TOPOALOPPOCTG.

8 Actoyio Adym Bpavong pmopel va copfet dtav dev vmdpyet
TO0 OMOITOVUEVO TOGOGTO HOPLOKNG HETOKIVIONG Kotd TNV emPoin

@opTiov.

8 Actoxio m omolo o@eiletan otv ymueia TOL  VAKOD
KATOOKELNG TOL €EapTNUOTOS €lval vt TOv TpokoAeitor amd Tnv
EMIOPACT] YMUKOV TOPAYOVIOV Kol VYPACIONG Kol 1 TAOGTIKOTOINGN.
Etvon emiong 1o mpoPAnua g Poaeng Kot g yNpovons g ETLQAVELNG
Moy emidopaong g Oeppotmrog Kat e axtivofoAriog.

Karnyopiotroinon rTwv mAdoTIKwv
O 0pog “mhaoTIKA” KOAOTTEL LEYOADTEPO EVPOG VAMKOV GE GYEOT
pe tov 6po “pétarra’. T avtd m EMAewyn Katnyoplomoinong ota

mAooTikd odnyel oe oOyyvon. Me Bdon ™ unyoviky omwdd00n OTIg

EPUPUOYEG GTO AVTOKIVITO KO 1O10HTEPO OTIG KOTATOVIGELS, TO, TAOGTIKA
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yopilovtal 6ta GUVOETA 1| EVIGYLUEVO TAOGTIKG KOl GTO LT EVIGYVUEVA
TAooTIKA. XOvOeto TAOGTIKG €lvol LTO TTOV TPOKLTOLY OMO TOV
GLUVOVOCUO TAACTIKAOV DAMKAOV UE OVOPYOVEG 1 0PYAVIKEG VAEG OTMG TO
YVOM KO 1 KuTTOPivT.
Ta moivpepn yopiloviar pe faon to akdAovbao kpitrpio:
§ Ogpuikn CLUTEPLPOPE

OvolooTikd  To TOALUEPT] UTOPOVV VO  OPIGTOVV  EITE G
Oepuomiactikd eite  ®¢ OeppookAnpovoupeva. Av - Kol Guyva
TAPOVGLALOVY OUOLEG 1O10TNTEG Kot €ivol KOl TO. OLO LITOYNPLOL Yo TNV
{01 €PopUOY, OGTOCO VLIAPYOLY CNUOAVTIKEG OLPOPES OC TPOS TNV
doun Kot TG peBOd0VE TaPAyWYNG TOVG.

Ta Beppomlactikd poiakdvovy vd TV enidpacn OepudtnTag Kot
dtupopeavovtal v Bepud mptv youyBovv. Ot dradikacieg BEppaveng kot
YoEng  umopovv  va  emavaAneBovv  amepeg  @opég  Olywg  va
TAPOVGLALOVTOL  ONUOVTIKEG  OAAOYEC  OTn MKy doun  TOV
Oepuomiactikav. [Ipokettol ylo pua avTieTpentn dlodtkacia.

Y10 OeppockAnpovopeva vAKd, otav Bepuaivovtol Tove and o
Kpiown Oeppoxpacio, ot aAlayéc mov yivovtolr oTny YNUKN doUn TOLG
elvar povipes. H dwopdpewon mpénel va yiver 6tov 10 vMKO gival o€
Oepuoxpacio pikpdTePN TG KPIGIUNG KoL 0EV TAPATPOVVTOL CTUOVTIKES
oAdayég otnv doun tov vAwkov. Ilpodkelton yio po pn OVIIGTPENTH
dwdwaocia. I'evikd, ta Bepponiactikd gival mePIGGOTEPO ELAGTIKA OO
T0 OeppockAnpuvopeva Kot TopEYovy KOADTEPN AVIIGTOCT GTI KPOUGN
Kot vnd VvV Emidpacn  OWAVTOV, &V  To  OgpUOGKANpLVOUEVQ
TAPOVGLALOVV KAAVTEPT avToyn 6T TPIPN Kot 6TtV EMPOAT] popTiov Kot
OTNUOVTIKE KOADTEPT Sl0GTATIKN 6TOfEPOTNTO.

§ Mikpodoun
Q¢ Tpog TNV KPOdOUN o TOAVUEPT Y ®PILoVTaLl GTO KPLOTOAAMKA

Kol oto dpopea. Kpvotoddikd eivor to molvuepn tov omoiwv To
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LOKPOUOPLOL EIVOL TPOGAVATOMOUEVO KOl TEPLOOIKE ETOVOAQUPOVOUEVA.
Evo, auopea eivar o moAvpep| tov omoimv tor pokpopdplo dev givar
TOKTIKG devfetnuéva 610 YOPo 6€ O10TAEELS TAPAAANAES HETOED TOVG
Kol TEPLOOIKA ETAVAAAUPOVOUEVEG.
§ Xvumepipopd

Avt 1 xatnyopromoinon PacileTon 6T dOPOPES TOV UNYOVIKOV
otV toug. H “glactikn” counepupopd opiletor amd v avotnTa
TOV DAIKOD VO ETOVEPYETAL TANPWOS GTNV OPYIKT TOL KATAGTOCT OTAV GE
avTO EPUPUOCTEL KAolo goptio. H mpaypoatikh “mAactikn” courepipopd
elvar avtn O6tov T0 VAMKO Lo TNV emidpacm @optiov péel Kol M
TAPAUOPPOCN GE AVTO Eival HOVIUN. TNV TPUYLATIKOTNTO TO TOAVIEPT
givon viscoelastic (ehaotikd Kot KOAAMON), 1| GLUTEPLPOPE. TOVS Eival v
HEPEL TAACTIKY] Kat v péPeL ehactikn. Ta ehactopepn) dev elvarl axpiPog

TAOGTIKA, GAAG TO YOPOKTNPIOTIKA TOVG EIval OLOL.

Aiadikaoisg diauépewong

Ot péBodot mapaymyng tov e€aptnuitov eE0PTOVTAL 0O TO £100C
TOV €EQPTNUOTOC Kol TA LAKA To omoio €lvol KOTAAANAQ Yoo TnV
ocvykekpiuévn  epappoyr. ‘Etor 1 Ogppomractikd  vMkd  mov
YPNOUOTOOVVTOL  GE  E€QPOPUOYEG  o©TOL  avtokivnta  ovvinBmg
dwpopeavovtal pe €yyvon 1 pe euevonon. Ta Beppockinpovopeva
VMKA  OlOpOpPOVOVTOL e TieoT KOl £yYVoN, HE OCLUMIEON Kol HE
avtidpaon/éyyvon RIM.

Ao T OmuoglAéotepeg dwadlkaoieg Oapdpemong stvar M
dapdpemon katd euAlo SMC kot 1 dtopdpemon pe avtidpaon/Eyyvon
RIM. TIpdkettar yio 300 d1001K0Gieg 01 0TOIES UKOVOTOIO0VV TIC OTTOLTIGELS
TOV aVToKIVNTOftopunyovidv, 1060 otnv amddocrn 6co kol oto Styling.
TA efaptuata mov mopdyoviol kot amd TG VO dudlKacieg Exovv

BeATiopéva  punyovikd  YOPOKTINPIOTIKO KOl  EMUTAEOV  UTOPOVV  Va.
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dwpopembovv ce  ddpopa  oynuota, mopEyoviag eAigvbepio  oTOV
oxedtoacpd. Ot dwdikacieg avtég kobdE Kot ol VTOAOUTEC TOV
YPNOUOTOOVVIOL 6TV SApOpe®MCN TOV VAIKOV ovaidoviar oto 2°
KEQAAALO.

YV GUVEXEWD AVAQEPOVIOL Ol TUEPOUNVIEG TOL TO VAIKE
EUQAVIGTNKOV GTNV Ayopd.:

1909 — darvorkd

1924 — Ovpia popprardedom

1929 — Acetate kvttapivn

1933 — Akounto yAwplovyo moivPivoro (PVC)

1935 — Mehapivn opuardchon

1935 — ABvAikn kutTapivn

1936 — MebBvikd pebaxkpvrévio

1937 — IToAvotupévio (PS)

1937 — Propionate kvttapivn

1938 — IToAvapuioa (PA)

1940 - XAwprovyo morvPiviAidio

1941 — Nylon okdvn yio. kalobmio,

1942 — TloAveoTtépeg

1943 — X1lkoveg

1943 — IToAvabvrévio (PE)

1947 — OeppocKANPLVOLEVOL TOAVEGTEPES GE VYPT LOPPT

1948 — IMoivtetpapbopoatbvrévio (PTFE)

1948 — Axpuvro-Bovtadieviko atupévio (ABS)

1952 - Epoxy

1953 - PET

1955 — I[ToAvovpebdvm

1955 — IMoAivmpomvrévio (PP)

1955 — AAM\vAcég pnriveg
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1959 — IMoivkapPovikd (PC)

1960 — INoAvoakeTaAeg

1960 — Miypata ABSPC, ABS/PVC,PV Claxpoiikd
1964 — O&gidro morvparvvieviov

1964 — Ethylene Vinyl Acetate

1965 — lovopuepn

1965 — IToAvcovApdvia,

1965 — Elactopepr| ovpeddvng

1965 — Polyimide

1970-1972 — BepponAactiKol TOAVECTEPET
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KE®AAAIO 1°: TZYNOETA YAIKA

1.1 svika

Me tov 6po oVuvOeTOl VAIKA €VVOOLUE 0. TOAD UEYOAN TOlKIAl
TEYVITAOV VAIKOV TTOL £YOVV MG KOWO YOPOKTNPIGTIKO OTL OmOTEAODVTOL
and popla peydrlov peyéboug, ta pakpopdpta. Ot 1810TNTEG TOV DMKOV
aVTOV dPEPOVY TOGO TOAD amd LVAMKO o€ VMKO cav va glvor EEva

COUOTO.

H avéyim yia v mopaymoyn Tov TAAGTIKOV DAIKOV TPOEKVYE oo
ONUOVTIKE 16TOpIKG YEYOVOTA, 0TS ToVg 0Vo Ilaykocovg TToAépuovg
kot v Iletpehaixn Kpion. H élhetyn ouoikdv mpdtewv vAOV Kot Tov
neTpeElaion €KavE OKOUO MO OovayKoio TNV mopoymyr Kol ypnon

TEYVNTOV VAIKOV.

‘Exel amoderyfel 611 1 avroyn twv cbhvBetwv vAkov eEapTdtal amd
T €vOeTa, TO KOAOVUTL Kol TNV aAANAenidpacn tovg. Me tov €Aeyyo TV
HETAPANTOV TV EVOETMOV KOl TOL KOAOLTTIOV, UTOPEL va peyiotomombel 1
andooon tev ovvletwv vAkov. Tlpokeluévov, o1 KOTACKELOGTEG VL
IKOVOTTOMGOVV TIG OVAYKEG TV TEAATOV Yo,  €va peydio mAn0og
EQUPUOYDV, Tpounfevcay TV ayopd Oyl UE LEULOVOUEVO VAKO OAANL LE
OKOYEVELEC VMKOV. OpmC, 01 1010TNTEG TOV VAMK®OV TPETEL Vo, LEAETNO0VY
o€ OYE0M HE TIC OMOLTNOELS TOV EEQPTNUATOV Yoo TNV €MITELEN NG

BEATIOTNG EMAOYNG TOV KOTACKEVOGTIKMOV VAIKOV.

Katd ™ obpxela g televtaiag dekoaetiog, to cuvOeTa LAIKE
KEPOLGAY ONUOTIKOTNTO GOV pUnyavikd VAKE. Ot dopkéc cuvBEcelg, Ommg
TO. EVIGYLUEVO He {vec yvoMoy mAACTIKA, YpMowomombnkay oe

OTOUTNTIKEG — UNYOVIKEG — EQOPUOYEG  SLUTEPIAAUPAVOUEVOY  T®V
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eCapuatov avéptnong, evod to RRIM, to SMC kot dAda tpoceépovtat
Yoo €QapuroyéG ota e€mtepkd EaPTAHATO TOV avTOKIVITOL. Oumg Ta
ocvuvBeta VAKA emAgyovton Ot LOVO  O10TL TPOCPEPOLYV KOAL U YOVIKA
YOPAKTNPIOTIKE, 0AAE emiong evkoAio 6TV vVAOTOiNo™M Tov GYediov pe

TApEAANAN LEI®OT TOL KOGTOLG Kol TOL BAPOVG TOV OVTOKIVITMOV.
1.2 Kararaén Twv ouvOsTwyv UAIKwV

H xatataén tov cuvletov vkov yivetal pe Paon to €100¢ ™G
EVIGYVONG TTOL TEPLEYOLV & a) TVvOeTO pe evioyvomn wav B) Zovbeta pe
gvioyvon copoTdiov kot y) X0vOeta pe evioyuon GTPOUITOV GAA®V

VAIKOV.

Me Baon v ocvumeprpopd tovg otV BEpuavon Tto TOALUEPT
yopiCovton : a) oto Ogppomiaoctikd kot ) ota OeppocKAnpLVOUEVA.
Oepuomiactikd Aéyovtor To mwoAvuepr to. omoia. pe v O€puavon
yivovtor  podoxkd kot €0MAMOTA, MOCTE VO UTOPOVUE VO T
popeomomcovpe. Otav otnv cuvéyela yoyBovdv yivovior okAnpd. Avtod
umopel va yivel anepliopiota. OepuockAnpuvopeva AEUE TO TOAVIEPT TO
omoio. popeomolovvtal, Ommg kot o, Oeppomhactikd, pe O€puavon kot
doknon mieong. Me ) 0€puavon, péxpt éva kabopiopévo 6plo, n TPOT
VAN TAOCTIKOTOlEITOL Kot PmOpoOUE va. TG Odcovpe TN embount
popen. Me v mapanépa BEppavon amoktohv GKANPOTNTA Kol 6TadepT
popen. Metd v okAnpovven tovg givar adbvato vo to KEVOLUE oA

podoakd pe OEppovon, Tapapévouy LoV GKATPA.
1.3 1810TNTEC TWV OUVOETWYV UAIKWV

Onog vy ka0e vAkd €101 Ko yio To 6OvVOETO VAMKE TTpENEL va

yvopilovpe TOG0 TIG 1010TNTEG TNG KAOE Katnyopiag 0G0 Kot TIC 1OOTNTES
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oV KAOE VAIKOD TPOKEUEVOL Vo EMAEEOVIE ALTO TOV AVTIOTOKPIvETOL

KOAADTEPO GTIC OVAYKES TNG EQOPLOYTG.
Ot yevikég 1010t TEG TV GUVOET®V LAIKAOV givar 01 akOA0LOEG :

1) 'Exyovv pkpd edwd Pdapog, HKpOTEPO KOl OO AVTO TOV
EAOLPPOTEPOL UETAAAOL, LE OMOTEAEGUO. VO, GUVTEAOVV GE L0 GUVOALKT
peiwon tov PAPOVE TOL AVTOKIVITOV.

2) Tlapovoidlovv peydin avioyn ot dtappwon, pepikd cvvoeta,
TaPOVGLALOoVV aVTIGTOGT OKOWE Kot GE 16YLPA SofpmTikd o&éa.

3) 'Exovv pikpn avioxn o 0épuavon. Ta mepiocdtepa chvOeta,
avtéyouv oe Beppokpacies amd 70-100°C, duwg vrdpyovv Kot 181Ka
TAOGTIKA TOV AVTEXOVV GE TOAD LYNAEG Oeprokpacies.

4) Tlapovcralovy moAy pkpn Oepukn aymyudtmra.

5) Eivaw povotikd otov nhektpiouo.

6) Ilapovoidlovv TOAD HIKPT VOPOATOPPOPNTIKOTNTA.

7) Bdeovtor Kot £x00v KOAN ELPAVIOT).

8) Aev ¢ivar Prodwwomdueva, dev  amocvvtifeviar vad TV
enidopacn vypaciog, ¢@mTOC kot Oepudmrog, €KTOC amd  KATOLEG
eEapéacels.

9) IMapovoidlovv o©€ oyéon pHe TO UETOAAD  UEYOADTEPO
GUVTEAEGTN YPOUUIKNG OLOGTOANC.

10) IToAAG cVVvOeTO €lvar EOQAEKTAL.

11)’Exovv moA0» younAn UNyOvVIKY ovioyn, M omoio PeAtidveTon
ONUOVTIKA LLE TIG EVIGYVOELC.

12) Eivoit 1oAd podokd VAMKG o€ GY£0T LUE TO LETAALAL.

13) IToAAG cVVOETO AmTOGREVOLY TOVG KPASAGLOVE KoL TOV N)O.

14) O1 emdveleg T0VG TAPOVOIALOVY HIKPT TPOYDTNTA.

15) Mop@omotovvtatl ToA) E0KOAA.
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OLeg ot mapamdve 1010t1eg TV cOHVOETOV VMKOV givar TOAD
YEVIKEG KO HE KOTOAANAEG TPOTOMOMGELS UTOPOVV VO TPOTOTOoIHovv.
[Moapakdteo okolovbel Aemtopepéotepn avdALON TOV  KUPLOTEPMOV

cLVOETOV VAMKOV TOL YPTNGYLOTOI0VVTOL OO TNV OVTOKIVITORLopyavia.
1.4 AvaAuon Twv ouvlsTwv UAIKWV

Ta cOvBeTa VAIKE OV YpMoLoTOoLEL N fropnyovic TOL AVTOKIVITOV
givaw t0 moivmpomvuAévio (PP), to Nylon, n moAivovpedavn (PU), n
nolvovpia, ta toAvkapPovikd (PC), tovg appovg MDI kot ta vAKd Tov

TPOKLITTOLV Ao TNV dtedwkacia R- RIM.
1.4.1 NMoAuTtrpoTruAévio (PP)

To moAVTPOTTLAEVIO  YPNCUOTTOLEITONL — EKTETOUEVO OO TNV
avtoxwvnrofrounyovia g larwvioag ko g Evponng ce dpyava kot e
po peydAn oepd and Asttovpyikd eSaptuota. Aviifétog, otic HILLA. 1
araitnon yia ABS kot pnyavikd mlactikd eivor vynAn evo n {ntnon ywo

TOAVTPOTTVAEVIO TOPOUEVEL YOUNAT.

H amaitnon yio 1 ypnon moAvmpomvAeviov otnv Propmyavio
OLTOKIVITOV TOPAUEVEL HLEYAAN eEortiag Tov yauniol BApovg Kol Tov
HElwUEVOL KOGTOVG Tov. H Tthon avtr| evieydinke akouo TEPIGGOTEPO LE
mv  Pektioon  OPWGUEVOV  TEYVIKOV  YOPOKTNPICTIKOV  TOV
TOAVTPOTLAEVIOL, OTt®OC M Bepuikn avtictoon Kot 11 oKANPOTNTA, HUEGH
™G Tapay®ylkng otadwkaciog. Ewdwotepa katd tnv e@oappoyn Ttov
TOAVTPOTTLAEVIOL GTOL OYNUaTO VLIOOETEITOL O GCLUTOAVUEPIGUOC e
alBvAévio ylo emitevén g amopaitnTNg AVIoNS oIV TPOCKPOLCT] GE

YounAég Beprokpacieg.
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To évBeto mov ypnoipomoleital emAEYONKE MPOCEKTIKA, YOO VO
BeAtivoel v oxAnpotnta Kabmg Kot TNV aviictaon otnv Bépuovon kot
otic apyéc. EmmAéov, or pébodot mpdcdeong, (otabepoi 1 ehaotikoi) Kot
Ol OOUEG TV GLVOPUOY®V Ol 0omoieg emnpealovial Kot ToAD and Tnv

andxMon g Bepuotnrog, BeAtimdnkove oNUOVTIKA.

Ot emBountéc TWES TOV QUOIKOV WOI0TNTOV TOV VIO €EEMEN
VAMK®OV, kofopiotnkov T0G0 amd TIG TPEYOLGEG KOL OVOUEVOUEVES
avaykeg TG ayopdc 660 kol amd ekeiveg tov mepPdAiovioc epyaciag

TOV OYNUATOV.

Ymv lanwvia, t0 mwoAlvmpomvAévio eivar 10 dNUOPIAEGTEPO Y1
EQUPUOYEG OTO €0mTEPIKE mAaicle Tov avtokivinTov. Ot ldmwveg
KATOOKEVAOTEG Eekivoay TN ¥pNOT TOV UNXOVIKOV TAAGTIK®OV KOl TOV
ABS, ta omola yopokmnpifovion amd eEoipetikn ovtioTaon o1
Oepuotnra, oto péca tov 1983 ce o mpoomdbela va KaAvyovuv TV
amaitnon v aviictacmn otg vyniég Bepuoxpacies. Qotdc0, KOODS M
amaitnon  yw  peiwomn  TOL  KOGTOLG  £Yve  OKOUO  UEYOADTEPM,
OmOPAGIGTNKE 1 YPNON TOV TOAVTPOTVAEVIOV cav Paciky] pnTivn, Hog
Kol oVTo givan owovopko. Emmiéov, éywvav mpoondBeieg vo emtevyfovv

PLGIKEC 1010TNTEG OpO1EG EKEIV@V ToL ABS.

O mepiParioviikéc cuvOnkec mov kabepOONKav Tposkvyay omd
TN TPOCEKTIKN HEAETN TNG Olovoung g Beprokpaciag 6to eEmTePKo TG
Kapmivag €mg 0tov 1 Beproxkpacio 6To ecwTEPKO OyYigel To péEy1oTo OpLo
™mG. Ta tehMkd amoteléopata g Owvoung g Oepuokpaciog pog
Bondnoav va Bécovpe to Oplo TG amoapoaitnng  avtictaong oTnv
Beppotnta, yioo mapdderypo yoo o PP 1o dpro eivon 176°F. O xbdpiog

oTOYOC NTOV 1 EPAPLOYN VTOV TOV LAIKOV G€ gkelva Ta TAaicla ta omoio
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Bpiokovtal otig mAELPEC TOL AUOEDUATOS KOl GTO KAT® TAMiCLO TMV

opyavev EvOeEng.

EmibBountég tipéc tov puoikav wiottov tov vMkov - H pelét
eotidotnke otV vrokatdotacn tov ABS amd to molvmpomvuAévio,
ATNPAOVTOS TOVTOYPOVO TO YOUNAO TOov PAPOg, TNV KOAN OvvatOTNTO
PONG KOl TO YOUNAO KOGTOG. 't avtd M HeEAET emkevIp®ONKE GE TPELS
oTOYOVG KOl TOPAAANAQ 0TV avArTLEN NG O1dIKOGING TAVTOTOINGNG

TOV ETOBVUNTOV TILOV.

O mpotog o1dyog avamtuéng Mrav n Peitioon g OBepuikng
avTioTaong kKot 1 okAnpotTa. Aniadn, T0 OpPlO0  EANCTIKOTNTOG
Bewpfibnke mave omd 128,000 psi otovg 176°F. O Sedtepog 6T0)0G
apopd v Peitioomn g oactatikng otafepotnroc. H embount) tun
TOV GUVTEAEOSTH TG YPOMMIKNG SlaoToMc eivar Aydtepo omd 8x107°
cm/em/°C, o omofoc etvar 160Tog pe avtdv tov ABS. O 1pitoc 610Y0G
nepAopPavel TNV Tpocmadeln eniTeELENG CKANPOTNTOG TNG EMMPAVELNG TNG

1aéng tov 100 in g KAipaxoag Rockwell
1.4.1.a [Ipocappoyn ota €£0PTALATO TOV AVTOKIVITOV

Me v ypnon ¢ dwdikaciog mapaywyng oo HCPP (vymhirg
KPLOTOAA®ONG TOAVTPOTVAEVIO) EMTEVYONKE PELTIOON TG GKANPOTNTOC
Kol TNG OoTATIKNG 6TafepOTNTAC TOV VAIK®OV 6€ VYNAES Bepokpacies.
EminAéov, €ywve épevva oyxetikd pe TG EMOPAGES TV £VOETOV Ko TNG
BeATiopéVng mOOTNTOS TV VAIKAOV GTNV mpoomdbsia evioyvong g
Oepuikng  avtiotaong oe youniée Oepupokpocieg kabdg kol NG

VTG TN G OTIC YOPUKLES.

Or éleyyol ¢ avtiotaong Katd TNV TPOGKPOVGN GE YOUNAES

Oepuoxpacieg amoxdivyav  OTL eghptmuo  to  omoio  apyiKd
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KATOUGKEVAGTNKE Ot0 TOAVTPOTVAEVIO Ko TomofeTr|Onke 6T0 dLTOKivITO
( Ogppokpocia - 90°F) éomace pe €va uovo ghoepd yromnua. Oumg, M
avtiotaon ot mpOcKpovon  PeAtidOnke  onuovtikd, UE TNV
e€looppOTnon HETOED NG PONG KOU TOV OAA®V 1O10THTO®V, HECH

GUUTOAVUEPIGLLOV TOV TOAVTPOTLAEVIOV UE TO ABVAEVIO.

Ao TN oTLyun mov 1 ayopd avENGE TO EVOLOPEPOV TNG Y10 VAIKA
TOL TOPEXOVV  UEYOAVTEPT avTioTaoT, &yvav TPoomadeleg yw TV
BeAtioon g avtictaong péow pog €£100ppoOTNONG TOV TUTOV TMV
évBetv kot Tov opiov elaoTikdTTaG. O1 Tpoomabeleg mov €ywvav  Gg
LT TN WEPOYN  00NYNooV otV emTUYNUEVN  avdmtuEn  Tov

TOAVTPOTTVAEVIOL OALG e 1010TNTEG 01 OToieg NTtav emBuunTé.

Kvprog o16y0¢ xatd v moapaywyn frov va Bpebel o kaAidtepog
Tponog Peitimong g okAnpotrog o€ VynAég Oepuokpoacieg oe
cuvdvaoUd pe TNV ovaykoaio aviiotaon oe yoaunAég Bepupoxpaocies. O
VYNAGg Paburdg kpvotarromoinong oamotéhese T AVomn ot10 TPOPANUQ
NG GKANPOTNTOG KOl TG aviioTaong otnv avénomn g Oepupokpacioc,
EVO 1M avtiotaotn otn TpdoKpovot o€ yapUnAES Bepurokpacieg Bedtiddnke

HEG® TOV GLUTOAVUEPIGHOD UE alBVAEVIO.
1.4.1.8 lopadeiypoto epoploy®v 6To avtokivnTo

Topa etvor dtabBéorpotl 6vo tomor HCPP pe dropopetikég 1010TNTed:
pe évleta ko diywg évBeta. O tOMOg MOV Ypnononoteitol Kdbe popd,
EMALYETOL £TGL MOTE VAL KOADYEL TIG amotoelg g amoddoons. To HCPP
Yopig évBeTa YPNOIUOTOIEITAL OTO EEAPTHLOTO TO OTTOI0L £YOVV CYETIKA
YounAn mbovotnta va exnpeactovy and tn Oepuoxpacia kol 6e avTd
OV OTTOLTEITOL VYNAOTEPN OvTioTOON GE KPOEC GLVONKEG T.Y. TO KAT®

TUNUOTO TOV TAOLGIOV 6TIC TOPTES. ATd TV dAAN TAevpd, to HCPP pe
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évBeta ypnowonoleital ota e£aptnuoTe OOV PEYUAVTEPT GKANPOTNTA
Kol ovtoyn eivor amapoaitntn oe vyniég Oepupoxpaciec 6T m.y. TO

EMAVO TUNUOTA OTLG TOPTEG.

AvayvopicOnke o6t n €EEMén  tOvV  €QopUOY®V  TOV
TOAVTPOTTLAEVIOL OTO OWTOKIVNTO 0ONYNCGE G€ KAADTEPN 1GOPPOTin
HETOED TOV EMBLVUNTOV PLGIKAOV 10THTO®V Kot £acpdAice o otadepn
wpoundela mAocioov vynAng motdtnroc. EmmAiéov, n avdntuén pebddwv
mpdcdeong Kol dopdv  ovvdeong  Ponnoe ot ypnon  TovL
TOAVTPOTTLAEVIOL GE peydAov peyéBovg eaptnuata. 'Etol, elvor mAéov
duvatr M ¥PNOT TOV TOAVTPOTVAEVIOV GTO KEVIPIKA TAAIGLO OTIG TOPTES

KaBmG Kol 6TV EMEVOLOT TG KOUTIVOG TOV OVTOKIVITOV.
1.4.2 Appo6g MDI

Amo v apyn tov 1930, 6tav ot moAvovpebdveg TapovclacTnKaY
YL TPOTN POPd otV ayopd, m ypnon tovg avindnke mapa woiv. Ot
0KOUTTTOL aPPOl KAAVTTTOV TO HEYUAVTEPO TOGOGTO TNG OYOPAS Kol 1

Bropmyovia Tov AVTOKIVITOL NTOV O CNUOVTIKOTEPOS AYOPUGTHG TNG.

Avtoi o1 edkapntotl appoi cuvnbwg Pacilovtal oto TDI (toAovévio
C7/Hg ducoxvavio), odrd eEedilelg otn yMuUElo TOV 1GOKVOVIOV KOl GTH
teyvoroyio TG mohvovpeBdvne €xovv cvuPdAiel oNUOVTIKA OGNV
BeAtioon ¢ mowdtntag kot amddoong tovs. Oupwg, Eexmplotd
evolapépov divetal Kol oty avanTuEn VEOV BEATIOUEVOV OQPOV TTOV
ompilovtor oty owoyéveln tov mopaydyoy MDI (Siparvoroueddvio

ducoxvavio diphenylmethane diisocyanate).

Etvan epgaveic ot dtapopéc otn doun, oto avtictoryo Papog Ko

OTNV AVTIOPACTIKOTNTA TG Opddas Tov tookvoaviov petald tov TDI ko
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MDI. To TDI eivon éva povouepukod €idog eved ta MDI mapdyoya stvon

piypota amo ynukd i0n pe peydho €DPOG AEITOVPYIDV.

Agdopévov 0Tt ot 1810t TEG TpoTomoinong twv TDI /MDI pypdrtov
Boaoiloviar amokAeloTikd ot dapopomoinon tov uiyuatog polyol, ot
ukég tpomomooelg tov MDI kabistobv duvatég Tig pvOuicelg otig
0O10TNTEG TOV OPPOV KOl GE TAPOAUETPOVS TNG TAPOYWYIKNG SlodKaciag,
Om®w¢ M pon Kol to Avorypo tov keAov. Ot mbavég petaforés oto
oynuaticpd tov piypotoc polyol sivon dwbéoiueg o mapaywyn MDI

EOKOUTTOV 0PPAOV KOl TOVG KOO1GTOVV OKOUT O EVTPOCEPLOGTOVG.

Ta opéln mov mpoéceepe mn ypnomn tov MDI ot moapaywyn
eOkounTOV aep®V mollamiacidcoOnkav: to MDI elvon mepiocdtepo
evepyo oamd 1o TDI, pe amotélespa va mpooeépel PeEI®ON GTO KOGTOG
HEC® NG avéNong Tov pulpold ToPAYWYNG, TPOCEEPEL TEPIGCOTEPO
TPOIOVTO, TO OMOiot UITOPOVV VO OTOYTOOV (OGTE VO KOAOWOLV TIG
amonTnoElg TS amddoong kot tekevtaio, To MDI mapovcidlel onuovtikd

pikpotepn aotdbeia o€ oyéon pe to TDI.

1.4.2.0 MDI ¢gvavtiov TDI v TDI/MDI - Tlapdpetpor g

dadKaciog.

Ta peydro opéln tov appov MDI oesilovion oe éva Paocikd
YOPOKTNPIGTIKO TOL GULGTNUOTOG, TNV  YPNYOPN OKANPLVGT] TOV.
[Iponyoduevee PBertiwoelc oto 1Emdec twv MDI appdv vrepioyvovy
exetvov tov TDI appov: 0dnyovv ce pio koAdtepn doUn TV KEADV Kot

o€ U0 aKOUO KOADTEPT) O1OVOUT TNG TUKVOTNTOG.

Ta mheovektuota mov tpoceépel N texvoroyia MDI pmopodv va
emrevyBolv  kotd TNV mOopaymylkn owdikoacio Otav  ovth  elvorn

KataAAnAo oyxedacpévn. ‘Eva and ta xopio mieovektinuota tg MDI
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teyvoroyiog €ivor m dvvatdmnta emesepyociog aPpdV OKOUO KOl LE
VYNAOVG O€iKTEG 160KLAVIOL, OlYWG CNUOVTIKY OTOAELNL TOV QUGIKOV
otV Toug. H gleyyopevn evotdbeia pe pa pukpn poévo oddoyn tov
évBetv mov mEPLEYOVTOL GTO TPOCKEPAAQ, emTpEmel elevbepia oTO
oxedloopd Kor omAomolel TV koTackevny TtV  kobwoudtov. o
TAPAOEYUO, TO TPOCKEPOAN TOV KOATOCKELALOVTOL amd aEPd SUTANG
oKANPOTNTOG UIOopovV va  moapEyovv otafepd aepOd oTA TAELPIKA
TUNUOTO TOV KaBIGUATOG Y10l TAELPIKT] VTOGTAPIEN Ko LOAAKO aPpd GTO
KEVTIPO Yo AVEST]. AVTO HEMVEL TNV aVvAYKT Yia emmpochetn othpién Tov
kafBiopatoc pe mopamépa avénon tov Papovg Tov, eumodiler TV
dnuovpyia mpoPAnudTov KoTd TNV KOTOGKELY, KOl OTOPEVYEL TNV

avENo™M TOL KOGTOVG TAPAYMYNC.

E&ottiag ¢ avamtuoéng g avtoyxng tov aepov, T GLGT AT
MDI moapovoidlovv onuovtikd pikpOTeEPO MOGO0TO €mdIOPO®ONG Kot
andppyng mov kupaivetor omd 2-3% xon 0,2-0,4% avrictorya, and 0Tt To
TDI/MDI ocvotiuata, to omoio ovépyetor oto 5-10% ko 2-3%

avticToryo.

‘Evoc  emapkng oynuUoTiopog Kol CKANPLVOT EMLTUYXAVOVIOL GE
yaunAotepeg Beppokpacics dtapudpemong ( 45-50°C)oe oyéon ue to TDI
Kol yio ovtd to AOYyo Ogv amorteiton M VmOPEN POVPVOV LYNANC
Oepuoxpaciog okAnpuvong kot UETA-GKANPLVONG, HE OQMOTEAECUO VO

Exovue Lel®O™M 0N KOTAVOAMGKOUEVN EVEPYELD.

[Tépa amd T1¢ exmANKTIKEG PUOIKEG 1010t TES Tovg, ot MDI appol
EYovv 10 EMmTAEOV TAEOVEKTNUO OTL €lvol apKeTA dveTol. Av Kou 1 dveon
elvol AKpMG VTOKEWEVIKO oTOlYEl0, UmMOpel va. mepLypapel cav £vog
GLVOVACUOC TTaPAYOVTOV 0w 1 aicOnon, 10 T0G0oTd SUTEPATOTNTOS

TOV O€PO. KOL M TLUKVOTNTO. X& OAeg TIC mepurtwoel ot MDI agpot
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vrteptepov T@v TDI / MDI appdv apod n aicOnon mov mapéyovv ivar

10104TEP O EVIVTTOGLOKT KOl VYNANG TOLOTNTOG.

Avt 1 aicOnomn g aveong elval onUAVTIKY YL TO TPOCKEPAAQ,
omov ot MDI agpoi teivouv va avtikatacticovv tovg TDI agpovg 1 ta
ovotiuata TDI/MDI. ‘Eva  peydlo HEOVEKTNUO OT KOTOOKELN
npocskéPalmv amd TDI givor 1 oxAnpomta Kot n EAAELYT ELAGTIKOTNTOG
nov ogeireton oto TDI ko 610 GYNUATIGUO TV TOAVUEPGOV POlYOIS TTov
ypnoponoovvtal. And v dAAn mievpd, ta MDI mpoidvra divovv
KOADTEPO OTTOTEAEGLLATO OGOV OPOPA TNV GVECT] Kl TNV EANCTIKOTNTO

TOV TPOGKEPAAWV.

Onwg avapépnke ko vopitepa, 1 okAnpdtTa pmopel var aALEEet
pe v oAlayn tov €vBetov. AVTO TO YOPOKTINPLOTIKO EMITPEMEL TNV
KaTookeLn TpookEéeaimv and MDI appd oe didpopa oynuato Kot pe
OLLPOPETIKEG  OKANPOTNTEG OtV 10l TOPAY®OYIK  YPOUUN,
YPNOUOTOLDOVTAG TOV 1010 oynuaticpd. Avtd to yeyovog, TO Omoio
TPOGOIOEL EAUGTIKOTITA GTI YPOUUY TNG TAPAYMOYNGS, OV NTAV EPIKTO UE

™m xpnon tv TDI xou TDI/MDI cvetudtov.
1.4.2.8 Epappoyéc

O gpappoyéc eivar mowiieg ko kvpaivoviar and to kabicuato

KOl TOL TPOGKEPAAQ LEYPL TOVS NYOUOVAOTIKOVS TATNTEC.

Ot appot mov ypnotponotovvtal ota Kabicpata Tmv APEPIKAVIKOV
oLTOKIVNTOV  €lval  poAaKOTEPOL GE  OYE0N UE  OWTOVS  TOV
ypnowonowovvtol oto Fuporaikd kot lamovikd avtokivtoa kot 1
TLUKVOTNTO PEIMONKe Yo va pelwBel 10 KOGTOG TV YMNUKOV GLGTUTIKOV.
H pnyoviey tov xobiopdtov emituoyyavetor Pe T ypNon UETOAMKOV

mAociov, To omoia kootilovv mOAD mopamdveo ond Tov aEpd UE TOV
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omoio yepifovtal kot GLUPAALoVY onpavTikd 6to Bépog tov KabicHaTog.
H éuepoaon mov divetar omv vynin mowdtto kot oty pokpolwia,
TapdAANAa pe T onuoacia kot ) emtBopio. OAOKANPOONG TNG UNYXOVIKNG
HEG® a@pol SMANG GKANPOTNTAG, ONUIOVPYNGE €va UEYAAO EVOLAQEPOV
v Toug MDI agppovg.

‘Eva axopo mapaderypa g npocoppoctikdtrog tov MDI appodv
OmOTEAEL M EQOPUOYT TOLG GTO TAAIGLOL KO EOIKOTEPO GTIC TOPTEG TMV
aVTOKIVNTOV. AVTO TO0 DAMKO TTANPEl OAEC TIC TPOSLAYPAPES KO ETOUEVDS
elval To KataAANAOTEPO YO0 TNV TTapay®myn TAaciov. Eniong, évag dArog
topéag epoapuoyng twv MDI agppov eivar to mpooképoio TV
kafwopdtov. H evotdbeio mov mapovcsialovv avtoi ot agpoi oe

GLVOLOCUO HE TO YOUNAO TOVG Papoc amotehohV WaviKy AboT Yo TNV

EQOPLOYT QLTY.

Youmepacpotikd, propovue va movpe 6t ot agpoi MDI pmopodv
VO IKOVOTIOIGOVY T OMOLTHGELS KATOOKELNG TOV KOOIoCUATOV, TOV
TPOGKEPUA®MY, TOV NYOUOVAOTIKAOV YOMOV KOl TOV TAUGIOV Kabmg &xet

onuewwdel onuavtiky wPOOOog OTNV  OdKacio  TOPAYWYNG Kol

EQAPLOYNG TOVG.
1.4.3 TToAvovpedavn (PU)

Apykd, n moAvovpeddvn ypnoporomdnke oty opBomedikr| OUwg
cuvtopa PBpédnkav véor Topeic epappoyng e, petald Tov oroimv Kot M
Bropunyavie tov avtokwvritov. H ypnon ¢ moivovpebdvne otnv
Evporaikn avtokivnroflopnyavio £xel onUEIOGEL GNUAVTIKT ovENCT TO
tehevtaio ypovia. Kopioa otio avtig g oavénong amotélece m
KATOAANAOTNTO. TG TOAVOLPEDAVNG VO KOADTTEL TIC OTOLTI|GELS YO TV

KOTAOKELT] TOV TLLOVIAV TMOV GVTOKIVI|TOV.
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H moivovpebdvn «pinke ocov 10 KOATOAANAOTEPO VAIKO

KOTOGKELTC TOV TILOVIOV AGY® TOV 0KOAOVO®MV TAEOVEKTNUATOV TNG -

1. Eivan kaAvtepo amd kdbe dAlo vAKO mov ypnoipomomonke

£0C TOPA G 'OVTEG TIG EMPAVELES , OTMG dEP LA 1) SLAPOPAL AAALQL.

2. Ta yapoaxmmpiotikd "AaPng” og mpog v otabepodotnTo givon

oX€00V 16AEL0L LE OVTE TOL PLGIKOV SEPUATOG.

3. Awpopetikd vrooTnpiypoTe HITopovy va, ypnciLomoinfodyv yio

Vv €£ac@AAIoN TG amapaiTnTNG GKANPOTNTOG.

4. Mnopovv vo mapoayfodv peyardtepa KOUUATIO e KOTAAANAES
010TNTEG TTOPEYOVTOS KAAVTEPT AGPAAELD UE TOPAAANAN eSac@dAion

UIKPOTEPOL PAPOVG.

5. To k6c6T0¢ TOV PUNYavnUATOV Kol epyareimv etvar younidtepo
CLYKPITIKA pe avTd TV HeBOdmv Eyyvong, OCTE GE GLVOLACUO KOL LE
mv e€acediion yauniotepov Papovg va mpaypotomombet pio younion

KOGTOLG TAPAYDY).

6. Mg Bdon tic punyoavikég wd0tTeg Toug T TIwoOvVie and PUR
IKOVOTIOLOVV  TIG OOUTNGES NG ovToKwvnroflopnyaviog He LYNAN
avtiotaon ot eBopd , younid Bapog , avtictacn 6To MG , KPOTEPT
T40M 610 VO AEpdOVOLV , €0KOAO KOOOPIGUO KOl HE OVTIOTACT OTO

KAWY1HO0, YEYOVOS TO 01010 KOAVTTEL TOVG AUEPIKAVIKOVS KOVOVIGLLOUC.

Agv Qo émpeme va kdvovue GOYKpPlomn pe GAAO VAIKG 0TS Ot
EMOTPOGELS GKANPOV KaovtooVK , paiakd PVC kol molvmpomvuAévio
kabmOg TOo ovoUo  aPpod  ToAvovpeddvng €xer mOAL pIKpOTEPM
mokvotTa. (LKpOTEPN amd TO HoO OVTOV TV TPoidviwv). EmmAiéov ,

avTo 10 YOUNAS Bapog T moAvovpeddvng divel TV duvaTdTNTO ETAOYNG
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evOg oxedlov omd TNV OMTIKN YOVIK TNG €0MTEPIKNG OCPAAELNS TMOV
emPatdv , styling kot opopeidg kdtt to omoio dev elval EPIKTO pe TO
VAMKA TOL TpoavapEPONKay. Mmopov e vo EMTUYOVUE KOADTEPO YEUIG LA
TOV €1VOL TO O CNUOVTIKO Yo TV AoPAAELD. Tavtdypova UTOopovLE Vo
EKTANPOCOLUE TIC avdykes kodov Styling pe évav mo gdkoro TpdMO,
SUPOPETIKO amd 0VTOVE TOL YPNGLULOTOIOVVTOL Y10, AAAN VAIKE £0G TOPO
Yopig Opmg va mapatnpeiton avEnon tov Bdpove tov oynuatos. Oumg
L0 TPOYUOTIKY] GUYKPLoT 0V givan €@kt KaBdg To TIHOVL 6 KABe Lo
nepinmtwon €xel O1oQopeTkes 1010tTeG. To mAeovéktnua ypnong PUR
aepoly Yl TNV TOPOY®YN TWOVIOV KOl TIC KOAEG TOL  1OOTNTES
emPefardvovy TO. EKATOUUVPLO. KOUUATIOL TTOL YPMCIULOTOmONKAY 0o

TOVG KATOOKEVOOGTEG QVTOKIVITOV.
1.4.3.a Awdikacio

Yndpyoov dSvo ocvotiuoate  PBaeng TtV moAvovpedavikmv
eCapmuatov, o W 301kor to W 202. To puxpnc otabepdtntog cvsTnuo
W 301 &yer v 1dwa koA AsttovpyikdtnTa Onme 0 cupPatikd otabepd
W 202 cvotnua. To tedevtaio €xel o oAy pukpn mbavotnto oKapTmv
KOUUOTIOV KOTA TNV Topaymyr| Kot pkpd xpdvo dapopemonc. O ypovog

elvan mepimov 0 1010¢ pe avTdV NG SIUOPPOCNG LLE EYYLON.

[ToAAd ypOVIQL TPV, TO KAAOVTLO. TTOV NTOV OTAPOATNTA Yol TNV
TAPAYOYN TPOEPYOVIAY om0 GIAMKOVN. To pelovékTnuo NTav 1 HKpn
dwpkela {wng tovg mov avéBale 10 KOGTOG TOPAYOYNG Yo TNV
OVTIKOTAGTAOT] TOVG. XTUEPO TEPO AMO UETOAAIKE Kot Stdpopa Al
VMKA 1 evioyuuéva pHe oAovuivio koAoOmol ,  XPNOCLULOTOLOVVTOL
TPOGOETEC GUYKOAANGELS KOl UEPIKEG POPES EMOTPDOGELS UN- OYDYLLOV
vikeh. Ot dwdwkacieg W 301 xouw W 202 nmpémet va yivovtal pe  axpifn

Kol eleyyopevn Oepupokpacio v va emtevyfel oparotepn oelaywyn
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g dadtkaciog Kot To KaAvtepa dvvatd amoteAéopata. Eival pavepd ot

o1 amA&G AV TEC O100IKOGIEG UTOPOVV VO, ALTOUATOTOINO0VV.

Otav yivetar cOYKPION TOV TILOVIGOV IOV TpokVuTTToLY Bhoet tng W
301 kot awT®V OV Eivorl PETEMELTA EMOTPOUEVO (1] ETOTPOVOVTAL KOTA
mv Slapkel TG Sloudpemong) mpémel vo AdPovue v ' OYY TOvg

TOPOKATO TOPAYOVTES KOGTOUG :
1. Eémopa tov ynukov.
2. Agpiopog ko Enpavon.
3. Pexaopdg TV EMOTPOCEMV.

4. Mertayevéotepn EnNpavon Kol TEMKN  OlAUOPP®CT  TNG

EMOTPOONG LEGO GE POVPVO.

5. Av glvon amopaitntn 1 TPocHNKN YPOOTIKOV OLVGLAOV Yo TNV

aAAayn TG amdYPMONGS TG EMIGTPOGNG.

6. Tnv mocodHTNTO TOV GKAPTOV KOUUOTIOV, OTOV gupaviiovrot
QUVGOALdEC aépa peTd TNV Owadikacio emioTpong ot omoie cuVNHO®G

TOPOUEVOVV 0OPOTEG KOL LETE OTLAVE 1] ONULOVPYOVV EEOYKMDUATAL.
1.4.3.8 Xvunepdopota

Méypt onuepa n xpnon a@pov ToAvovpedavng yio TV Topoymy”
TIHOVIOV ot avtokivnta otic Hvouéveg Tlolteidv Ntav meplopiouévn.
To cvomua moivovpeddvne W 301 pikprg otabepodotnroc Paciopévo
OTO UN-OPOUTIKG 1SOCyanates éyel Ouwg ovoiel tov dpouo, Kobmg
TOAVTEAY Kol Ue podokn aicOnon Tiudvio pmopodv vo KOTOGKELAGTOVY
T0. Omoia 0gv NTaV SVVOTO VO TPOKLYOLV OO TA £MG TAOPO VITAPYOVTQ

VAKA.



Tnv 1w otiyun, peiowon tov Papovg mepiocdtepo and to S0%
cuykprtikd pe dAla vikd €xer emrevyBel. Emiong, m aioOnrikn €yet
neplocdteEPEg  MPoOonMTIKEG avamruéne. EmmAéov ta vakd  €yovv
VYNAGTEPT avTioTOon KOTE TNG LYPAGIOG Kol KOADTEPO KPATMLO

OTTOLLOVAOVOVTAG TNV EMOpacT axpaimv cuvOnkmv (Eotne 1 kpHov.
1.4.4 Azdel

H ypnon tov Azdel mpoékvye and v avaykn g Pounyaviag tov
OLTOKIVTOV YL TNV  KOTOOKELY]  €AAPPUTEP®V  GLOTNUAT®OV
npopuioktpa. [Ipdkeitan yoo éva otpdUo OEPUOTAAGTIKOD EVIGYLUEVO
e ovveyelg iveg yvoMov. Xtnv mpoomdbeion vo ovteneéABel oTIg
OTOLTNGELS TNG EPUPUOYNS, TO TOGOGTO YLOALOD TOL EUTEPLEYETOL CE
avtd awéndnke oto 50% kot mopdAAnia £ytvav KATOLES TPOTOTOLGELG
oTNV YEOUETPIA TOV WAV TOL YVOAL0D. To chotnua g pntivng eival Eva
opolomoAVUEPEG TOL ToAVTpomvuAeviov pe meplektikoTto 0,1% o¢

avOpaka.
1.4.4.0 Awadikacio dStapdpemong

H dadikacio dtopdpemong tov eoilov Azdel sivon mapduota, o€
moALd onueia, pe ™ dwadikacio SMC pe po povo Pacikn avTieoTpoen:
10 koAovmt PBpioketor o€ Ogpupokpacio mePPAALOVTOS KOl TO VAKO
Bpiocketon oe vynrotepn Oepuokpacio g tdénc Twv 400°F, petd and
poBépuavon 6e eovpvo. Ta 6YEda TV KAAOLTLOV eV SLOPEPOLY TOAD
HETOED TOVG, UE TO &va TUNUHO Vo €Yel €vo TLUPNVA YL TO VEPO
TpokePEVOL va petwbel  Beppokpacio Tov BepUoTAAGTIKOD VAKOV, EVHD
10 GAAO TUNHO TTEPLEYEL Eva. TTUPTVA. Y10 TO (EGTO AAdL 1 TOV ATUO Y1 VO
eMNpedoel T oKANpLVOT TV OgpposkAnpouvopevey Tunudtov. Qotdco,

aE100NUEIMTEG O1APOPES LITAPYOLY GTOV YPOVO TOV KUKAOL KOTEPYUGIAG,
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pe owpévovta vrod mieon ypovo 10-20 devteporiéntmv, avdrloyo pHE TO

TO(OG TOL KOUUOTIOV.
1.4.5 OAe@ivikKG OepHOTTAAOTIKA EAQCTOUEPN

H ypnon tov orepvikdv Oepuomractikdv elactouepmv (OTPE)
Y0 TO KOADUUOTO TOV TPOPUAOKTIPOV £YIVE dUVOTN HE TNV OvVATTLEN
pNTIVOV LE PEATIOUEVEG 1O10TNTEG POTC, TTOV EMTPEMOVY TNV SAUOPPMOT)
pe €yyoon peyahov eéapmmudtov. BeAtiooelg £xovv yivel emiong otnv
avantoén OTPE yia xoddtepm dvvatotnto Paerg Kot aviictaon ot

BevCivn.

Ta oAepvikd Beppomiactikd elactopept| eivor Unyovikéd piypoto
OepUOTAAGTIKAOV pPNTIVAOV, EAAGTOUEPDOV KOl SOPOP®V GTAOEPOTOINTMOV
ka1 Tpdcbetv. Ta OTPE dwatifeton oe oynua pmdiag yio tn oadikocio
Slpopemons pHe &yyvon, yw t e€onon kot yuu T SopdpPOon UE
eupouonon. Ta pelypota pmopodv va moapoyBodv pe pio amepldplot
TOWIAL0. GLVOVOGHOV WOTNTOV, PactlONEVT OTIS SUPOPETIKEG OAEPIVEG
KOl 6TO OLOPOPETIKA EAAGTOUEPT TTOL ¥pnoiponoovvial H crxinpotta
tov OTPE xvuaivetor ard 10,000 péypr 105,000 psi. Ta mo edkapmto
VMKA TPOGPEPOVY VYNAOTEPTN OVTIGTACT] TN TPOGKPOLOT] GE YOUNAES
Oepuoxpacieg, aAld pikpotepN avrtictacon o€ vynAn Oeppokpacio ce
oxéon He Tta MO OKANPA vAkd. Ot cvvdvacpol TV 1S0THTOV
EMEKTEIVOVTOL OKOUO, TEPIGGOTEPO UE TN YpNon Tov £vletwv, Tov

EVIOYVOEMV KOl TV TPOGHETWOV.

Amo T1¢ peAéteg mov cvvidyOnkav, 1o OTPE amodelybnke va €xet
amoOEKT AmdO0CT] KATA TN TPOCKPOVGT. AVTo emtpénel TV aloAdynon

tov OTPE yo ta podokd e0kopumto KOAOULUATO TOV TPOPUAAKTNPO.
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1.4.5.0 Zyed1061LOC KO KOTACKELT

Ta OTPE elvor xoatdAAnia yuoo ypfon oT0 KOADUUOTO TV
TPOPLAOKTNP®Y Kol GAA®V emupovel®v mowdtntoag "A" ta omoia &yovv

L0 GLVEYT U1 OLOKOTITOLEVT] EMLPAVELQ.

To cuVIGTOUEVO TThYOG TOL KOADUUATOS TOV TPOPLAAKTI PO 1 KAOE
oG Boppévng emoedvelag A" molwdttag, xopaivetor amd 0,100 £wg
0,160 in (2,5-4mm). Onoto kot av givat to emBLUNTO TAYOC, 1| droThPNON
TOV G€ OAOKANPM TNV emEdveln €lvorl €vag ONUAVTIKOS OYEINOTIKOG
napdyovtoc. Avtd Bondd otnv amoeuyn avouolOHOPPNS YOENS, 1| OToia

UTopel vo TPOKAAEGEL TNV AVATTUEN TACEDV GTO SIOUOPPMOUEVO KOUUATL.

‘Evog dAAog onpoavtikdg moapdyoviag 6Gov a@opd TO GYEOLACUO
TOV eKTEDEUEVOV ETPAVELDV TOV TPOPLAOKTNPO, EIVOL 1 ATOPLYT| TOV
papdncemv. Or pafdwcelg amoteAovv omnueia xabilnong kot xotd
ocuvémewn  elvon  amapdoekteg. Edv  éva e&aptmuo  amoutel yio
tomof€tnomn tov paPodcels Katl kKevd, Tote oTEC oyeddlovtal e TO WGO

(N Myotepo) mhyog ToV KOADLLUOTOG.

A@ob kaAveBovv o1 oyedtacTtikég anattnoelg Tov OTPE, pénet va
KafoploTovvy Ol TOPAUETPOL mopoyoyns. Méoa oe  avtég
neplAopuavovial 1 GuPPIKVOCTN ToV €EQPTUATOC HETA TN SIUUOPPOCN

Kot TN Pogr], 0 0EPIGUOG TOV Kol 1) ¥PNOoT Kot TOTOHETNON TOV YAIGTPOV.
1.4.5.8 Awopdpemon pe €yyvon

To OTPE mapdystor pe ™ popen pumdiog kot eivor €0KOAO otV
petayeipion tov. Agv givon amapoaitn kopio £O0KN AVTILETOTION KOTA

Vv anofnKevon N TV TPOETOAGIia TG PNTIVNG ALTNAG Yo TNV EYYXLOT).

37



To OTPE ywpig é&vBeta dev eivan vopockomikd kot yi' avtd dev amontel

ENpavon TP amd TN YPNOoN.

H Jdwpdpeoon pe  €yyvon peyGAov  KOUUOTIOV — orontel
Kavomomtikég mesels. To eldyioto Oplo mieong yw v SopdpeOoN
Kailvppatov tpoeuAiaktpa and OTPE sivar 2-3tdévor avé tetpaywvikn
tvtoa. Mia mieon ¢ 16ENng Tov yMov tOvov givol ETapKng Yoo TNV
mapaywyn koioppatog emoeavewng 500 tetpayovik®v  wrtoov. H
SWUOPOMON UE £YYLOTN TOV KOADUUATOV TOL TPOPLAOKTIPA Elval pio
waitepa aviaywviotikn dadikacio cuykpivopevn pe oot g PU-RIM.
[Mopakdto oaxolovBel o GOYKPION TOV YOPAKTNPIOTIKOV TOV OLO

OLUOIKOCLDV -

1To OTPE eivon oavtd-amerevBepopévo ehactopepéc. Ot
dwpopembeiceg empdveleg O0ev  amotolVv  YEKOOUO HE KOTOUAVTES
e€otepkng amodécpevong, ot omoiot oynuatiovv éva  avemBounto
oTpOUO otV emPaveln Tov eEaptnuatog. Avtifeta, n dtadwacio PU-
RIM amoutel ) cvoyvn epapproyn T6Tolmv KOTOAVTOV Kol ETTAEOV €ivat
arapaitntog évag kaBapiopds ova PBapowa. Etor dpumg Oyt povo
OTATOANTOL TOAVTIHOG YPOVOS, OAAQ LELOVETOL KOL T TOPOYOYIKOTNTO
oto 87,5% tov ovvatottev g owdikaciog. EmumAéov, n yprion tov

KATOALTOV aLTOV KOGTILEL APKETE GTNV GLUVOALKY| TIUN TOL KOUUOTLOV.

2.0 mpoepviaxtipag mov katackevdletor amd OTPE  dev
eneavilel kevd kat onueiol Yooladac oVTE 6TO KOUUATL OVTE GTO KOAOVTL.
Evo pe ™ ypnon g PU-RIM, eivon amoapaitmm n ypnon wog
devTEPEVOLOAG OAAKAGIOG Y10 TNV ATOUAKPVVGN TNG YLUAADNS KOl TMV

KEVAOV KOTA TOV EAEYYO TOV KOULLOATLOV.
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3.To OTPE &ivon Oeppomractikny pntivn. Avtd onuaivel 6tL OAa Ta
amopplefévia LMKE omd TO Un OmOdEKTO KOUUATIOL UTOopovv  vol
Eavaypnoponombodv péow g véog emeCepyaciag. Avtifeta, to PU -
RIM elvan  Oeppookinpovouevn pnrtivn, M omolo  mwopdyer  un
avaKUKAGOGIHE VMKA. To amdfinta amd Tic Oadikaciec omOTUNGMG,
e€apaviong Twv onueiOV YLoAddas Kol TPLTNUATOS amd Eva e€dptnuo
katackevaouévo pe PU-RIM, eivan mepimov to 10-15% tov Bapovg g
gyyoouevng pnrtivng. Avtd mpémet vo cvuneptAnebel 610 GLVOMKO

KOGTOC TOL £E0PTULATOC.

4. Ta dwpoppouéva OTPE egaptiuota dev amaitovv PeTEMELT
OKANPLVOT], TPOKEIUEVOL VO TPOETOLUAGTOVV Yo TN Paoen. Eved ya ta
eCaptuota and PU-RIM eglval arapaitntn n emniéov okAnpovon ywo
v eEdAetyn TOov TAYOELUEVOL GTO E0MTEPIKO TOV KOUUOTION 0£Pa,

av&AvovVTag £TG1 GNUAVTIKA TO EVEPYELNKO KOGTOG TNG SL0OIKAGTOC.

5. O yxpdvoc tov KOKAOL NG OUOPP®ONG HE £YYVON WUE TO
KaAOVTL KAELGTO, Yo Evav mpouiaktipa amd OTPE pe Bapog 5 APpeg
etvar 90-120 devtepdrenta. Evad o ¥pdvog tov KOKAOL SLOpOpOOONG LE
TO KOAOVUTL 0vOLYTO, Y10 VAV TPOPLANKTIPA Kotackevacuévo and PU-
RIM vroAoyileton va givon ehappd peyordtepoc and avtov tov OTPE.
Mecolafel 0 ypOVOG TOL amouTeiTON Y10 TV TPOETOLAGIO TOV KAAOVTLOD

YlOL TNV EMOUEVT] EQOPUOYT, UE AMOTEAEGUO VA ALEAVETOL O GLVOAMKOC

YPOVOC.
1.4.5.y Baon

O1 kup1dTEPOL TAPBEYOVTES Y10 TN GMOGTH TPOGPLOT TNG PaPNg oV

emavelo Tov eEapTNUaTog v :
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a) To mhyoc tov oTpdOHOTOC v Kvuaivetor petagd 1,8-2,3

YIAL0GTA.

B) To yfowo tov endve otpouatog yro. 30 Aemtd pe Oeppoxpacia

emoaveiog 250°F.

v) H emdveio mov npokertar vo Pogei va givorl amdAvto kabopn.
Avtd emtuyyQvetal pe tn xpnon Mog okdvng mALGipoTog, 1 omoid

a@opel To LOAVCUOTIKE oTOLYElO KO TO, VAIKG TTOV TPOKOAOVV NAEKTPION

NG GKOVNG.

0) Edv n emodvelo mov mpodketrtar va, Pagel £xel cuYKOAAN G, TOTE
oVt TPEMEL VO EPOPUOCTEL GUUPOVO L€ TO GUVIGTMOUEVO TTAYOG

oTPOUATOG, OmC opilel o Tpoundevtic ( cuvndmg 1-1,5 y1i0oTo).

To ypdonua | cvvoyilel ta onuavtikdOtepa onueia oto omoia
npénel 000¢el mpocoyn katd ) Pagn twv OTPE e&aptmudrov. Tlpénel va
onuewwdel o0t, n Paen tov OTPE efapmmudrtov sivor mepiocdtepo
dVoKOAN G€ oyéon pe avt) mov omatteiton yio to PU-RIM e€aptuara,
AMyo tov adpavav  emeavelwv. [lpénet va oavayvopiotel 011 m
KaBoapotnrta Tov e£aptnudToyv, N KOTIAANAN Baen Kot 0 E0MAIGUOC TG
dwdwaociog palli pe emodéEovg teyvikovg yo Boer|, eivor onuoaviukol

napdyovteg yio v emtuyn dwokocunon twv OTPE eEaptmudrov.

I'PAO®HMA |
Enp. 10' YOOAGOOL
AWPOpOOUEVO EEAPTNUA 2 GKOVN TAVGIHOTOG —> GLYKOAANON —
200°F Efp
povpo aotdpt  ynowo 30 otpopa Paerg  ynowo 30°

1,0-15h. —/—————— 18-23h. —— m\|pec e&apmpa
250°F 250°F
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1.4.6 Nylon

H ypnon tov mhactikdv Nylon oty avtokvntoflopnyavia tov
H.ILA eEeliynke oamd T0 OOKIHOCTIKO E€MMESO GE MO KEPOOPOPQ
emyeipnon, n omoia TomwoBetel LYNAOL €MTESOVL UNYOVIKES prTiveg OE
KéBe Tuua Tov poviépvov oynuatog. Kiewdid avthg g Osopotikng
e€EMEnc vpéav, ot Pacikég WdtTeg Tov NYlon ot omoieg enétpeyav
TNV OVIIKOTACTACT] TV  UETAAA®V Kol OAA®V VAKOV pHE  €va
VIOKOTAGTATO TO 0MOoio Tapeiye kaAdTep anddoon. Eniong, n ikavoétnta
tov Nylon va tpocapudletal Kot vo, TPOTOTOLELTaL £TOL MOTE VA, KOADTITEL

TIG OVAYKEG amOd0oNS NTav £vog akoun Aoyog g e£EMENG Tov.

H epevpeon ¢ cvoumvkvoong moAvpep®dv moAvapdiov to 1930
Ko 1 petoyevéotepn avartuén tov Nylon og pa kepdo@dpa. emyeipnon
givarl poe omd T tEYVoAoyikég emtuyieg tov 20 awdva. O William
Carothers kot ot cuvepydtec Tov £€TacAV TEPMTMOGEIS GLVOETIKAOV VOV
OV UTOPOVGAV VO avTIKOTOGTo0LY T0 UeTdEL. [Tepdpata pe kotrapivn
KOl TOAVECTEPEG TEMKA KOTEANEQVY GE  GUUTUKVOGOT  TOAVUEPDV
dPacikedv  o&fwv Kot St-apuvav. Metd  and moAAEC  amdmElpeg
GLVOLOCUOD VTV TOV APYIK®OV ototyeimv otig 28 Dgfpovapiov Tov
1935 cvvtédnke yo TpOTN POPA TO GOVTEP-TOAVUEPES B-peBvAodtaopivn
Kol adumikd o&y. Tlepartépm €pesvva tar emOpeva ¥pOVIO. GTOYEVCE GTOV
ELeyY0 TOL pHOPLOKOD BAPOVS TV TOAVUEPDOV KOL GTNV KATOVONGN TNG

HOpPoTOinoNg T0VG G€ tveg IKavEG val TUALY B0V G via.
1.4.6.a [Tpmteg pnyavikég eQOPUOYES

H mpom yvootr) epoppoyn tov Oeppomiaoctikod Nylon og

Apepikdviko avtokivinto Mtav o B0A0C Tov @AKoy TG AduUmag OToL
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avTIKOTESTNOE TO YVoAl. Avtr 1 kouvotopio Tov 1949 ftav amotédeopa
™E NUdLaavovg epeavionc Tov Nylon kot tov KoA®v 18010THT®V ToL 68
vyniég Beppoxpaciec. [Mpw oto 1950 o1 cenveg yia to KAEId®UA TOV
Bupov kotackevalovtav amd Nylon 66. H cxdinpdtnra kot i avtoyn tov
NTAV KOTOAANAN Y10 QVTEG TIG TEPMTAOGELS Ko 1| AMmavon eEareipOnke
amd TN UVGIKN TOMTavon TV pnTIVeV. Tnv 1610 Tepiodo o unyovicpds
TOV PETPNTY TAYLTINTOC OV TAPAGKELOALOTOV OO YVTELTO YELHAPYLPO
dAlo&e oe Nylon. To amotélecua NTav pia NPEUN ,0LTOVOUT AgtTovpyia

He od oyeddV KOGTOG omd aTd TOL HETAAAOV.

H etopia Packard Electric Division t¢ General Motors
npwtondpnoe otnv xpnon tov Nylon 6 kot 66 ota NAeKTPIKA GLGTHLOTO
TV avtokvntov. H etaupia avt kowvotdunce oty npocnddeia va Ppet
EPOUPUOYEG Y10 TIC LOVOIIKES 1O10TNTEG OV TTPOGEPEPAV Ol VEEC PNTIVES
Nylon. H glootikétnto kot ot Ogpuikéc 1010TnTEG YPMNOILOTONONKAY
ocwoTd otV vVodoyn Aauntipa 1o 1952. Kabohg 10 niextpikd cvotnuo
dwupébnke pe oarelimvupo tolympa, 0 CUVOEGUOC TOL OLAPPAYUOTOS
KatackevacOnke amd Nylon kot to emkodvupéva pe Nylon koaidowa

glyav gupeia xpnon.

H etapia Ford mopovcioce pio AN vEéa TAAGTIKY] GUOKELY| GTO,
téAN Tov 50 , T0 €AaoTIKO GVGTNUA TOV onpeiov dtavouns. Eva koppdrt
Nylon ovtikatéomoe ta @owvolikd OeppookAnpovoueva. H peioon
KOOGTOVLG NTAV EUPOVIAG OKOUO KOl Yoo €vo TOc0 HikpO woppdtt. H
emtuyia g etapioag Ford pe avtd to koppdtt odnynoe o€ GANEG
Kavotopies péoa kot yopm amd Ty unyxovn: Eexmplotol GUALEKTES Yo TO

umovli , pévoon podtopa Kot EVOCELS KOA®OIT®V.
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1.4.6.8 Enéxraon kot avéntoén 1o 1960 kar 1970

Muo e&€MEN otig apyéc tov 60 rav n xpnon Nylon koylov kot
TEPIKOYAI®V Yio TNV cLYKpATNon Tov diokov. Tnv idta mepiodo ot Nylon
NAot éywvav 10 O OMUOPIAEG UECO GUVOEGNG TV ECMOTEPIKMOV KoL
eEotepikdv  eEapmmuatov. To un ayoywo Nylon gunddice tov
YOABaviopd peta&d TV avOUOl®MV UETOAA®Y KOl TNV  €TEPYOUEVT
dappwon. Adym TG ELACTIKOTNTOS TOV PNTIVAOV ETLTELYONKE L GEIKTT

opotdpabun cHvoeon.

Kotomw, etonife oty ayopd 1o Nylon 66 evioyvuévo pe yvori
7OV TToPoLGiace VEES evkapieg. Ot EVOALOKTIKES GTEPOEIOEIC UTOUTIVEG
KOl 01 KOPVEG NTAV KATOES Amd TIC TPDOTES EPAPLOYES TOV VEOV VAIKOD.
Ot iveg mov evoopatoOnkav ot pNTivn ERNEKTEVOV TNV TEPLOYN
Oepuoxpaciav, eved mopdAANAo  OSwathnpnoov TG WOWOTNTEG NG
oKAnpoOTNTOG Kot TG avioyns. Avtd eivor éva mopddsrypo TV

TOAMATAGDV xproewv Tov pntveav Nylon.

To kpvotariikd Nylon amédeiée yroo GAAN pia opd v eveMéia,
TOV PNTIVOV Vo, TPOSAPUOLOVTaL GE VEES KATACTAGELS. AVTO TOv TTOV
avaykaio Nrtov €vo vVAkO to omoio Oo umopovoe va OlopopPmOel pe
£YYLoT GE PEYOAO KOUUATLO, VO NTOV OPKETE GKANPO Y10l VO OVTEXEL TV
KaxKopetayeipion kot mévo and Ola, va Mrov wKavd vo emroyel A’
TOLOTNTO EMUPAVELOS KO VO, AVTEXEL LEGH GTOVS POVPVOVS Pagnc. Pntiveg
Nylon pe meplextikomnta o kpvotdilovg 40%, ftav KatdAnies yio,

OVTEG TIG EQAPLLOYEG.

Meiypoto omd yooAl kot amd KPLGTAAAOLS TOPOLGLACON KOV
npota oto Nylon 6 kot petd oto Nylon 66. Avtd £€0woe véeg evkaipieg

010 OYEOGUO OAMV TV eEoptnUdTOV omd T0o KAAvpupo TG OmNG
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e€aeploplon  €m¢ Ta VYNNG anddoong e€aptiuata. O cLVILOGUOS TOV
EVIOYVTIKOV TOPEYE TO TAEOVEKTNLATO KOl T®V 0V0 LAIKDOV, LEUDVOVTOG
tavtoyxpova ta apvnTikd. H avarntuén oyetikng vypaciog emPpadovinke
oto peydia koppdtia. Miypato avtod Tov TOTOL £kavov dVVOTY TNV
Oapén TAACTIKOV £E0PTNUAT®OV Ta 0moia LEXPL TOPO NTOV adLaVONTA :
ChymBpa kot kalvppota wavtov. Eriong, emrevydnke pikpdtepo k0GTOG

Kot peiwon Papovg oe oxéomn Ue To OVTIGTOTYO LETOAAKA.

Y10 téhoc tov 70 avoantoyOnke to cvumvkvouévo Nylon kot to
EKUETOAAEVONKAY Ol unyovikol o€ TPOPANUOTIKEG TEPLOYES KOl GE
dapopec dAleg mepimtooelc. Ilepieiye eAaoTIKOVG TOUTTOVS GE dLAPOPES
TEPLEKTIKOTNTES Kol Tpooplldtav yia xpnomn o€ vyniég Oeppokpaocies. To
VYNANG cvpmvokvoons Nylon Bprike ToAAEG dAAeC YPNOELS OTTMS & YULAVTES
Kot ovotnuoate otnpiEne. Ot (oveg aceoaieiog ocvvnlwmg sivon amd
ocvpnvkvouévo Nylon av kot to Nylon 66 ypnoipomoteitar amd KOmoleg
etarpiec. To kpvotaAlkd Nylon tpomomombnke pe HKpO TOGOOTA
EMOGTIKOD Y10 VO TOPEXEL EMITAEOV OKANPOTNTA € GLVONKES YEWDVA,
omov o &Enpdg aépag evioyder v yabupdtnta oTO CYETIKA VEO
eCaptnuota. H idwa pnrivn opicOnke yio to Tindve kot tor KoAOppoTo

TN 6mov elval mBoavn n eloy®pnomn AMbwv.
1.4.6.y lTapov

E&etdlovtag tv mapovoo katdotaon ypnong tov Nylon
BAémovpe pior Towkidior epapUoYOV 6€ KABE TEPLOYN TOV CLTOKIVITOL !
piKpol AvVTEC Kol HOVOTIKOL COANVES TPOoTaciog KoAmOimv uEYpt
e€mtepka TUNHaTO TOL £YOoVV Kamowo Papoc. Mo dAAn mepinTwon eival
1 avTioTAoT GTNV VOPOAVOT TOL EVIGYLUEVOL pe yvail Nylon to omoio
avTiKa016Té ToV 0pelyaiko Kot To aAovUivio 6ta ToOpate TV youyeiov. H

pntivn TpomomolEiTOl £TOL OGTE VO HELDOVEL TO OTOTEAEGUOTO TNG



vdpoIvong otn Leoty yAvkOAn. H avioyn oe epelkvuopd kot GAAES
womteg mapépevay oe peydlo PBabud. H ypron tov €1dtkod avton
Nylon d1evkoAbVEL TOVG KATAGKEVUGTES VO AVTIKATAGTAGOVY TO. Bapid,
petoikd eEaptnuata. To telkd anmotélespa eivarl YOUNAOTEPO KOGTOG
Kol avtd givon To KAEWT 610 onuePvO okovoulkd mepidiiov. TTAEov ot
unyavikoi dev avtikafiotodv 10 PHETOALO Yior Yapv aAAayng 1M yw vo
petwcsovy amAd 1o Bapog. To eEaptnua mpémel va £xet iom 1 TeEPLOGOTEPT

amdO0GT] Kol AyOTEPO KOGTOG.

Mo véa popen tov Nylon pe moldég dvvardmreg givar to STX
¢ Allied to omoio eivar Nylon 6 pe yooi kou pmopet vo mapayOel pe mv
EMKAALYT NG amoTOT®ONG endve o€ puétaAro. To éhacpa givor yo
peydia, emimedo KopudTid OTMOC O Oi6KOC A0d00 KOl TO KOUADUULOTO
HeTOQOPAS OmOov oamatteitol oKANpOTTA Ko avioyn. O ypdvoc Tov
KOKAOVL Kkotepyaciag elvar peyoaAdtepog o€ oyxéon HE avtdV NG
SLUOPPOONG e £YYLOT, OALA O1 1O1OTNTEG TOV UTOPOVV Vo EMLTELYHOVV
pe v mpocOnkn vorofauporo eivor koAOTEPES OTIC TEPIGCOTEPES

pnrivec.

Mo Tpoécpatn avakdioyn deiyver 0tt To Nylon swonyaye otnv
ayopd €va vAkO pe ovoua Nyringva véo vAMKO mov mopAyeETOL UE
avtidpaon cvumoivueptopon dapopemong pe Eyyvon (RIM). Agv ftav
amAd £vo, Tpoidv popeomoinong aAla po Nylon pntivn mov 6o uropovce
Vo ENNPEAGEL 6€ PeYAA0 Babud to HEAAOV TV TAAGTIKOV LVAIK®OV. Adym
NG AVIOY®OVIGTIKO YOUNANG TESNG MOV amouteitan Yo Loppomoinom, n
dwdwacio RIM arottel pikpdtepo ke@dhoio enévovong kot xaunAdtepo
K0o10¢ Aettovpyiag. To véo RIM Nylon, oyedidotnke kupiog yio peydio,
Koppdtio (T.y. TPOPLAGKTAPES), OAAG KpiOnKe Kavd Yoo TNV TopoymYN
TPOPLAOKTAPO O 0moiog ocvvdvale TNV aAmoppPOPNON EVEPYELNG LE

TAVTOYPOVI AVTIGTOCT GTNV TPOGKPOVON.
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To Nylon ¢’ 6)leg tov TIC LOpPEG ExEl oTEPEEG PACELS Yo TOPOTEPQ,
avdntoén. Ot maMéc pmrivec Ba ypnowedoovv, oArEd teMkd Oo
VIOYWPTOOVV UTPOGTH OTIC VEES, PeATiopéveg pnrtiveg. Avti NTav 1
otopia Tovg TV tehevtaiov 40 etdv, HIOL CLVEXNG EMOVAGTOON KOl
petafoin oto 1d10 mhvta avTikeipnevo: YNk avtictacn, VYNAO onueio
KPLGTOAAOTOINONG, KANPOVOUNUEVT] OKANPOTNTO KOl OVIOYN KOl Mo
HLGTNPLDOT, OPVGIKT IKOVOTNTO TPOTOTTOINCN S MGTE VO aVTERESEPYOVTOL

o€ Ka0e amaitnon g oyopd.
1.4.7 NoAukapBovika (PC)

Ta moAvkapPovikd vVAKG givol To, LovadlKd VAIKE Tov GuvOLALovY
EKTANKTIKY] KOUTTIKY KOVOTNTO WLE OVIIOTOON OTNV TPOCKPOVLGT KOl
otV Bepuoxpacio. Ot TPpOTEG YPNOEIS TOV VAK®OV ovTt®dv PBacioctnkav
oT0 TPOOVAPEPHEVTA YOPAKTNPIOTIKA, VAPV OUwc meplopiopoi. H
1domn Opavong kotd v €kbeon TOLG GE E€OKA PELGTA N LYPA, M
HELOUEV] OAKLOTNTO € YaunAég Oepuoxpoacieg ko m oAicOnon oeg
VYNAEG Oeplokpacies amékAElcay TN ¥PNOoN TOV TOALKAPPOVIKOV GTa
e€MTEPIKA  TUNUOTO TOV  CLTOKWVNATOV. AVt TO TEPLOPIOTIKA
YOPAKTNPIGTIKE UTOopovV va EEMEPAGTOVV LE gvioyvon 1N He Onuovpyia
Kpopdtov pe aAla molvuepn|. ‘Etol mpénet va yopicovpe v otkoyévela
TOV TOAKAPPOVIKOV GE TPELS EMUEPOVG OUAdES & o) Auetdfinto kot
EVIoYVUEVO TOAVKAPPOVIKG VAIKG ) Auepn KpAUoTo TOAVKAPPOVIKGV
ue aila woAvpepn ko v) Kpduparto pe peltiopuévec orottec. Iapokdro

aKoAoLOEl AemTopEPNG AVAALGT TV TPOAVAPEPHEVTOV OUAOWMV.
1.4.7.a Eidon moAvkopBovikdv vAK®OV

1) Evioyouéva ko apetdafinta moAvkapfovikd vikd. Eivor m

TPAOTY KATNyopio TV TOAVKAPPOVIKAOV DAIKAOV KOt 1] GYETIKA 70 TOALG.
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O TpdTEG YPNOELS TOV TOAVKOPPOVIKAOV OVOPEPOVTOL GE VAIKA OVTNG TNG
katnyopioc. Ilpdxertar ywo vAKE mov mOPOVGLALOVY  EKTANKTIKN
avtiotaon oty OBgpuotra Kot oty TPOGKPOLGT TOVTOYPOVO HE TN

peiwon Papovg mov TapEyouvy.

H evioyvon tov moAvkapPovikdv pe yvoll elye éva Poacikod
amoTtéAecpa 6 oplopéves W10t tec. H evepyslaxn kpion otic apyéc g
dekaetiog tov /0 Ponbnoe oty mopamEépo  EKUETAAAELGN  TMV
TAOGTIKOV VAMK®V. H younAn tovg mukvotnta €vavtio oTo UETOAAQ
kafiotovoe mhavr 1 peiwon tov Pdpove oAAd MTov avoykoio M
oKAnpoTNTa Kot 1 avtoyn. Ta vrooTnplypote TV 0ONyNTIKOV OK®OV
apyIKa Kotaokevalotay ond yvtevtd ahovpivio. H avtikatdotoaon tovg
and to. ToAvKapPovikd dev Ntav dvvatr Adyw TG EAMAEIYNG axopyiog Kot
avtiotaong oty oAloOnomn mwhve amd v Kavoviky Ogppokpacio. To
TPOPANUE OVTO OVTIUETOTIGTNKE HE TNV TOPOLGIO VOV YVOAMOD HEGH

otV oLVBeoN TV TOAVKAPPOVIK®V.

H dwdwkacio structural foam pmopel va epapuoctel yio vo
emrvuyovpe dvokapyio. To mwolvkapfovikd pmopovv va mapoyfodv pe
avtr TN ddikacio e peydAo KOUUATIO, TO OTTOl0 TAPEXOVYV EKTANKTIKESG
QUOIKEC 1010TNTEG HE  HEIOUEVN TLKVOTNTO Kol ovEnuévo  mdyog
TOYOUATOV. AVTA NTov KOAG oyedlacuéva Kol 1 ordd0cT TOLG NTOV
IKOVOTTOMTIKY. AKOUO KOU OV VIPYE TO EVOEYOUEVO UEI®OMG TOV
apfpod Tov eoptnudTov ™S SoUNg HEC® NG KOTOOKELNG EVioimV
e€apTNUATOV, QLT N TEYVIKN OEV EPOPUOCTNKE AOY® TOV KOGTOVS TTOV

amonTeiTal Yo VoL LTTAPYEL TEAEIOUA ETPAVELNG TOLOTNTAG A.

2) Awepn| kpapota. O GYNUATIGUOS KPOUATOV HE GAAL TOAVUEPN
eniong eSumnpetel oV HETABOAN TOV 1O10TNTOV TOV TOAVKAPPOVIK®OV

vAMK®OV. Otog o evicyvuéva e Yool moAlvkapBovikd, avtd to KpApoTo
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elvar dwpaowkd ocvotiuoata. To kpdupata t@v moAvKapPBovik®v eivorl
Baciouéva 6to moAvarBurévio, otnv moivovpeddvn kol oto ABS. Avtd
TO. TOAVUEPT] €YOLV YOUNAOTEPN OVTOYY, WIKPOTEPN OVTioTOON OTN
TPOGKPOLOT Kol 6T didyvon g Oepuotnrac o€ oyéon pe to kabapd
moAVKapPOVIKA, Yo oLTO Ol WOOTNTEG TOV WYHATOV gival evOlpesEg
HETOED OUTAOV TOV OUOTOAVUEPDOV. AAAEC SLOPOPES €lvol TO YOUNAO
onueio pevoTOTTOG, 1 AOPAVELD KOl 1) UIKPOTEPN €voucHncio ctov
CYNUOTIOCUO €YKOT®V amd 0Tt To. woAvkapPBovikd vAkd. Ov cuvOnKeg
TAPAYOYNG EMIONG SLOPEPOVY AOY® YOUNAOTEPNS PELOTOTNTOS KL TNG
SlpopeTikng Beprkng otabfepdTTog, CULYKPIVOUEVEG UE OVTEC TOV

KaBoapodv molvkapPoviKdv.

Ta piypoato tov molvkapPovikav pe ABS mapéyovv vymidtepn
dlaokopmion g BepuodTnTog Ko avtictacn Kotd tnv tpOcKPOVsT amrd
o6tt to ABS. H amddoon moikidher avdroyo pe t ovvBeon. Emiong,
umopohv  yYpnyopo vo  EMUETOAA®OOVV Kol  YPNGULOTOIOVVTOL G

SLOKOGUNTIKAL.

Ta kpdpota and tolvkapPovikd kot ToAvovpeddvn Tapéyovy Eva
VAMKO pe VYNAO PBabud evAvylociog Kot KOATN OVTIOTACT EVAVTIO GTIC
oywopés. Onwg ko 6to mapddstypo tov Kpapdtov ABS, ot 1d10tteg tmv
TOAVKOAPPOVIKOV YUATOV TOAVOLPEDAVIC UTOPOVY VO LETATPOTOVV UE
oAdayn g avaroyiog Tov 000 GLGTOTIKAV. L& OVTN TN TEPITTMOON 1
gvAvyloio Tov cvotnuatog pmopel va tpomomoinfel €tor doTE Vo

napayfel 1o KATAAANAO Y00 TV EQOPLOYT] DAIKO.

Avapryvoovtag moAvkapPovikd pe moAvaBuiévio, ABS kot
moAvovpeBavN VITAPYEL £vOg TPOTOG PEATIOONG TOV WO10TNTOV AVTOV TOV
VAMKOV pe  evdlaueso kO6otoc. Oumg, 1M TPOGEKTIKN EMAOYN TOV

TOAVUEPDOV OV Bl ATOTELEGOVV GLGTOTIKA TOV KPAUATOS Umopel Emiong
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vo. mapExEl TV ovéNon OpIGUEVOV OI0TATOV TOV TOAVKAPPOVIKDV
vakov. ‘Exovv emtevyfel onuavtikéc PeAtiowocelg 6cov agopd v
aVTIGTOOY TNV TPOGKPOVGT GE YOUNAES Bepuokpacieg Kol Tn YNUKn

OVTIGTOO, LE TN ONUoVPYia KPOUATOV.

3) Kpdpata pe fertiopévec 1016tteg. [op’ OAn v vynin avioyn
0€ TPOGKPOLGT TOV TTAPOVGLALOVY T ToAVKapPoviKE &€ Beppokpacio
dopatiov, vVEAPYEL TO EVOEYOUEVO TNG OOTOYIOG YO TEPUTTAOGELS
TPOGKPOLONG HE LYNAN ToyLTNTO Kol YoUnAég Bepuokpacies. Avt n
YounAn oavtictoon mov mapovcidlovv umopel vo PeAtiwbel pe v

dNUovpyia KPOUATOV.

Koatd kapovg dtapopa kpdpata Exovv mapaydel kot a&toloynOei.
KaBdg n avrtictaon ot mpdokpovon yio yaunAés Oepuoxpacieg xet
BeAtiwbel, onuavikés adliayéc 06OV a@opd TNV avTiGTOGN TOLG GTO
dtAdpata doev mapatpnnkav. Ta cvpPatikd cvotiuoatoe Baeng ival
0KOUTTTA Kol TopoLGLAlovy avticTaon og Kova ynuKa ortwc 1 Beviivn,
OUMC M TOPOLGIO CYICUMY N OKUOV UTOPEL VO OOMNYNOEL OKOUO KOl GE
Opavorn. AxoOpo Kol 1 YVOOTH OvVTIOTAOT TOV TOAVKAPPOVIK®OV GTOVG
KOOV yNUkovg mapdyovieg umopel vo Eemepaotel pe TV o®OTN

EMAOYT TOV GLGTATIK®OV TOV KPALOTOG.

Tpladikd kpduato mOAVKAPPOVIKOV HE TOAVECTEPES KO
petatpomeic avantvydnkay, To omoia £00WGHV EKTANKTIKG OmOTEAECLOTO
avénong g avtiotaong oe yauniég Oeppoxpaciec kabng emiong kot
BeAtiopévn ynuikn avtiotaorn. ‘Eva kpdpo omnd moAvkapfovikd kot
nolvPovtuAévio  tetpagburévio  ( polybutylene  terephthlate)
dNUovpYNONKE Yo TNV KOTOGKELT GKOUTTOV TPOPUAOKTIP®OV KOl TO
omoio ovvavid T oamoutnoelg tev  Evpomaikov  koavoviopov. H

OVTIGTOOT 7OV TAPOLGLALEL QTN 1] TLTOTOINGCT GTOLG OLOADTEG TOV
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gumepiEyovion oty apdAvPon Peviivn eivar ekmAnktikn. ‘Eva 0gdtepo
cvotnua €yl avomtuybel kot to omoio Paciletan 6to TPOoOvVAPEPOHEY
TUTOTOMUEVO GUGTNHO KOt TO Omoio gugovifel axkoun KoAvtepn

OVTIGTOOT GTOVG OLOAVTEG TNG apdAVPONG Peviivng.

Ot mpopurakTpeg OV KatookeLdlovtol amd TPLadIKd Kpdpato
umopohv  vo.  TPOGOPUOcTOOV  OmwG ot ovpPotikol  atcdAvol
npopuiokpec. H ypnon ypwotik®dv pnrvov oty ocvvBeon Ttov
Kpapatog eivar dvvatov va egapavicer v avaykn vy Baer). Omov
amonteitan Bayipo avtd Tpémetl va yivel amd Tpv, apoD T GUGTUOTA OEV

elval wovd va dtockopmicovy opoAd v Bepuotnta Oote vo aviEEovy

11 Oepprokpacieg g Paeng.
1.4.7.8 Epappoyéc

H dwdyeia  elvon  évag  oamd TOUC  KLPLOTEPOLG  AOYOLG
YPNOLOTOINGNG TOV TOAVKOPPOVIKAOV GTOVS POKOVG, OAAL Ol 1010TNTEG
™G KOANG avtoyng o€ Bépuavon kol oe Kapuyn kabog emiong kot 1o
YOUNAO TOVS BAPOVS TO KATEGTNOOV EMIKPOTEGTEPT ETIAOYN Y10 TOAAEG
adtapaveic epoppoyés. Mo mapaderypo, to koAdppato ot {oveg
aceaAeiog extiBevior otV nAtokn axktivoBoAiio Ko oe OepUoKpaCIOKES
petaoréc, evad tavTOYpOVA TTPEMEL Vo avTEyovy Ko oty Opavon. Ta
e€OTEPIKA EEAPTNLOATO ATTOLTOVV KOAN OAKIHOTNTO €E0nTiog TNG GLUYVNIG
KOKOUETOYEIPIONG TOVG GTO TOPKAPIGUO. XE UEPIKA OXNUOTO O TIVOKOG
eréyyov  kotaokevdletor omd moAvkopPovikd. Xe Oha  ovtd  To
TAPAdElYHOTA 1 1G0PPOTiO TV 1010TNTOV oL givon dabéciueg amd Ta

moAVKapPovVIKE amoTéEAEGE TOV AOYO Y1 TOV 0moio emMALYONKOV.

Ta xpbpoto omd molvkapfovikd Kot mwoAvovpedavn Pprkov

EPUPUOYEG OTNV KOTOGKELT] ELAVYIGTOV TANIGI®V KOl TPOPUAAKTIPOV.
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Ewwotepa, ypnowomotobvtor yi vo  yepicovov t0o Kevd  peTa&d
TPOPLAOKTAPO KOl OHOEOUOTOS Kol €lvol Kova vo AvYyicovv €KTOG

nopeiog 6tav 0 TpoPuAakTpag TELETOL AOY® TPOGKPOLGNG.

H avantuén tov avtdvorov Tpo@uAaKTPa amd TAACTIKA Eival o
nepintwon oy ool to ToAvkapBovikd propovv va eEelybodv axdua
nePLocoTEPO. Apetafinta moAvkopPovikd xpMolUomTolovvIay omd TO
1973 otov pumpootivd mpouraktipa tov TR7 avti tov atcdivov, aAld
vt M Tpoodyylon meplopileTon amd TNV YOUNAN AVTIGTOON KATA TNV
TPOGKPOLOT| € YOUNAEG Beprokpacieg kol T HEWOUEVT avVTIGTOGT OTO

AMUUKAL.

1.4.7.y MeAlovtikég oonyieg

KaBag avantiydnkav kpdpota pe BeAtiopévn avioyn o€ SIOADTES
Kol o€ ovvONkeg TPOGKPOLGNG GE YOUNAES Beprokpacieg, NTav adLVATO
va Bagodv otnv ypouun mopaywyns Adyo Tov vyniov 0eplokpaciov
7OV avoTVOGOVTAL. YNPENY TOAAEG ADGELS Y10, TO TTPOPANUA aVTO : o) 1
Baen va yivetar Eex@plotd amd T0 VIOAOITO TUNLLOL TOL KVTOKIVATOV, B) 1
YpNon ovomuatov Poeng amd diwepng moivovpeddves kot y) M
tpontomoinon Mg Pacikng SoUNg TV TOAVKOPPOVIKAOV TOALUEPDV ETGL
wote va emtevyfel koAvtepn dwaokopmion ™S Oepudotnroag Kor vo
evioyvlel 1 avtiotaon kotd TV dStwAvtov. Mo tpoonddeia Pedtiooong
™me dradkacio mapaywyng dopkod agpov (structural foam) mpoceépet
po TEMKN em@aveLlo ToloTnTog A, 1 onoia pmopet va ypnoponombet oe
eCotepwca tunuota. H dwdwacio popeomoinong pe gugouonon £xet
YOUNAO KOGTOG epyorelwv o€ GUYKPION UE OVTAG TNG £YXLONG Kot
extiunOnke 6Tt givol KatdAANAN v kabicpoato , yio emimeda QOPTIONG
Koty oegpotopés. Eivoar coapég Ott ot0 péAAOV M ypnom TV

TOAVKAPPOVIKOV GE EQPAPLOYES 0T avTokivnTa B cuveyoTEL.
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1.4.8 Evioxupuéveg lNMoAuoupieg

Y10 TOpEN TOV YNWKAOV, 1 oavantuén tov elactopepaov RIM
noAvovpiag cupfdiiel otnv mTpdodo mov onuelwnke oty amddoon. H
moAvovpia eivar éva evepyd mpoidv mov mpoépyeTon amd TNV avauén
isocyanate pe amine terminated polymer. Avtdé 1o xowvovpyio RIM
EMOGTOUEPES  TPOCOEPEL  OTNV  avtokvnrofopnyavie  vAKG  pE
oVGl0GTIKY PeAtioon TV W010TNTOV 68 LYNAEG Beprokpacieg, avioymg
o€ MPOGKPOLGT KOl OCTATIKY] oTAfePOTNTA EVAVTIL TV VLTOAOIT®V

RIMelactopepav.

To 90% tn¢ cvvoAikng mapaywyns moAvovpeddvne Ppioketarl pe
Hopen appov o omoiog otnv cvvéyela avapépetor o PUR appog. O
aQpPOC TPOKLNTEL MG TPOIOV NG ONUIOLPYING PLOCOAMO®YV KOTE TNV
SLAPKELL TOV TOALUEPIGHOV. YTapyovv Tpelg oapopetikoi tumor PUR

appov.

1) XopnAng mokvotntog evkauntoc  agpdc. Ilpokeitoar yia

a@povG LE avoryTd KeAd, KOTAAANAQ G AVOEKTIKO TPOCTATELTIKO VAIKO
10 0moio moykoouimg ypnowomoteitor  y  to  Kabiocpato  tov
oVTOKIVNTOV. Ta LEPIKMOS AKOUTTO TUNUOTO £XOVV KOAEG ATOPPOPNTIKES
0O10TNTEG KO YPNOLUOTOOVVTIOL OPKETO GTO TANIGLO TOV OVTOKIVITOV
KaBmOG Kol Gav YEUMGUO GTOVG TPOoPLAaKTNPES. H pepwdg dxapmn
noAlvovpedavn (PUR) gival 1o amoppo@ntikd LAKO OV ¥pNouomoteital

oto ABS/PVC tapuml6 tng BMW.

2) XounAg mokvottog  dkountog aepoc. Ilpdxertar yua

SGTOVPOUEVO TTOAVUEPT] LE OO KAELGTOV KEALO0D, TOL omoia dev elval

kaBorlov evkoumta. Efvor kotomAnktikd cov  HOovOTIKG LAKE Kot
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YPNOLOTOOVVTOL  OTO  Yuyeia.  XTnv avtoKivnToflopnyovia

YPNOLLOTOLOVVTAL EALYIGTOL.

YynAng mokvétntag e0KoUrtog a@pds. Avtdg o TOmog £xel éva

aep®mON mupnve. Pe KeEME OAAG TO eEmTEPIKO TUNUO €lvol oTEPED.
[Ipoxerton yuoo e&oupetikd onuovtikd LAKO yio v Propnyavio tov

OLLTOKIVITOV KO YPNGLLOTOIEITAL GTO OOLKA TACIGLO.

Mw  véa ehaotopepn moAivovpion RIM  xoatdAAnin  ya
OWHOPPOGCES  UEYAA®Y  KOUUOTIOV, 7OV  TPOCPEPEL  CMNUOVTIKESG
BeATIOOEIS OGOV 0popa TIG O10TNTEG TNG 0 VYNAEG Beplokpacies, otV
avVTOYN G6€ MPOCKPOLOT KOl GTN S0GTOTIKY] otafepotnTo, avamtuyOnke
a6 v etaupio ICl IToAvovpedaves ( Rubicon Chemicals Inc.). Xystikég
BeAtiwoelg ommv  emefepyacio.  TOV  PWICUATOV  YLOAMOD, OV
YPNOUOTOLOVVTAL MG HEGO EVIGYLONG, 00NYNOOV GE PEATIOGEIS GTNV €V
Oepud kapym, otn okAnpdmra katd to demold kot 6to cvvieheot
YPOUUKNG Oepukng OaotoAng. Ot @uoikég 1010tnTeg dgiyvouv ta
TAEOVEKTNLOTO, TOL VEOL GLGTNHHATOG ToAvovpiag RIM kot cuykpivovron
ue avtég tov Aauopeov Nylon kot tov kpapotoc o&ewdiov Tov

roAveotvoreviov kot Nylon.

Mw ogpd and ovomquatoe RIM  molvovpioag 7y tOLC
TPOPLAOKTNPES KOl TO AUAEDOUOTO TOV OVTOKIVITOV, AvarTOYONKE amd
mv etapion 1Cl TloAvovpebavee ( IMivaxag 1). Avtéd to cvotiuota
napéyovv Internal Mold Release (IMR), pikpo kokio demold yopw ota
15 devtepdrenta Kol GLVOAKO ¥pdvo Yupw ota 60 devtepodrenta, amd

KOULLLATL GE KOLLULATL.

H etaupia ICl I[ToAvovpeBdvec métuye dvo peydieg eEelilelg o
TEYVOAOYia TNG TOALOVPIAG KOl TNG YNUELNG :
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1) Néa kot KovoTtopo texvoroyia isocyanate evempoatdinke ota
cuoTHHaTo VT Kot elye wg amotédesua ™ dnuovpyio RIM moivovpiog
HE EAEYYOUEVT] OVTIOPOACTIKOTNTO Kl 1 Ooio umopel v dtapopembel pe
TIG NON VILAPYOVGES UNYAVES.

2) H xoatepyooio g €MPAVELNS TOV PVIGUATOV YLOAMOD 1 M
EVOOUAT®MON  CLYKEKPIUEVODV  YMUIKOV mpdcbetv  o6t0  choTUa,
BeAtiooav ) cvykdAAnon petalh tov TOALUEPOVS KAl TOV YVOALOD Kot

avénoav v avtoyn g TeMKNS cvvieonc.

Ta opéAn tov ICI cvotqudtov RIM moAvovpiag évavit tov

apopgpov Nylon (AN) kot tov kpauatog PPO/Nylon givar ta akdAovda :

o) AvOTEPO YOPOUKTNPLOTIKA TNG &V Bepud kapyng - To evieyvuévo
chotnuo ToAvovpiog, otovg 275°F exbéter Aydtepo and 1% tng ev

Bepud kapyng tov dpopeov Nylon.

B)Avdtepa xapokTnploTiKd ¢ ev Oepud Kapyng - Metd amd 192
opeg  €kbeong otovg 210°F, 10 obommua ™¢ RIM  moAvovpiog
ocoumepLPEPETAL Ko oav OeppomAactikd pe ocvvtereotn and 375-500%.
To duoppo Nylon ydver o 60% g apylkng TOL ETUAKLVOTG KATH TN
Bepukn yApavon otovg 210°F yia okt pépeg. To evioyvuévo pe Nylon
PPO, ybver 10 90% 1tng apykng Tov EMUNKLVONG KAT® OO TG 101G

oLvONKeS YNPOVONG.

v) EEapetikn dactatikn otabepdmra - Kot to Oepuomractikd
vAMKa  mopovctdlovv  mpoPAnuote  otovg  OelkTEG  OLUGTOTIKNG
otafepomrag ( ovvtedeotng CLTE kot ynpaven Adym vypoociog). Ot
Tipég tov ovvieheot) CLTE yia ta Ogppomiactikd vikd eivon mepinov
dmAdoleg amd OVTEC TOL 1GYVOLV GTN TEPITTMOTN TNG EVIGYVUEVNG

noAvovpiac. H evioyvpévn moivovpio mwapéyel eKTANKTIKY oTabepdtnTa



o€ GLVONKEG EMTAYVVOUEVIC YHPOVONG AOY® VYPOGIOG GLUYKPIVOUEVT LE

T0V 6v0 Pabuovc tov Nylon.

0) KaAn dwmpnon g adénone tov opiov Oepupokpaciog -
[Moporlo mov 710 evioyvuévo pe Nylon PPO  éxst vynid  Opto
ehaoTikdTTaG o€ Oeppokpaciec dwpatiov, 10 OpLo ToV 6€ Beprokpacieg
oL €AOPPA amokAivovy and ) Oeppokpacio d®UATION TEPTEL KAT® OO
200,000psi. Avtd o@eiketor oI  UETATTOGY TOL  YLOALOD OTNV

Beppokpacio tov 85°F.

H evioyvon tov yvohiod o711 moAvVOVPiEG €lval AMOTEAECUOTIKY
oTn LEl®OTN TOL GLVTEAEGTN YPOUUIKNG OepIKNC O1AGTOANG, avEdvovTag
T0 Opl0 EAOCTIKOTNTAG KO TNV OVTIGTOGN OTNV VYpacio. XTO QUEGO
HUEALOV LOVO T EVIGYVUEVO TTOAVUEPT], OT®G TO GVGTNUA TG TOAVOLPILNG,
umopohv va avtarokplBouv ot dctotiky] otafepotnto OT®G AvTH

opileTar amd TOVG KOTAGKEVOGTEG TV AVTOKIVITOV.
1.4.9 Evioxupévn MNMoAuoupeddvn RIM

H emroynuévn epapuoyn mg evioyvuévng RIM moAvovpedavng
oto Pontiac Fiero, 1o avédei&e g LAKO ETAOYNG YL TV KOTAGKELT TOV

KéOetv TAociov 6To AUAEOUOTO TOV VTOKIVITOV.

Ot puokég 18010t TEG TNG 6VVOESN G TG TOAVOLPEDAVNG TTapEYOLV
TAEOVEKTHLOTO EVAVTL TOV OVIOYWOVICTIKOV TAUCTIKOV VAIKOV KOl TOV
HETOAMK®V OAL®V, OGOV apopd ™ peimon Tov Pdpovg, v elevbepia
0TO GYEOOGUO, TNV AVTIGTOOT 6T SAPP®OT KOl GTN KOTACTPOPT Kot
TaVTOYPpOVA TapPEYOLYV okovouio. H emtuyio avtod t0v TPOYPAUUATOS
elvar amotédeouo ¢ ovvepyaciog petald TV mpoundevtav TV

OKATEPYAOTOV  DVMKOV, TOV  OldlKOGLOV  OlpoOpem®oNnsg,  ToOV
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gykataotdoewv eneepyaciag, kabmg emiong kol tov €£0MMGHOV, NG

evioyvong, g ETKAAVYNG KoL TOV KOTOGKEVAGTOV.

O mpodo@ateg TAGELS TG avToKIVIITOBLounyoviag mov eviomilovTon
OTNV OVTIKOTACTOOT TOV UETOAMK®OV QUAA®V omd TAACTIKE VAKA
TPOKELUEVOL VO TAPAYEL EEMTEPIKA TAAIGLO, GTPEPOVTOL TPOG TH TAELPA
tov Bayflex 110. Avtd 10 vAMkO ypnoipomombnke oto Fiero ko
amooelyOnke wavd ya v mopaywyq mAdiciov yoo 1o apdéopa. To
mieovektnuata Twv ovpedavikdv RIM vAikav propodv va a&toloynbovv

He Baon Tig S1APOPES AMALTNOELS AmOIOoNS TOV TANGIOV. AVTEG elval:

1) "Eva vymid 6pro (150000-350000 psi) yio vo mapéyet v
amapoitnTn oKANPOTNTO GTO VAKO Yo Vo LTOGTNPIEEL TOV €0VTO TOV
OTOTIKO KOl QUVOUIKAL.

2) Kol dwototikn otabepdtnra oTic vynAég Beppokpacisg yia
Vo UEIMGEL TIG TOPAUOPPDOCELS KATA TNV OIIPKEL TMOV YEPIGUAOV TOV
akoAovOoVV T0 6TAd10 NG dapdpewong (Bagn, ckAnpvven, K.T.A).

3) Kol amdédoon oe mpOGKPOLGT] Yo Eva UEYAAO (QACLOL
Oeproxpacilov.

4) 'Eva ovvteheotn ypoppikng Oepuikne dwactorng (CLTE),
OYETIKA KOVTA GTO GUVIEAEGTY] TOV aVTIGTOTYOL UETAALOL. 'Evag younidg
ocvvteheotg CLTE elvor amopaitnrog yia vo avié€el 10 KOUUATL GE
emavoropupovopevn €kbeomn og LYNAEG Kat younAég Oeppoxpacies, Kabmg
K0l G€ VYPAGio YOPIG VO TAPOVGLAGEL OVGAPEGTN TAPAUOPPOCT).

5 Emgdvela modomtoc A o€ Boupéva kot apago e&optiuata.

6) Ikovomnta va emefepydletol dkola £TGL MOTE VO EMLTPETEL
VYNAOVG pLOULOVG TOPAY @YIKOTNTOG EEAPTNUATOV dlYMG ELATTOUOTO.

7)  H wovotnta va omodidovy cmotd OTav yp1eIULOTOolovvToL

dlapopa péca KAtd TN OUOPP®OT). AVTO EMITPEMEL MO OLGLOGTIKY
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avénomn ¢ mopoy®YIKOTNTOS TapdAANAN pE pElwoT TOV AypnoTomv

Tepayiov AOY® OTEAEI®V.
1.4.9.a Tpéyovoa katdotaon Tov poly-urethane-urea cuotpdrtov

Ov mwpoavapepBévteg amontnoels eivar Pacikég yio v VYNAN
TAPAyOYIKOTNTO amodekt®v e&aptnudtov. Ot molvovpedaveg RIM
e0KoAOL UTOPOVV Vo avTamokpldohy GE aVTEG TIG OTOLTIGE KOl VO
TPOGPEPOVY  TOAAL  TAEOVEKTNUOTA EVOVIL TOV  UETOAMKOV KOt

TAOGTIK®OV eEapTNUATOV, OTOG !

1.  EBukopyia, glaotikdOtnta kot avtiotoon ot swappwon. Ot
ToAVOVPEDAVES TPOGPEPOVVY L, LeYAAN YKo wiothtov. H ynueia toug
EMTPEMEL T YPN O™ TOLG G PEYAAN KOl TOAVTAOK A E0PTUOITAL.

2. Avrtioctaon ot Peviivn ka1 ot dwotatikn otabepdtnTa
otav ektifevian og vYpPEG GLVONKEC.

3. Kotaminktkd  yopokmmpiotikd  évavtt  @Bopac  (
weatherability): n emedvela moldTT0C A dlatnpeiton Kot 6To Pappéva,
KOLLLLATLOL.

4.  Xapunio 0o Papog, 10 omoio peTaPpdletal GE YOUNAO
Bapoc ava woppdti. ‘Eva avtictoryo petalikd Quyilelr mepimov To
dumhdoto amd 1o Papog Tov RIM e&aptrpatog.

5. Muw ddikacio pe younin Oeppoxpacio/ younin micon &yet
OOV OTTOTELEGILO. CT|LOVTIKEG LEUDOELS GTO EMEVOLTIKO KEPAAOLO KOl GTN
evépyewn. Ta ocvotquoata RIM moAvovpebdvng cuvnbwg emeEepydlovtan
otovg 100°F pe Beppokpacio Stopdpemonc tovg 150°F pe anotéleopo vo
EYOVUE ONUAVTIKY EE0KOVOUNGT EVEPYELONG GE GYECT UE TO UETOALO 1| UE
dAAo TAaoTtikd LVAIKE. To younAd 1€ddeg Ko n yoaunAn mieon &yyvong

tov RIM cvomudtov npocepépovv onuovtikn peimon oto péyebog g
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UNyaving Kot otn mieon cOoPiEng Kabmg eniong Kot WKpOTEPO KEPAAAIO
EMEVOLOT|G.

6. H oamodederypévn wavotnro yio avtopatn mopaywyn. Ot
dwdikaciec demolding xor trimming oakdéun kot onuepa yivovtot
yEpokivnTa, EVO VILEPYOVV dSVVATOTNTES Y10 VTOUOTOTOINGN).

7.  E&mpetikn dabBecipdtnto vikov. [pénel va onueiwdel 6t n
SBECILOTNTO TOV AKOTEPYOGTOL VAIKOD GLUVOLALETAL UE TNV EKTETAUEVT

avATTUEN TNG TEXVOAOYIOC.

To obomua Bayflex 110-80 wAnpn 6Aeg Tig mpoimobécelg mov
OTOLTOVVTOL Y10l TIG ONUEPIVESG EQAPLOYES oTa apasopata. TIpokeiton Yo
éva cvoTnua Tayelag avtidpaong to onoio dtaceorilel To ypovo demold
aKopa Kot yio o o dvokora eEaptiuata oe 30 devtepOrenta. Xe KAOE
nepintowon ta poly-urethane-urea RIM vAikd eival kavd va yepicovv
peydio Kou mwoAvmAloko kKoAovma diywe v mapovcio eykAoPiopévov

0EPQL.

‘Eva. GALO  YOpOoKTNPIOTIKO TOV VAMKOV ovTOV givar 0Tl 1
TPOEKTOCT] TNG OALGIO0S TV AUIVAOV £XEL CUOVTIKE O10(pOPETIKO puOUo
avtidpaong oe oyéon pe ta polyol hydroxyl pe isocyanates. Tvvenamg,
KAmolo¢ umopet vo, edéyéel ta mpoidvta Tev avidpdoewy tov polyol -
Isocyanates kot Tmv amine-isocyanates pe pbouion tov aratHoE®Y TOV
KATOADTN, Ol omoiec eivor SlopopeTikeg v kdBe avtidpaorn. Xta
GLCTNHLATO OTTOL Ol AEITOVPYIKEG OUAOEG OTIC TPOEKTAGELS TV OALGIO®MV
Tov polyol kor amine givar idieg, dvvatdTnTa POOENG TOV KATAADTH dEV
VRLAPYEL, YEYOVOG OV 10 TPOKAAEGEL TNV TOPOLGia EYKAMPBIoUEVOL

0EPQL.

I'evikd, tpelg mopdyovieg emmpedlovv ™ dacTaTIK oTafepdTNTA

tov RRIM e&oapmudtov: 1 6KANpOTNTO TOV KOUUOTION, O GUVTEAEGTIG
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ypopukng Oepuukng dactoAng (CLTE) kot n ocvetoAn tov koAovmiov.
AvTég o1 1010tNTEG Elval onUOVTIKEG YTl €AEYYOLV TN TTAOGN KOl TN
TAPOAUOPPOCT TOV UN-DTOGTNPLYUEVOV KOUUOTIOV KOTE TN O1dpKELD TOL

KOKAOV Béppavong Kot Yoéng.

‘Evoc  1pomog  mpocéyyiong vy va  mapéyovue  PeATimopévn
dwotatik] otafepotnta givar M xpnomn wadovg M AEmO0E800G
evioyvonc. H opun ot nepintmon avtn mpoépyeton and PEATIOGES GTO
CLTE, ot Beppukm kbpym Kol aviictocT GTn TTMOCT, T GUGTOAN, T
okAnpotnta Kor T Owctatik] otafepdtmra. ‘Eva mpdfinua tov
evioyvoemv gival 01t cvykekpipuéva Evieta (fillers), 6mmg ot odovimTég
tvec yvaAlob, mpooavatoAiiloviol mapdiinia pe tn devbuvon g pornge.
Avt6 €rer og amotérecpa, to CLTE kot o1 100t teg katd ™ devbuvon
™G PONG N TAPEAANAA GE QVTY], VO SLUPEPOVY OO AVTEG TOL PETPNONKOY
kéBeta ot  pon Ko Kotd TN OLOPKEWD  ETOVOAOUPBOVOUEVNC

0€ppavong/yoéng iomg vo TpoKaAECOVY UIKPES TOPAUOPPDCELG.

‘Evag tpoémog mov ypnoiponomdnke mpokeévon va petwbovv ot
TOPOUOPOAOGCELS €lval 1M YPNON EVIGYOGEMV Ol OmMoleg E£YOoLV  HKPO
TPOGOAVATOMGUO KOTA TN 1A TUNOT, OTMG TO PLVIGLOTO YVAALOV, TO OTTOiN
g&yovv doun emimedov diokov. Ilap'dOAo mov vmhpyer ce €vo UIKPO
TOGOGTO TPOGAVATOAICUOG, Ol 1O0TNTEC TNG OVVOESNG TOL TEPLEYEL
pwicpata YoaAloL gival 6xeddv opOIOHOPEES GE omoladnmote devOuvvon.
AvtiBétmg, o1 1010TNTEG TNG 6VVOEDNC TOL TTEPIEYEL Tveg YLAALOD, UTOPOHV

va otapEpovy Emg kot 40% avaioya pe tnv ovoroyia.
1.4.9.8 Melovtkég Bedtidoelg oto evicyvuévo RIM

Bpioketar og €£éMén o wpoomdbeio yoo Ty avAnTuEn TPOT®V

BeAtioong g tevoAoyiag twv cvvBécewv pe vynid Opla. Avth 1
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TPOooTAfEln GTOYEVEL 6TV AvENo™m TG KavOTNTaG emesepyaciog Kabmg
Kol 61N Pertioon TOV QUOIKOV 1O10TNTOV, EOIKOTEPO TNG OVTOYNG OF
TPOGKPOLOT Kot TG dactatikng otabepodtntag. Ov tuvromomoeic RIM
cLVNO®C amontoby P EMTAEOV GKANPLVOT Kol Bopn) EKTOC TNG YPOUUNG
nopoyoync. Ta kaddupoto okinpovovial otovg 250°F oe avtifeon ue
Oepuoxpacio cKAPLVONG GTN YPOUUN TOPOY®YNS, N ool €ival GTovg
350°F.

O 1dmog Mg evioyvong mov ypnowponoleitar oto RRIM egivan
eniong onuoavtikog, owwtt kabopiler TIC QLOIKEG 1WOOTNTEG KO TO
YOPAKTNPIOTIKG emeEepyacioc avtng TS obvBeonc. Aidpopor véot
VTOYNPLOL TUTTOL EVICYVGEDV ASI0A0YNONKOY Y10 VAL OVTIKATOG TGOV TIG
evioyvoelg e yvol. H emeEepyacio g emavelog TV eVICYVCEDV UE
GUVOETIKA HEGQ, E0GE VTTOGYEST) Yo AOENCT TOV PLGIKMOV 10T TMOV Kol

NG KAVOTNTOS KOTEPYOUGIOG TOV VAKOD.

Ot mpooeyeig Pertivoelg oy enelepyosio, 0TI PUOIKES 1OLOTNTES
Kol 6T1 ovvolkn amddoon twv cvvBécewv RRIM Ba eEacpalicer
TPAOTN 0€01 OVAUEGO GTO LTTOYN PO LAIKA Y10l LEAAOVTIKES EPUPUOYESG

OTO OUOEDUOTO TOV QVTOKIVITOV.

1.4.10 RIM eAacTopepn

‘Eva mAn0o¢g and RIM ghactopepn puropodv va tapoyfodv amd pio
TOWIAlo. cVoTATIK®V. Ta CLGTATIKE TTOV YPNOLUOTOOVVIAL GE CUTH TN
TeYVoAOYia amotelovvTan amd Eva uiypa moivaifépa polyol kau/v amine-
terminated polyether, «ataAdteg «or  7wpooheta, TéTOW  OMOC
AmOALUOVTIKA, Pagikny VAN kot évOeta. To cvotatikd isocyanate eivou
cuvNB ¢ yaunAng amddoong tpornomomuévo MDI 1, 6tav ivar amodextd
N YopunAn omddoom Kol To YOUNAO KOGTOG, £val €101KOL TPOTOTONUEVO

nolvuepikd MDI. Ta polyols eivar ypoupikoi | Eho@pd dStakrladicuévot
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polyether polyols pe Bapoc g tdEng tov 2000 — 3000. Ot
tpomomoinuéveg polyether polyols 6rmg ot molvuepikég polyols kot ot
amine-terminated molvaiBépeg ypnoiponotovvtal. Ot TPOEKTAGELS TNG
aAvoidag sivar ocvvibog youniod Pdapovc diol M dwapiveg evd
YPNOUOTO00VTAL EMioNG Ko o1 VOpo&v-apives. TToAld cvotiuata RIM
ehactopepdv PaciCoviar oe amid diols 16tt avtd divovy opkeETEG
1010t TEG Yoo TOAAES epapuoyég poll pe emopkn mepdoplo avoyng yuo
TNV TOPUYMOYN UIKPOV Kol LEYIA®V eEAPTNUATOV.

Eniong, oe moALAEG e@approyES tkavomomTiKA amoTEAECSUATO dTVEL M)
ypNon tev cvotnudtov tov diols dtav okAnpovovtar 6e Oepuokpacia
dopatiov. Ot apopHaTIKEG OLOUIVEG OTIC TPOEKTACELS TV OALGIO®MV
BonBodv otV mapakorovOnon TtV TOYEmG oaviwpoviov RIM
CLUCTNUAT®V UE TOV EAIYIGTO YPOVO ATAGYOANCNS TOV KAAOLTIOV, OAAN
AOY® TOV YEYOVOTOG OTL 0 VYNAGS PaBudg avtidpaong cuvodeveTal and
poe avénon  tov  1EMO0LG  Tov  UiYHOTOog, M Topay®yn  UEYAA®V
eCapuatov amortel unyovéc vymang amoddoonc. H  ypnon tov
SWUVIKADV TTPOEKTACEDV TG 0AVGIdaG Tapovsldlel emiong Kot KAmoo
TPOKTIKG mAeovekTnuota. Qot000, €vo.  CUOTNUO TOV  TEPLEYEL
apOUOTIKEG  Olapivec  ovyvd  omoitel  vynAn  ovoAoyio  TOV
polyol/isocyanate cuctatikol 6e oyéon e ta cuatuato wov Eyovv diol
TPOEKTAGELS. AT 1| VYNAGTEPN avaroyio elval mAgovekTikOTEPN OTOV
gyovpe TNV TPooHnkn peydAwv mocotNTOv EvOETOV OTwg ot tveg yvolon
N 1o pwiocpota yvoAlod. Ki'avtd yati oty mpdln, to eVIGYLTIKA TOL
YOOALOD pmopobv vo mpootehodv povo ota polyol cvotatikd kot to
ocbotnua polyol/isocyanate peidvel T cLYKEVTIP®OT TV EVOET®V TOL
amotteital Yoo opopévo mococTo gvioyvong. Miyuata amd moAvoubépeg
Kot owapiveg etvon Ayotepo mlavd va doywplotodv 6e oYEon UE OVTA
mov ePLEYovV amAéc YAukOAeS. Ta RIM ghactopepn pe Bdomn tig dropiveg

and Vv GAAN mAgvpd, {GOC amAITOVV O EMTAEOV GKANPLVOT GE
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Oepuoxpacio vYNAGTEPT OO AVTH TOL SWUATIOL Y10 VO TTOKTGOLV TIG
WOVIKEG QLOIKEG 1010TNTEG TOVG KOl TO. EANCTOUEPT] TOL TAPBEYOVTOL
gyovv peyoAvtepn thon va Eefdyovv vrd v emidpacn TG NMOAKNG
axtvoPolioag og ox€on Le AVTA TOV £XOVV YAVKOAEG GTIG TPOEKTAGELS TNG
oAvcidag Toug.

Ta mpoavapryvooueva, owep ovotuotae RIM  mwov  egivan
dféotpo KOAOTTOVY TNV TAPAYOYT TOV HOAAKOV MG KOl TOV CKANPOV
VMKOV HE LYNA okAnpotnta 1 opla kapyms. Avtd to mpoidvia
KOADTTTOUV TO KEVO HETOED TV UOAOKDV EANCTIKOV KOl TOV OKOUTTOV
mlootikov 1N petdAiov. Ta RIM  ghoctopepny €xovv  emapkn
EMOOTIKOTNTA KOl GKANPOTNTO Yo, OVTIGTOOT GT KOTAGTPOQPT], OAAN
TaPOVGLALOVV SVCKAUWIO Y10 VO OVTIKATOGTIGOVY TO LETAAAIKE OALQ
o€ €QPOPUOYEG OOV 1 OVTIGTOGN OTN KPOovoT Kot TN Ofpwon eivat
G UOVTIKY.

H oxapyio xor 1 oxkknpommta tov  €£0pTMUATOV OV
katackevdlovror and RIM ehaoctopepn eaptdror Oyt poOVo amd TIC
1010TNTEG TOL 1010V TOV  EANGTOUEPOVG, OAAG KOl OO TO YOG KOl TN
veopetpio tov koppatiov. Ta RIM cvotiuata mévto tpomomotodvrot
£TGL OGTE VO, TPOKOAOVV O1OYKMON GTO KOAOVML Yo v eEac@aAicovv
KOAO OplopO NG e€m@avelns. To TeEAEIOUEVO KOUUATL OTOTEAEITOL OO
d00 VYNNG TLKVOTNTOGC EMPAVEIES 7oL TEPPAAALOLY €va TupM VO
YOUNMAOTEPNG TLKVOTNTAG KOl ghoppd mpnouévo (povokwuévo). H
GUVOAIKT] TUKVOTNTO 7oL Tmopotnpeitar otoug mepiocdtepovg RIM
CYNUOTIOCLOVS, EE0PTATOL OO TO YOG TOV L0 KATOGKEVLTV KOMUOTION
A0TL, KOOMDC HELOVETAL TO TAYOG OVEAVETOL 1) TUKVOTNTO TOV VALKOV. '
ovTO To AETTE TUNUOTO Elvol GKANPATEPO Kt 1) LEYOADTEPT] TLKVOTNTA
teivel va avtiotadpicel tnv pHelmon g GKANPOTNTOG TOV TPOEPYETOL OO

NV LElMON TOL TAYOVS TOV KOUUOATIOV.
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O1 wWmreg Tov RIM - ghactopepdv pumopodv va tpomomoimfodv
pe 1 ypnon tov évhetwv. ‘EvBeta Omwg 10 Oeuxd Papro
YPNOLOTOLOVVTOL GTNV KATUOKEVT] TOV KOAVUUATOV TV unyoavav Diesel
Yoo v anoppdéonon tov BopHov kot 6ta KIPOTIL TAYLTNTOV TOV
QOPTNYOV Kol AAA®V oynuatowv. Ouwg to mo onuovtikd &vheta mov
ypnoonotovvtal pe to RIM glactopepn eivor ov pkpég iveg ko o
OTPOUATO ATd KOUUEVES 1vEG YVOAOD 1| VIpAdEg YuaAlov. Avtd ta £vOeta
avédvoov 1 oKkAnpotnta, 1N dwotatikn otabepdTnTe. KOl TN
Oepuoxpacio mapapopemons twv RIM glactopepav. Eniong, peiovvovv
TO GUVTEAEGTN YPOUMKNG O0GTOANG AOY® Oépuravone Kou kKabiotodv 10
VMKO TepLocdteEPOo cuufatd pe TN HETOAAKN dour] Tov oynuatoc. H
épeuva 6’ avtd 10 medio katéAnEe o€ vVAKA TO OToid OVTEXOVLV OTIG
vyniég Bepuoxpacieg Pagng Oy TOPALOPPOCELS KOl TO OTOid
ovoudlovtor evioyvuéva RIM viké (RRIM). Avtd aviéyovv og
Beppokpacicg yopw otovg 150°C yia 4 kdkhovg didpketag 30 Aemtdv.

Ta evioyvuéva pe iveg yvaiod RIM  ovomiuoto (RRIM)
YPNOUOTOOVVTOL GE TOALEC EPOPLOYEG GTA OLTOKIVNTA OTMG &lval Ta
mAoicla yio TIg TOPTEG, TO PTEPE Kot TO KOmdKio o1dtL To e€apTUATO Ao
RRIM xoldmtovv 11 avaykec ¢ ovtokvnroflopnyovioc. Avtég ot
avaykeg cuvoyiloviol 6T TOPUKAT®:

- Tekelopa emedverag ‘[lowdtrog A’.

- Agv  mopapopemvovior  kotd tnv  ékbeomn Ttovg O
Oepuoxpacio Boaerg.

- Awmnpodv koA avtiotaon otn kpovomn Y &va €VPOC
Oeppokpactdv and —29°C £wc +70°C.

- Emdéyovron 11¢ fapég Tou apaEodpatod.

- 'Eyovv youniéd cvvtereotr) Bepikng 0106 TOANC.

Ola avtd to ototyeion mpémel vo emtevyBodv pe TOV KATAAANAO

GLVOVOCUO TOV EVICYVGEMV UE WKPEG TVEC 1| TNV UEPIKN EVIGYLON TMOV
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RIM ghactopepdv. O IMUOPIAESTEPOS TOTOG VAV  YLOALOD OV
ypnowonoteiton ot RRIM moivovpeBdvn eivon ot tpiupéveg iveg. Ta
TOmKd LKA £xovv vijpo ukovg and 0.1 émg 0.3 mm, avéroya pe v
Katepyasio g emeAavelog kot pe otavoun tov unkovg and 0.01 émg 1.0
mm.

‘Exet yiver onpovtik] 0ovAeld yio tov Opiopd TOV W0OVIKOV
cLVOLOCU®OV HETAED TV TOALOLPEDAVIKOV YNUK®OV GTolXEl®V, TMOV
TOMOV TOV VOV, TV KOTEPYUGio TNG EMEAVELNS Kol TV UeBOdwv g
dwdwaciog. Kabbg avédvel 1o unkog tov vov, tautdypova avédvetot
Kol 10 1EDOEG TOL LVYPOL UE TIG dtooKopmicpueveg tvec. To pérpnua, m
dtoy€tevon Kot 1 ovaén TV aopnUATOV Yivovial okOuUn o SUGKOAA.
Oumg, Ayotepn mocOTNTO EVIGYLONG AMOLTEITAL Y10 TV OTOKTNON €VOG
dedopévov  PBabpov  evioyvong, Otav TO UNKOS TOV VAV TTOV
YPNOUOTOL0VVTAL Elval LeYOADTEPO A TO KPIGIUO UNKOG.

H evioyvon pe tveg yoaiiod mapéyet aSloonueiwto anotéAeGH GTO
oLVTEAEST] Ypappikng Oepuikng owotons. To oamotéhecua  elivor
KOAVTEPO KaTd TNV devbuvon g pong Tov vYpPoL KOTé TO YEUICUO TOV
KaAOLTLOV, yloti ot tveg mpocsavatoAlovtol copemva pe v devbouvon
NG PONG TOL LYPOV KATA TN TANP®OON TOL KaAovmov. O Babudg tov
TPOGavVATOMSHOU Tefvel va, ovEnBel avdloya pe 10 HEGO OPO TOV HUNKOVG
TOV VOV Kol givar peyohdtepog yia ta Aemtd koupdtia. Mo avtd ta
RRIM e&aptrpata eivar avicdtpomna.

H oavicotpornia toov RRIM efapmnuatov elvor  onuaviikoc
TapAyovtos Yy To OYXeOGUd Tov €EAPTNUOTOS KOl TOL KOAOLTTLOV.
Emnpealer  tomobétnon g mOANG 160000 TOL VAKOV GTO KOAQVTL.
KaBag 1 cvetodn mov mapatnpeiton oto e€dptnuo 6tav avtd Ppioketot
TAEOV €KTOG TOV KOAOVLTTOV €ival avicOTpom, eivar amapaitnn n ypnon
TPOTUTMOV KOAOVTLAV Y10, TNV TEAIKN SOUOPPMOGCT TOL CYNUOTOS TOV

eCaptnuotog. Aedopévov 0Tt 1 cvotodn tov RIM elaptmudtov eivor
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nepimov and 1.0 ewg 1.2%, n ocvotoA] mov onuewdvetar oto. RRIM
eCaptnuota kopoivetow amd 0.3 €og 1.0% wxor eSoptdtor omd 10
TPOGAVATOMGUO TOV WOV TOL YvaAlov. H avicotpomikny cuetoAn
LELOVETOL WE TN UEPIKN OAVTIKATACTACT TOV EVICYVTIKOV WOV TOL
YVOAODU O VIPADES YLOALOD KO Lo LY.

H enidpaon tng evioyvong pe iveg yoaAlov otV avioyr o€ KAUyn
elvar pwkpr. Kor ot 600 tOHmor tov wav, TPUUEVES Kol KOUUEVEG,
npokoAovv peiowon ¢ 1aén tov 5-10% 1ng avroyng oe kapym,
ocvykpwopeveg pe ta facikd RIM vikd yopig evioyvon. Amod v GAAn
TAELPAE, TO UNKOG TNG BPAONC LELOVETAL TEPIGGOTEPO LE TNV TPOGOHNKN
TOV EVIGYVTIKOV VAV, EOIKOTEPO GTO GUGTNUOTA TOV EYOVUE KOADTEPN
TPOGKOAANGT TOL YvaAloL pe to glactopepés. H peiwon tov prrovg
Opavong sivan peyodvtepn kotd ™ 61ebBvvom pong Tov VYPOL Kal gival
aVTIGTPOQMS OvAAOYT NG avénom tov glacTtikod opiov OTav VIAPYEL
KOAN oOvoeoT TOV YLaAOU pE TO ToAvovpedavikd shactopepéc. Katd
TNV amovciol Tov 0EGHOD ATOV 1) LEIMOT TOL UNKOVS OV TTOPOTHPEITOL
elva Myotepn.

O1 vipddeg Tov YLaAL0D mpocavatoAilovionl otn KaTevBuveT pong
TOV VYPOL KaB®G YeUilel TO0 KOAOVTL, Yo TNV EMimEdT evioyvomn Tov. AVTo
BeAtidvel TV oKANPOTNTA KOl HEUDVEL TO GULVIEAEST] OepLuKng
dlotoAng Tov e€aptiuatog Ywpic vrepfoin avicotpornio. Avtd fonda
oV &£acedAion G KOANG TOmoHETNONG TOL KOUUOTIOD KOU UE TNV
HElOON 1TNG OVIGOTPOMIKNG GULGTOANG GE GCLYKPLON HE TNV VO
evioyvon, dtvel éva SIOHOPPOUEVO KOUUATL OTUAAAYUEVO OO EVIAGELS

Kol pe PEATIOUEV TOOTNTA EMUPAVELOG.

1.4.10.a Taoeig otn ypnon tov RIM ko RRIM
H payodaio e£EMEN, xuping otn ypnon tov RRIM, emBeformdver ta

KOTOGKEVOOTIKA TAEOVEKTNUOTO TNG Ol0IKAGIOG ©€ OYE0M UE TIG
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nalondtepes peBdoovg. Ta kadlovmia kot o1 Tpéoeg elvor eAappOTEPES GE
OYEON WE OLTEG TOL  YPNOLUOTOLOLVIOL YL TNV €YYLON TV
OepUOTAAGTIKOV 1 TNV LOPPOTOINGCT LETOAMKOV QOAL®V. Ta peydlo kot
nepimhoka eoptuata and RRIM sivor amaliaypévo omd KATomovoELS.
Ta onuddia otnv ecwtepikn empdvela tov RIM eapmnudtov dev eivan
onuovTiKd, eved aviifeta avtd amotedel mwpOPANUa ota OeppomiocTikd
eCaptnuota.

‘Evoc onupovtikdg mapdyovrog yioo v avénon g xpnong tov
RRIM dwpopedcemv givor 1 younA KotovaA®OT EVEPYELNS OV
napatnpeitoan kotd ™ dwdikacio. H tayeia aviidpaon tov mapailaydv
tov MDI pe toug moAvaubépeg mov mepieiyov otV dAVGIdN TOVG Opiveg
KOl OPOUATIKES SLOUUIVEG, YWPIC TN TPOGONKN KATOALTOV, KOTOANYEL GE
napaywyn 60 eaptmuatov avd kaiovmt kdbe wpa. Eva dedtepo kot
ONUOVTIKO TAEOVEKTNUA, €lval M LYNAN okANPOTNTO Kol 1 HEYEAn
avtiotaon otn Oepudtnta mov mwpoépyetanr and v gvbuypdupion TV
TUNUATOV TOV TOAVOVPIK®YV GLGTNUATOV.

Towg N To €MOVACTATIKY EQPOPUOYN, Elvar 1 xpNoTM TOV TAUGI®V
and RRIM dwopopeopévn morlvovpeddavn yio v avikotdotaocn Tov
yoAOBoveov Thaiciov. To povtého tg General Motor’'s Pontiac Fiero
amoteleitor omd €vo PETOAMKO TEPIypappe pe TAOCTIKE eEmTePKd
mlaicia. To SMC ypnopomombnke yio tnv 0poen Kot Yo T0 KAAvUpQ
™G unyovhg, oAAd ta  elactouepr] ¢ RRIM - mwolvovpeddvng
YpPNoomomdnkay yioo To UTPOCTIVA Kol Tio® mAaicla, 6To TEPE Kot
oTIG TOPTEG AOY® TNG UEYEANG avTicTaong Tov 6t npodcKpovot. Metd
a6 Vv gicodo tov Fiero n ypnon g moAvovpiog RIM kot RRIM yuo
KATOGKELT] TPOQLAOKTNP®V kot mAdiciov efamiomdnke otig H.ILA.
[Tapoho mov m ypnon tev eloctopepov ¢ RIM  xor RRIM
noAvovpedavng €xet  avadeyBel péoa omd v Prounyovia tov

OLTOKIVITOV, TAEOV LTTAPYOLY KOl AAAEG EQUPUOYEG EKEL OOV aUTOLTEITON
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N avioyn TV VAKoOV otn katootpoor. Ilapadeiypota téroto ivar m
ypnomn tov RRIM kodlvppdtov kot TAociov 6Tig YopTOKOMTIKEG UNYAVEG

KOl GTO pUnyavipota xoviod kot 1 ypnon tov egaptuatov and RIM oto

Bapv eEomMopd TV Ypapeimy.
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KE®AAAIO 2° AIAAIKAXIEEX AIAMOP®QXHY

2.1 Aiadikaocia diauoépewons ue avridpaon | Eyxuon
RIM (Reaction Injection Molding)

2.1.1 T'evikd mepi g dradikaciog

H dwapdpemon pe avrtidpaon - Eyyvon (RIM) sivor pua
OmOOESELYUEVT] TEYVOAOYIKY] O1001KOGI0 TOV IKOVOTOLEL TIG aVAYKES TNG
TAPAYOYNGS, OTwg owTéC opilovrot amd TV avtokvntofounyavio
TPOKEUEVOL Va TapayBovv peydia kot tepinloka eEaptUaTa.
[Ipoxerton Yo pa dradikacio oty oroio SvO LOVOUEPT GE LYPN
KATAGTOGT OVOLLYVOOVTOL GE VoL dOoYEI0 AvAIENG LE EPAPLLOYT] DYNADV
TécewV , Oeppokpacio Kovtd og avt 1oV TEPPAAALOVTOG Kot
pevotdTTa KAT® TV SO00CPS. XNV cuvéyeta 1o piypo avtd péet vod
YOUNAN icon péca og Eva kohovmt. H aviidpaon olokAnpoverot péca
o€ AMya dgvtepOAenta Yio va, dnpovpyn el To embBountd oynuo kot
uéyebog. Onote, M 1eVvoroYia RIM meprhappavel to ynuucod

HETOGYMNUOTIGUO KOODS KOl TO UNYAVICUO TNG O100TIKAGTOC.

H avtidpaon RIM cvctatikdv pmopet va ereyyBel emaxppmg
dlymw¢ oyMuaTicd TaPATPOioVI®V. AVTE TOL GUGTNUOTA EXOVV EMIONG
evolapépovoa popeoroyia. Eivar moAvpepr) tomov (A-B), mov
amoTeELOVVTOL a0 GKANPA Kot podakd tunpota. [owiAio otov topéa g
HOPPOAOYIOG ETLTLYYAVETOL LEG® TNG AAANYTC TOV GLUGTOTIKAOV TOL
opilovv ™ TEAMKT GKANPOTNTA GE EVa VP PACO PLGIKAOV 1O10THTOV.

H dwadikacio oot avamtiydnke apyikd yio tig molvovpedaveg
aveCaptnta and v popen toug. Ta cvotquota RIM epappostnkay kot
HE GALO LOVOUEPT] LYPA , OAAG KAVEVO OEV KATAPEPE VO TPOGEYYICEL TO

T0G0GTO eMTLYiog TS moAvovpeddvng. Ta mpoidvia RIM diapépovv
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amd o, VTOALOUTO TAAGTIKG LAIKA AOY® TOL OTL deV T TpOouUNBevOVTIL

péca o 6aKovg 0ALG To TEMKO TTPoidV Tapdyetol kat' gvbeiav amd To
LLOVOLLEPEG.
H ypion ¢ RIM  enextdBnice moAd ta tedevtaio ypovia. Ot

attieg g paydaiog avtng eEaniwong cuvoyilovtol 6ta aKoAovOa:

1)  Yrdpyer n duvatdtnto mopaymyng Leyarmv eEaptnudtoy.
Me 116 KAaGOIKEG UnyavEG ToL EAPTNLOTOL TOL OTTO10L KATACKELALOVTOL
eivan éo¢ kat 10 Kg. Ta peyardtepo eEapTiHoTo amottovy EOIKEG

Uy avEG VYNANG amddoonS Kot P Tepfmpiaxn avENcn Tov KOGTOVG.

2)  H yaunAn xatovilmon evépyelag mov ypelaletar ylo
dwdwacio RIM, n onoia givor yoaunAotepn omd kdbe GAAN EVOALOKTIKY

dradKacio SIHOPPMONC.

3) To younAo6 Kd6otog ££0TAMGHOD, 0POV Y10 TA LEYAA
eCaptnuota 1 S1odKocio amottel GYETIKA EAAPPIY KAAOVTLOL, YOUNAES
TEGELG GVOPIENS KOl YPNOIHOTO00VTOL EAAPPLEG TPEGES. O eEomMoUOg
¢ dwdikacioc RIM kootilel Mydtepo amd Tov avtioToryo eE0TAMGIo

7OV omaTeiTol Yo TV EyYuon TV OEPULOTAACTIKOV.

4) Ta Aentd TUNUOTO. LOPPOTOLOVVTOL EVKOAN (DGTE VOL

OTOKTICOLV TNV EMOVUNTY] LOPPT| LE TO EAAYIGTO KOGTOG VAIKMV.

5  H exmnktikn emedvela mov emdéyeton faepn Tmv
eCaptnuatov mov dtapopemdnkayv pe 1 owdikoacsio RIM gmtpénel tnv
emitevén wag emedvelag mowdtntag “ A”. Ot empdveleg eivan
amaAlayUEVES omd onuddia.

6) H motm avornapoaywyn tepimlokov eEoptnudtov Kot
nepimhok®v oxediov. To YapunAo 1EMOEC TOL AVTIOPDOVTOG UTYUOTOG KL 1
SLOGTOAN Yl TNV TTopay@yn EVOS KVWEAOELDOVG Tupva eE0cParilel Tnv

KOAN ETOQON TOV TEPITAOK®V KOAOVTIOV HE TIC EMUPAVELES.
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7) Ta e&apmpata mov Tapnydnoav pe ™ owdikosio RIM
enpaviovv pikpdtepn tdon o€ oyEon Ue o OEPUOTAACTIKA TOL
KOTOUGKEVAGTIKOV LE £YYVOT VO TAPOVGLAGOVY GTLASL0 GTNV EMLPAVELD

TOVG Otav avtd TEPLEYoLVY EvBeta 1 paPoOdGELS.

8) Ta évBeta ko o1 EViIeYDoELS E0KOAN cuvePYdlovTal KOTA TN
duapketa g dradkaciag RIM.Ta évBeta mov torobetobvton 6To KaAovmL
dtaPpéyovral Le 1O YoUNA0D 1EDOOVE OVTIOPAOV UiYLO KOl LETATPETOVTOL

€ OAOKANPOUEVO HEPT] TOV EEAPTNHUATOG.

9) Ta ehapprd, oiywg Katamovnoelg RIM koppdrtia, pkpd M
peydia, etvor amaddaypévo omd TNV ovayKn Ypnons Samavnpov

cuoTNUdTEV emmAéov OEpuavonc.

10) H owovouikn mapayoyn agov 1 dudikacio RIM
TaPoVGLALEL LYNAOVS pLOLOVG Tapay®YIKOTNTAG. AVTO ATOTEAEL KO TOV

KOPLo TOAO EAENC Y1 TOL LEYOAO KOUUATLOL.

11) H Boen katd v Sopdpemon KATUANYEL GE EVa YPO U TO
omoio elvar ynuikd cuvdedenEVo pe To eEApTNUa Ko glvar Wdtaitepa

avOEKTIKO 6T KATOGTPOOT).
Ta mAeovektuata tov RIM viwov uropodv va aloroyndovv

He Baon Tig S1APOPES AMOLTNOELS AmOIOoNG TOV TANGIOV. AVTEG elval:

1)  “Evavynid 6pro (150000-350000 psi) mov va mapéyet v
amapoitnTn oKANPOTNTA GTO LVAIKO Yo Vo, VTOoTNPIEEL TOV €0VTO TOL
OTOTIKO KOl QUVOULKAL.

2)  Koln dwotatikn otabepdtnra otic vyniég Beppokpacieg
Y10 VO LELDCEL TIG TAPAUOPPADGELS KOTA TNV SLAPKELL TV YEPICUDV TOV
akoAovOoVV 10 6TAd10 NG drapdpewong (Bagn, ckAnpvven, K.T.A).

3) Kol amddoomn o€ TpOGKPOVGT| Yo EVaL LEYAAO PAGLLOL

Oeproxpacilov.
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4)  "Eva ovvtedeotn ypopupkng Oepuiknig dactoing (CLTE)
OYETIKA KOVTA G€ €Kelvo TOL avticToryov petdAiov. Emmiéov, évag
youniog cuviedeotig CLTE givan arapaitntog yio va avtégel To KOUUATL
oe emavaropupavopevn £kBeon og LYNAEC Ko yaunA£Eg Beprokpaocie,

KaBmG Kol 6€ vYpaGia YWPIc Vo TAPOLGLAGEL SVCAPESTN TAPAUOPPOGCT).
5  Emogdveln motdomtoc A o€ Boppéva kot apaga e&optiuata.

6) Ikoavomnta vo emeepydleton e0KOAN MOTE VOl EMLTPETEL
VYNAOVG pLOUOVG TOPAY @YIKOTNTOG EEAPTNUATOV dlYMG ELATTOUOTO.
AVt amartel avroyn ywo cOviopo xpdvo dapdpemong (30 devtepoienta)
Kol eEPETIKTN 1KAVOTNTA PONG, 0ol Ta eE®TEPIKA TAMICIO Elvart

ocuvNO ¢ AemTd.

7)  Hwoavomrta vo amrodidovv 6motd 0Tav ¥p1oIonTotodvTot
dlapopa LEGO KOTE TN SAUOPP®SN. AVTO ETTPEMEL ULl OVGLAUCTIKN
avénomn ¢ Topay®YIKOTNTAG TOPEAANAA Le HEI®OT TOV dYPNOTOV

Tepayiov AOY® oTEAEI®V.

1) Ot mpoavapepbévteg amatnoelg eivat Pactkéc ylo TV VYNAR
TAPAyOYIKOTNTO amodekT®V e&aptnuitov. Ot toivovpebdveg RIM
€0KOAO LTTOPOVV VO OVTOTOKPIOOVV GE OVTEC TIG ATOLTIGELS KO VOL
TPOGPEPOVY TOAAE TAEOVEKTLOTO EVOVTL TOV LETOAAK®V KO

TAAGTIK®OV EEAPTNUATOV.
2.1.2 Ztédw g dwadikaciog RIM

Ta e&aptuota and RIM moivovpeddvn cuvnBmg
TAPACKEVALOVTOL YPNGULOTOIDOVTOS SVO VYPE YNUIKA CLOTATIKA, EVa.
polyol piypo kou éva MDI-based isocyanate piypa. Ta 6tadio ovthg ™

dwdwkaciog eivor to akdAovOa. :

1)  H mpoegtoacio twv 600 VYp®OV YNUIKOV GTOLXEI®V, TT.).

npocsapuolovrag ™ Oeprokpacio ota 1W6aVIKG TAAIGLO, APALPDOVTOS TOV
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TaydeLpéEVo aépa (1 aéP1o) amd TO E0MTEPLKO KOl EAEYYOVTOC TO EMITEDO

TOV Un OeAvpuEveV aepimv.
2) H pétpnon g cwotng mosoTNTAS TOV GUGTATIKMOV.

3)  H oavépuén tov anortodpeveoy ToGo0TNTOV TOV GUCTATIKMV
o€ U0 LIKPY|, ovTokaBoptloOpeVT Kot e S1000VG OVOULKTIKT] KEQPAAN, £TGL

(MOOTE VO TAPOVLLE TO OTOLTOVUEVO EVEPYO Uiyl

4)  H éyyvon tov gvepyol ulypatog 6to KaAoOTL LEGH HLOGC
€101k oY eOGILEVIC TUANG EICAYWYNG, OOTE Vo, Eumodiletor 1 TOPP Ko

VO ATOQEVYETAL O EYKAMPIOUOC TOV 0EPO GTO ECMTEPIKO TOV KAAOVTLOV.

5) O yp6vog mov akoAovBel eivan amapaitntog yio Tov
TOAVUEPIGUO KOL TNV ETOPKT] OAOKANPOGT] TNG SIOUOPPOONS, OCTE VO
Eyovpe po opod] eEarymyn Tov e€apTNUHOTOS 0O TO KOAOVTL.

6) H amootOvdeon / e&aymyn Tov €€aptiUatog and T0 KAAOVTL.

7) O ypOvog oV amortTElTAL Y10 TNV ETAVOPOPE TOV
e€apTNUOTOG OTIC KAVOVIKEG cuvONKeg Beprokpaciag, dote va glval
KOATAAANAO Y10 TNV TOPATEPO KATEPYAGIN TOL YWPIG Vo VILEPYEL O
KIvOuVOG LOVILL®OV TOPAUOPPDOCEMV.

8)  Emuthéov xatepyacio, av omatteitol, yio To TEAEI®LO Ko TV

TAPOYOYT TOV TEAIKOV E0PTNLOTOG.
2.1.3 Mnyov RIM

2.1.3.a Ileprypaer| T unyovig

H ewcdva 2.1 deiyver to oyxedidypappo pog RIM pmyovng n oroia
elval cuvdedeéEVT e Eva LOVO KOAOVTL. TNV TPOYUOTIKOTNTA AVTEG Ol
Ny avEG EEVTINPETOVV TEPLGTOTEPA. A £vol KOAOVTL, Ko O1afETouy
nePLocOTEPEG KEPOUAES avaEng. To Bactkd KOpPETL TNG Uy oving oTNg

amoteleital amd dvo SEEAUEVES TTOV TEPIEXOLY TOL LYPA YNUKA
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GLOTOTIKA, OVO UETPNTIKEG OVTMEG KOl TOVAGYLIOTOV UL KEQOAT avaéng
padi pe éva Bondntikd vdPaLAKO GOGTNUA, NAEKTPOVIKOVS 1
NAEKTPIKOVG EAEYYOVS Ko TNV povada eAEYYoL NG Beprokpaciag kot yio

TOL YNUKE GLGTOTIKG KO Y10 TO KOUAOVTIL.

1 | Clamp Hyﬂr’ﬂl,.,dlf! Lanit

: Metering unl
(O
Termparature Filler | Mixing nead —f
A |
Agilated
machire Control panel
tanks S i
| i
—_— - H
L]
Hyd raulic: Lt Temperature control equiprment

Ewéva 2.1 Mnyovi RIM

Ot de&apevég g unyovng ivar KAelotd doyeia amd ta omoio Ta
GLGTOTIKG UTOPOVV VO, SLOYETEVTOVV KAT® Omd TESN amd TIC LETPNTIKES
avtiiec. Ot deCapevéc Bpiokovion vd mieomn pe v PonBeta Enpov aépa
N alotov. Eivon emiong epodiacpéveg pe éva cOOGTNUA EAEYXOV TNG
Oepuoxpaciog Kot pe HETOAAMKOVG OVOUIKTES Y10 VO EUTOSIGOVY TO
S OPIGUO TOV GLOTATIKMOV KOl VO 010 TNPNGOLY TN TPOKAOOPIGHET
Oepuoxpacio. Ot de€apevéc mov mpoopilovon yio GuVEX TOPAY®YY|,
cLVNO®S £POOIALOVTAL [LE OVTOUOTO ETOVOPOPTIGTH DGTE VO, SLOTNPOVV

o100ePd TO EMIMESO TOV VYPAOV GLGTATIKMV TOV TEPLEYOVV.

H pébodog RIM ypnoiponotel cvomua pétpnong vmd mieon, yuo
T0. cvoTaTikd isocyanate kot polyol pe pkpd, oviietduevo akpopidcio
(opposed nozzles), ot npoonddeia vo vdpEer VYA ToHTTOL
€16B0ANG TOL VYPOV ONOVPYDOVTOS TAVTOYPOVE LEYOAN TOPPN GTN HIKPN
Ke@OAN avapiEng. To pétpnua ved vynAn mtieon cvvnBmg yivetot pe
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avtAiec mov mepiEyovv gite afovika gite axtivikd EUPoia S1OTL avTd
dtvouv v amoutodpevn axpifeto ot pétpnon pe actadn anoteAEGHATA.
Téroleg avtiieg elvor tkavomomtikég yio avauén pe aviiotapueva
aKPOPOGLO GE AMAG AVAUIKTIKA d0YEI0 GLGTNUATOV YOUNA0D 1EDSOVG,
KLPIlmG Y10 GLGTAUOTA  OVO GLGTATIKMV TOV OTOLTOVY AVOAOYiN
avauéne 1/ 1. H avaykn cvvepyaciog Tav EVOET®V €T 6€ LOPPT| VDV
elte o€ pLopPN EEYOPIOTOV COUATIOIWV, KOL 1] EIGOYMYT] CLOGTNUATOV LE
HEYAAVTEPO 1EDOEG, 00NYNGE GTNV AVATTUEN EVOAALAKTIKAOV LETPNTIKDOV
GLUCTNUAT®V YPNCLUOTOLDOVTAG VO UETPNTIKO KOAVIPO, GLVIHO®G
vdpavAkd. H cvokeun extomiopotog, 10img otav oyxedialeTon yia yprion
LE GLGTOTIKA OV TTEPLEYOLVV £vOeTa, cLVNOMG Exel ta oTadepn TaybTNTA
7oV EAEYYETAL ATO £VOL GUGTNLLO ETOVATPOPOOOTNONS TOL VOPALALKOV

KWV TP, 1| O1opopeTikd umopel vo yivetal unyovikd LEcm NAEKTPOVIKE
ereYYOUEVOV KVNTNP®V otnV Tpoonddeia va eEacpaiicovy akpipn
uétpnomn. Mnyavég pe extomiopa 8kg/sec ypnoorotovvion oty péBodo
RRIM.

H npbdodoc 610 Topén TG avauéng tavomoinoe Ty avaykn
EMOVOKVKAOPOPLOG TOV GLOTATIK®V GTO YPOVIKO Odotnua Leta&d dvo
SOOYIKAOV EKTOTICUATOV, 6T TPOocTabela BEATIOONG TOL EAEYYOV TNG
Bepuoxpaciog Kot 6N amoPuYN KATakA01onS TOV AdtdALTOV TPOcHETOV.
Eniong kdAoye v avdyxn e&apdviong g xpiong StoAvTik®dv Ko/ 1
CLUTEGUEVOL 0£Pa Y1 TOV KaBaplopno g ke@aAng. [Tapdiinia
HEIDOMKE M AmDAELL DAIKOD Kal, Yo opiopéva €10m eEaptnudtov, £ytve
EPIKTY M KOTACKELT] TOVG Amtd YOUNAoD 1EDd0VG ToAvovpedaviKd
ocvotruata. H ypnon evog vdpaviikod epforov yio v ektdéEevon tov
VOAOITOV UTYHOTOG OTO TNV KEQOAT avaEng 6To TEA0G TOL KOKAOL

voBeteitar, oAAd 0 kKaBapiopudg v BarBidmy Kot o EAeyy0g ToVG, KaBmG
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KO 1) YEOUETPLOL TOL OVOOELTIPO OLAPEPOVV OO KATUGKEVAOTY| GE

KOTOOKELOGTY].

Aldgpopot avtokaBapilopevor avadevtnpeg olatifevion oe peyedn
T0. oToia Elval oxeSAGUEVA Y10 GLYKEKPLUEVOLS pLOOVE poTg, avaAoya
LE TOL YOPAKTNPLOTIKE PO TMV VAIKADV TOV TPOKELTOL VOL
ypnopomombovv. Ot tpoundevutég TV ToAvovpedavikdV GLGTNUATOV
Oa TpEMEL VO EVILEPDVOVTOL GYETIKA LLE TNV KATOAANAOTNTO TOV
eEOMMGLOD TTOL YPNGLLOTOIEITAL Y10, TNV EXEEEPYAGTA TOV VAIKDV TOVG.
H amodotikotnta tov pukpov avadeutpmy otpiletor otn onovpyio
VYNANG TOPPNG 6T0 E6MTEPIKO TNG KEPOANG avauéng. To péyebog tng
TOpPNG PacileTon GTNV KIVNTIKT EVEPYELDL TOV VYPDOV TOL EIGEPYOVTOL
oTNV KEPAAN KOl 0VTO €lvol GuVAPTNGT TOL PLOUOV pong, To uEyebog TV
OKPOPLGIMV KOl TOV YOPAKTNPLOTIKOV PONG TOV GLGTATIKAOV. ['a va
yivel ma oot avoén stvon amoapaitnn n HETPNOM VIO LYNAN THEST).
IMa éva kadd puBud pong, n anddoon ¢ avdpEng fa emdsvmbel pe v
avénon tov peyéfouvg TV aKPoPHGLOV Kol LE TNV adENGM ToL 1ED0VG
TOV GUGTATIKMOV. XVVETOKOA0LOO givar To YEYovog OTL 1] 0TOS00T TNG
avaENG HELOVETOL Le TNV Helwon NG BepLOKPUGIAG TV GUGTATIKOV.
Eniong, telvel va emdeivobel kabmg 1 avaroyio petacd tov ynukov
CLGTATIKAOV TOV piypatog avédvetl épa, amod v wavikny tiun 1/ 1. Ta,
ocvotruata RIM kot RRIM mov BaciCovtotl ota stdpopa MDI, 6tav
YPNOLLOTO00VTAL 6 €E0TMGUO 0 0moi0g dtafétel mEselg pETpnong and
100 éw¢ 200 Bar,amottodv emmAéov avadevtinpeg LETAED TOL GOUOTOG

Kot TNG TOANG TOV KOAOVTLOV.

‘Evog tumikdg petavadevtnpag, £xel 00 Pactkeég Asttovpyieg :
Stoupel Kot EMOVOGVVOEEL T PO TOV EVEPYOD HYUATOS LEGH TOAADY
UIKPOV aVOOELTPOV, GTN TPOCTAOELN VO OLOKANPMDGEL TNV OAVAULIEN TOV

GLGTOTIKMOV KOt GLAAEYEL T TVYOV VTOAEIULATO TOV VAIKOD TOL £YOVV
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TPOKLYEL, E01KA € avapiEELS HEYAA®Y TOGOTIT®V LAIKOV 1| EKEL OOV TOL

GLOTATIKA SLLPEPOVY TOAD MG TTPOG TO 1EDMOES TOVG.

To evepyo piypo mpénetl va e16€A0€L 610 KAAOVTL LE poT) €lTe KaTA
oTpouaTo gite Yopic TOPPN dote va amopevyHel 1 elGpon aépa Kot vo
SGPAMOTEL N LYNAT TOLOTNTO KOl 1) OLAAOTNTO TNG EMpavelng. H
dnuovpyia pong Kotd oTp®UATE Eival AmoTéAEcUA TG TUANG E1GOO0V
010 koAovTtl. Katd xoipotg ypnotporomOnkay dtapopot tHmot e16600v
610 KoAOUTL. O KaTOAANAOTEPOG TOTTOG E1GOJOL Y1 TNV EAAGTOUEPIKT
RIM moAvovpeBdvn eivor pa €il60d0¢ pe TAdtog T000 OGTE va dtotnpet
TNV ToOTNTO POTG KAT® amd T0 Oplo 6TO 0Toi0 Tapatnpeitol TOPPN Kot
EYovpe TNV eloaywyn moydevpuévoo aépa. H kpiowun tiun g taydttog
Kopaiveron and 2 éog 4 m/s ko e€aptdtar and TV YEOUETPIR TOV
eCaptnuoatog, 10 1Endec tov RIM cuotuartog kot v Beppokpacia tov,
10 TeEAEl®UO TNG EMPAVELONS KOt TN OEPUIKT Y@ YILATNTO TOV KAAOVTLOV.
H ayoyipoémra 1o vAKoD KoTAoKEVTC TOV KAAOLTTOD £nnpedlel TOV
Babuod g Bepuikng oy ®YHOTNTOS 6TO EVEPYO Uiy Kot ETIONG TO 1EDOEG
Kol 10 puOUO avtidpaocng tov. AvTég o1 TOAeg Ppickovtal Tdvia 6TV
S OPLICTIKN YPOUUN TOV KOAOVTLOU Kol UTOPOVV VO, EXOVV GYN O
EMKOC, OALA Y10l LEYAAQ KoL AETTA EEOPTILATO KAAVTEPO OTOTEAEGLLATOL

EMPEPEL 1) XPNOT TNG TOANG TOTOV KopdéAag (ribbon gate).

Amevavtiog, to pikpd e&aptnuato PropoHv va Stopopembovv pe
TN XPNON TOAAATADY KAAOLTLAOV UE OMAES KOMVIPIKEG E1GOO0VG
gyyvoems. Edv o1 koot Teg TV KOAOVTL®V GE £V GOGTI O
TOALATTAMY KOAOLTLOV £XOVV OAEG TNV 1010 YOPNTIKOTNTA, KOADTEPD VL,
tomofetnBovv cuppeTpikd YOP® amd TV povadikn 16050 £T61 OGTE Va,
&yovv v 1dwa amdotact. Eniong, ta pkpd eEoptriuata mov teptéyovy

SLUPOPETIKA TUNLOTO LTTOPOVY VO, KATAGKELAGHOVV LLE TO TOAAATAG
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KOAAOVTILOL LIGOPPOTAOVTAG TIC EIGOO0VE £T01 MOTE Vo eEacParileTan

OHOLOLOPEN POT| GE OO TOL KOAOVTILA.

O 601G 6YEUG LA TOL KOAOLTTIOV Y€l fOCIKT CNUOGI Yo TV
owovoukn tapaywyn tov RIM egaptnudtov. Ztn cuvéyeia
aVaQEPOVTAL OL O CTLOVTIKOL TOPAYOVTEG TOL TPEMEL VoL ANPOOVY LT’

OY1V KOTA TOV GYESOG O TOV KAAOLTTLOV.
2.1.3.8 Yhwd

H exloyn Tov YMK®V Y10 TV KOTOGKELT TOL KOAOVTLOU E0pTATOL
and tov apliud Tov eEaptnuatov tov Ba katackevacsovv, to 100g Kot
TNV TOLOTNTO TNG EMMPAVELNG TOV EAPTNLOTOG, TOV ATOLTOVUEVO pLOUO
TAPAy®YNG v KaAoOTL Kot TV TOavOTnTo LEAAOVTIKTG TPOTTOTOINGNG
1oV KaAovmov. Ta pétadla ivor ta mo avOeEKTIKA VAIKEA Yo ToL KOAOVTTLOL
Kol AOY® TG VYNANG OEpUKNG TOVG ay@YHLOTNTOC, Elvon 1 KoADTEPN
Aoon v ta Wwntépwg evepyd RIM cvotiuarta. Kalovmio and epoxy
pNTiveC Ko KAAOVTLN PE LETOAAIKA €POXY £vOeTal, elval apkeTd
avBekticd yia to RIM cvetipata kKou evkola tpomomrotovvtot. H yprion
TOVG OUMG TEPLOPILETOL BTN KATAGKELT] TOV TPMTOTLITOL KO Y10 KPEG
Tapay®yEC. Avtd Kuplwg 0OPEIAETAL GTO YEYOVOS OTL 1] TOLOTNTO TNG
eMPAvELONG Ko 1 TayvTNTa ameAevfépmong tov RIM cvothudtov stvan
avAAOYN TNG TOLOTNTAG TNG EXPAVELNS TOV KAAOVLTLOU Kol TOV EAEYYOL
¢ Beppokpaciag g empavelag Tov Kailovmov. To televtaio gival
01nTépg onpovtikd yia to cvotiuata RIM ta onoia €govv e€mBeppucn
avtidpaomn. H Bepuotnra mov exdiveton amd avtr m eEmBepun avtidpaon
TPEMEL VO, AmOpaKpLVOEL amd TV emEaveLn SIOUOPPMOOTC.

Ot emeaveleg TV KAAOLTLOV GYETILOVTOL LE TNV EMPAVELD TOV
HETAALOL OGOV 0POPA TNV TOLOTNTA, TNV AVOEKTIKOTNTA KOt TOV E0KOAO
gleyyo g Beppoxpaciog. Opmg, N pikpr| avOEKTIKOTNTO TOV EXLPOVELDV

LE EPOXY pntiveg katd TNV BEpLOVET), GE GLVOLAGUO LE TNV YOUNAN
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Oepuikn aywylldtnTa TOVG GLYVA 03N YOLV GE TPOPANLATO KATA TNV
aneAev0épwon tov eEaptiratog amd o Kalovmt. Ta petadiikd KoAodmio
Kataokevdlovtol amd kpdpota ydAvpa, alovpviov Kot yeudapyvpov,
BnpvAiiov / yarkob kot vikediov / yaAko¥. O enelepyacuévog ydavpac,
TOV OMOTEPATAOVETAL E1TE LE YOAMG LA, EITE IE EMYPOUIOOT, ElTE U
EMVIKEA®OT, €fvat TO O aVOEKTIKO DMK Y10 T1 KOTOGKELT] KOAOLTTIDV

Kol OgV Tapovclalel TpoPAuata Katd tnv amelevfEépwon.

Mo ecmTEPIKT EMPAVELD KAAOLTLOV TOAD KOANG TOLOTNTAG
eMTPENEL TNV SpOpemon opiopuévev eéaptnuatov RIM diywog v
EQUPUOYT UECOV ATEAEVOEPMONC GTNV EMPAVELN TOL KOAOVTTL0V. Tal
YOAOPBOVA KaAoOTTIOL TOL YpN Lo OnKay yio poallkn Topoyyn
dtvouv amd 100.000 émg 200.000 swopoppmoelc. To enesepyacuévo,
oc@upNAaTO aAovuivio eival Aydtepo avOekTIKO 0ALE divel KaAn
aneAev0€pmon Kol evKOAOTEPO EAEYYO TNG Beprokpaciog oe oxéon pe Ta
dAAo pétaAda Ko £yl TO TAEOVEKTNA OTL Exel LuKpoO Papoc. H yopunin
TLUKVOTNTO TOV GAOVUIVIOV UTTOPEL VO LELMGEL CNUAVTIKE TO KOGTOG
YEPLOUOV TOAD PeYIA®V KoAovTidv. Kalovmia amd Kpapa yeudopyvpov
(kirksite) éxovv peydio Bapog . Avtd mapéyovy Ko anelevfépwon Kot
KOAO TEAEI®UO ETQAVELNG KO LE L0 COGTN GLVTIPNOT EXOVV Op1o {mNg
¢w¢ ko 50.000 dropopedcelc. Avtd To KOAOVTIO Elval EDKOAOTEPO VOl
emolopfwOovV ce oyéon pe ta vroAouTo LETAAMKA Kohovmia. Ta
KOAOVTILOL ATt YVTO AAOVUIVIO Elvor GYeTIKA PONVE Al kpiBnKay un
wavortomrikd yio RIM dapoppmdoelg Aoy tov Topm@Aovg Kot NG
TPOYOTNTOG TNG EMPAVELONS TOVG. To yuTd aAovpivio dpme, etvar
KavoTomTiko yia yapnAng mrvkvotnrog RIM aepod kot yio dAla

TPOTIOVTO TOL OTTOL0L EMKAAVTTOVTOL TTPLV T1 YPTOT TOVC.

AAAESG TEYVIKEG KATAGKELNG KAAOLTLOV TTEPAOUPAvOoLY TN Yp1on

YEKACUEVOV LETOAMKOV KeA®V and GRP 1 pétadio kot tn yprion
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olMKOVNG Kot toAvovpedavikav edactopep®v. Kat ot Tpelg texvikég Ha
dMOOVV £va aKPIPES AVTITLTTO TV EMPOVELOV UE XOUNAO KOGTOG, AAAE M
avOeKTIKOTNTA TNG EMPAVELNG TOV KaAOVTLOV givon Tepropiopévn. H
duapkela {mnNg aVTOV TOV KOAOLTIOV e&apTdTan LEXPL EVOS onueiov and
NV avTopacTikotnTo Tov RIM ymuikov cuotuatog, 1ing and to faduod
okAnpuvong g empdveloc. I'evikd, 1o yekacuévo PETOALO, 1 GLAMKOVN
K0l T0 ELAGTOUEPT] TNG TOALOVPEDGVIC deV elval KATAAAN A Yio TN
dtpopemon tav okAnpav RIM glactopepav kot Kupimg g
noAvovpiag RIM, ywoti n Oeppdtra mov exhdeTan amd v 1oyvpn
eEmBepun avrtidpaon mwpokarel pri&elg oty enpdvela Tov KaAovmov. Ta
KOAOVTILOL LUE YEKOGUEVO UETAALO OTVOLV OTtO OPKETEG EKATOVTASES EMG
Myeg y1hbdeg eaptnrata amd appd, yeyovog mov e€aptdrot amd ™
TPOGOYN oL divetal kKoTd TNV amelevfEépwon kot Tov Kabapiopud Tov
KAAOLTLOV, KaO®G 1 YeEKACUEVT LE LETOALO ETPAVELD ETVOL 1O10UTEPMG
amaAn Kot 0kola kataoTpEéeeTal. Ta KaAovma e GIAIKOVT ivan
cuvNB ¢ woavomomTikd Yo N topaymyn 100-200 eEaptnudtomv tov
eTidyvovtal and vkaunto aepo. Ta kaAovmia Tov givol E6MTEPIKA
emevoedL VA LE YLTE EAacTOEPT) TOAVOLPEDAVTS Elvar TTo avBeKTIKA

Kot emtpémovy TV koatackevn peEypt kot 1000 e&aptnudtov.
2.1.3.y 'EAeyyog g Bepprokpaciog

O éleyyoc ¢ Beppokpaciog TOv KOAOLTIOV Eival TOAD GNUOVTIKOG
Y10 TNV LAOTOINGT) OVATOPOYOUEVMV SLOUOPPAOGEDY LE 101EC 1010TNTEG,
VYNANG TOLOTNTOG EMMPAVELN KO KOAT OTEAEVOEP®OT Atd TO KOAOVTIL.
Kot ta 800 e 1ov kaAovmod mpénet vo GLUTEPIAAUPAVOVY COANVES
Yo TNV KuKAOQOpia Tov vYpol YOENS, cuvnBmg vepov. Ta KaioHmia
vepiCovtat otnv eheyyouevn Oeppokpocio v 50-70°C avdioya pe 1o
RIM cVomua mov ypnoiponoleitol, To TEPLEYOUEVO TOL KOl TNV

Ay@YUOTNTO TOV KaAoLTion. Ogppokpacics mhve omd 70°C icwg eivar
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amapaitnteg Yo opiopéva cvotiuate RIM moivovpiag. Ta eviaia
eCaptnuota cvvnBmg katackevdlovion pe eppokpacio KaAovmov ard
40°C éw¢ 50°C. H Ogppokposio tg em@AEVEINS TOV KOAOLTIOD TPEMEL VO
etval opordpopoen. H dwadwkasio RIM glvar pa eEmBepun dradwcacia, Eva
TOTIKO oot anelevbepdvel Oeppotnta S0kcal/kg viko, To onoio
Kuplmg o€ Aemtd LAIKE, amoppoedton amd To kadovnt. H opotopopeia
™G YOENS TOL KOAOVTTLOD EIvOL OKOLLOL TTLO CTULAVTIKT GTHV TPOGTAOELN
AmTOPLYNG NG dnuovpyiog Bepudv onueiwv kotd v tapaywyn. O
pvOudS amopdkpuvong g eppdtntag omd 10 KaAovmt Oa enmnpedoetl T0
YPOVO amocLVOESTG Kot Tov puud mapaymyne. H ypnyopn kot

opowdpopen Yoén eivar w1tépwg onuavtikn ot RIM moAvovpia.

2.1.3.80 Agpiopdg Tov KAAOVTLOD

O emapkng aeptopldg ToL KOAOLTTLOD givat Bactkog yio va
EMTPEYOVUE GTOV aéPal TOV PPIoKETOL HEGA GTO KOAOVTL VO O1apUYEL
KaBmg t0 kahovm yepiler pe to piypa. O xpdvog g Eyyvong Kopaivetot
amd £va £mg PEPIKA OeVTEPOAETTA, AVAAOYQ LE TO HEYEDOG TOV
e€aptnuoTog Kat 10 ynuko cvotnua. Ta kalovmia aepiloviar HEGm TG
YPOUUNG TTOV EEKIVE amd TNV TOAN €16000V. AvTi) 1 LEB0SOG emTpémet
gvay enapkn aepoUd OoTE va ano@evydel o eykAmPiopnog tov aépa 6To
ECMTEPIKO KL EAOYIGTOTOLEL TNV EKTOTIOT TNG TOALOVPEDAVIG LEG® TOV
OEPLOUOV, Y1OTL TO EVEPYO UYLLOL LETOTPEMETOL GE EVO TOAYVPPELTTO

ToAVEPES PEXPL VAL PBAcEL 6TO VYNAITEPO oMUEio.
2.1.3.¢ H avtictaon Kat 0 ¥EPpIGHOS TOL KOAOVLTION

Ta karoOma yio RIM ka1 RRIM oyedialovtat yio oyetikd youunAég
TEGELG GUYKPIVOLUEVESG LLE ALTEC TTOV OTOLTOVVTOL Y10l TV SLUUOPPMOOT LUE

g&yyvon tov Beppomioactikav. H péylom nieon mov avoantdoceetol 6ty
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RIM moAvovpebavn eivan cuvhBwog Mydtepn and 4bar, maporo mov
napatnpnOnkay méoelg Tov 12bar katd TV KataoKevL HEYAA®Y
KOUUOTIOV pE evioyvon vadv yvaiov ota epyactipia e ICl. Ta pukpd
KOAOVTILOL KO TO, TPOTLTO. KAAOVTILY UtopovV va otnpiyfodv o Eva
dxapnto mAaicto pe v fondela apudV Kol GLVOECEMV UE TEIPOVCS Y1a TO
dvorypo Kot 10 KAEIGIHO Tov Kadovov. Ot GuVOEGELS Le TEIPOLG Kot
GAAEG GLOKEVEC KAEIGILOTOG LE LOYAD OEV Elval IKOVOTONTIKES Y1al
YPNOT CTNV TOPAYMYT], TANV TOV WMKPOV KOAOLTIOV, EKTOG OV
Bacilovtal o€ éva mvevpatikd 1 VOPOLAIKO GUGTNUA Yo EEACPAAIOT TNG
amapaitnng dSvvaung KAesipatog. Ot cuVOEGELS TOV KAAOLTLOV TTOV
oyxeddotnkay yuo ypnon ot RIM, cuyva epodidlovtor pe péoa

oy dPLonG Tov KaAovTov o€ €va 1) dVo emimeda, glte yelpoxivnta gite
OLTOUOTO, KOTE TNV O1dpKELD 1] AUECHG LETE TNV OLOKAP®CT] TOV
veptopatog ®ote avtd va fonbncel 6Tov aePIoUO Kot TO YEUIGULO TOV
KaAovTo0. Meydheg cuVIEGEIS GLVIOM®G Y PNCILOTOIOVVTOL Y10l VOL
TOPOVGLAGOVY TO OVOIKTO KAAOVTIL GTOV YEPLGTY KE TpOTO TTov va fondd
otV anchevfépmwon Tov e€aptNuatog, TV €EETOOTN TOV EXAVE® KOl KATWO
EMLPOVELDY TOV KOAOLTLOV KOL TNV EQOPULOYT TOV OLCLDOV

ameAeLOEPOONC TNV EMUPAVELD TOV KOAOLTTLOV.
2.1.3.01 Amodéapevon omd To KaAovHL

Yuvn0wg elvor amapoitnTn n €QopUOYN HECOV amEAEVOEP®ONG GTO
KOAOVTIL GE o TPOGTAOELD ATOPLYTNG TNG TPOGKOAANGNG TOV TEAIKOD
e€apTNUOTOG GTNV EMPAVELD TOV KaAOVTL0V. To péco amedevBépmong
elval To amoTEAECUATIKO LE TOV YEKAGLO TOV OVOIKTOV KoAovmiov. Ta
cuvNON péca eivar PKPOKPLGTAAAIKE KEPLA SLOUGKOPTLOUEVO GE
dtoAvTEC. O YXEPLOTNG TPEMEL VO TPOCTATEVETAL AT TNV EICTVOT] aepimV
TOV LEGOV AmEAELOEPOONG 1] TOV ATUAV TOL OLIAVTN TOL TOPAYOVTOL

KATA TNV €QOPUOYN TOV HEc®V avt®v. Katd ™ didpkela g dtadkaciog
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emParleton o e€aeplopds TV 0EPI®V TOV ATOLTEL 1| XpHOT ISOCyanate,
Kol elval amapoaitnTog 0 EAEYY0G TOV GLOGTIUATOS Y10 TNV OTTOUAKPVVON
OTOLOVONTOTE ATUMY TTOV ONUOVPYOVVTOL LE TNV EPAPLOYT TOV HECHV
ameAeL0EPOONG. ALOPOPETIKA, L0 AVOTVEVGTIKY] LAoKa eival

amapoitnTn yio Tov EEOTAIGUO TOV YEPLOTN.

Emm\éov, pe to pukpokpuotodikd ko molvatbuievikd kepi,
Kdmoleg cuvéoelg mepiEyovy TpOcHeTa GLUTEPIAAUPAVOUEVNG KOt TNG
olMKOVNG. AvTéC ivar ypriopeg otV eEAnAmon evog AenToD GTPOUUTOG
TOV HEGOV GTNV EMLPAVELN TOL KOAOVTIOD KOl GTNV TAPEUTOIIGT| TOL
moAvovpefaVIKOL evepYOD HIYUOTOC O TNV S10OTION TNG EMQAVELNG
10V KaAovmov. Ta tpdcheta mov TePLEYovV GLUMKAOVN TOTE dEV MPEMEL VAL
ypnoporombovv dtav ta RIM eEaptiuata tpdketton va fagodv. Kt
aVTO EMEON £Va LUKPO TOGOGTO TV BoNONUATOV VTOV HETAPEPETOL
otV emedvelo Tov e€aptnuatog. Ta Pondntkd pésa mov mepiéyovy kepi
amopoKpOVOVTOL 0O TO EEAPTNUA TPV TN PP LE TAVGLUO
YPNOUOTOLDVTOG OTTOAVLOVTIKE 1) SOAVTEG, OALL 01 GLMKOVECG

OTTOLLOKPVVOVTOL TTOAD dVGKOAN KOl OVOLULYVOOVTOL LE TN Bogn].

"Exet yiver onpovtikn dovAeld oty tpocmdfsia va amoeevyOei n
avaykn ypnong Tov pEcov arnelevfépwong. To (nroduevo dev ivon amhd
1N avénomn g TayvTNTOG e TNV ool Tpoy®pa 1 dradtkacio, aAAd 1
BeAtioon g opotopopeiog Ko TG ToOTNTAG TNG EMLPAVELNS TOV
dwpopeouévev gaptnuatov. H yprion evog péoov oe éva RIM kolovmt
UTOPEL VoL EMNPEAGEL TV AVATOPAYOYIKOTNTO TOV AETTOUEPELDY TNG
EMUPAVELOS KO VO OTTOLTOEL GLYVO KaBaplopd Kotd TNV O10PKELN TNG
napaywyns. H xpnon tov Bondntikodv péomv pe kepi dev eivan
TAYKOGHI®G EQAPUOCIUT, OALAL O1APOPES TEYVIKES Elval dlabEatpeg Yo
TNV ATOPLYT 1 TNV ATOUAKPVVOT) TOV HECOV OO GLYKEKPULEVES

TEPLOYEG.
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2.1.3.C Zyedooog Kalovmon

[Ma v kataockevn €OKAUTTOV APPOV ¥PNCILOTOMONKAY KOAOVTTLO
amd AEMTO KO EV KEVAD KOTEPYUGLEVO PVUAAO TOAVGTLPEVIOL 1)
TOAVTPOTTLAEVIOV. AVTA T GYEOLO KOAOLTLAOV Elvol KOTAAANAQ Y100 TNV

KATOGKELT] ECAPTNUATOV UE EMITEOES EMPAVELEG.
2.1.3.m Eméioyn

‘Eva otpopa g Baeng petapépetol omd To KoAoHTL GTO VIO
Kataokevn e€dptnuo. Avti n texvikn ypnoiporomdnke apyikd ota RIM
eviaio appddn e&optnuato (EVKOUTTO KOt GKOUTTO) KoL TOPO,
epapuoletorl ota eEMTEPIKA TUNUATO TOL AVTOKIVIITOV TOL
katackevdlovror omd RIM kot RRIM glactopepr| moivovpeddvng. To
petapepopevo otpmpa Paeng dével ynuikd pe ™ RIM moAvovpebdvn kot

amooidel eEAPETIKT AVTIOTAOT KATA TV TPOGKPOVG).

Y épovv mOAVUEPTKEG EMKAAVYELG Ol OTTOLES LLELDVOLY TNV YPTION
NG EMPAVELNG TOV KaAoLmov. 'Exovv ouwg meproptopévn epappoyn. [a
TAPBAOELY IO, Ol AENTEC EMKOADYELG EAAGTOUEPIKNG CLMKOVNG
YPNOUOTOLOVVTAL GE OPIGUEVES SLOUOPPADGELS APPDV KOL Y10 TNV EV

Yuypod dopdpemon tev evkaurntov RIM appov.
2.1.3.0 Xnukd cuothpato ToAAAmANG aneAev0Epmong

Avtd givan tayeiog avtidpaong cvotiuata toAvovpiag RIM ko
moAvovpedavng mov mePEYoLY TPOGHETA Kot LEGA EMTAYVLVONG TG
ameAeLOEPOONC TNG EMPAVELNS TOL EEQPTNUATOS. XPNGLUOTOIOVVTOL GTOL
YaAOBSve, kadovmia pe Oeppokpocio empdvelag yopw otovg 70°C ko
EMTPEMOVY OPKETEG OMEAEVOEPDGELG LE 1oL LOVO EPAPLLOYT] TOV HLEGOV.
[Tave and 1000 anelevBepdoelg elvarl QIKTEG e POl LOVO EQOPUOYT TOV
HEGOV OVAAOYO LLE TNV AVTIOPAGTIKOTITO TOV YNUKOV GUGTHLATOS , TO

oYNUO Kol TO TEAEI®UO TNG EMPAVELNS TOV KOAOVTLOV.
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2.2 Aiadikaoia diauopewons Karda euAia (SMC)

2.2.1 T'gvikd yio. Tnv o1adkocio

Ta evioyvuéva pe yoo mlaotikd GRP (Glass Reinforced Plastics)
tov 1950 ftav o1 vypég pnrives, To EPOXY Kot Ol OKOPEGTOL TOAVEGTEPEG,
T0L OTTO10L PTIAYTNKOY TTPOKEEVOL Vo eVioyLOel 1 chvBeon mpv
dwdwkacia cure. Or evaceic SMC ypnoiporomdnkay oto Aeltovpykd
TUNULOTO TOV OVTOKIVITOV, OTMC TO UTPOCTIVE KOl TAEVPIKE TAAICLO Y10
apkeTd xpovia. Me 1 oot dtopdpewon kot katepyosio to SMC
gnonée ovolaoTIKO POLO GTI KOATOGKELT] TOV MO OTTOLTITIK®V OOUIKOV
eCaptnuaTOV.

Méoa and pa tANOdpa VAIKOV, eE0TAMGHOD Kol TEYVIKOV Umopet
va woapayBet o owkoyévera SMC vikaov. Ta Bactkd cuoTHATo VTG
etvar 10 SMC-R, to SMC-D ka1 10 SMC-C, 6mov 1o "R" onuaivetl tuyoio
(Random), to "D" onuaivel kotevbovtika (Directional) kot to "C"
onuaivel cuveyn (Continuous) Kot SNAGVOLV TN SUOPPMCT TNG
evioyvong mov ypnopomoteitar. O cLVILACUOS TOV VAV ETITPETEL TO
oynuaticpd Kot dAAov vAK®V 6tmg 1o SMC-C/R kot 1o SMC-D/R.

To SMC nmapéyetonr ¢ @OAAL AKOPESTOV VAV YVUALOV LIE
TOAVEGTEPIKEG PNTIVEG CLYYWVEVOVTAG VOV KATOADTN Kol GuVIO®S Eva
emmpocheto adpavég EvBeto. Alapoppmvetrar petabd Oeppotvopevav
HETOAMK®V KaAovmdv V1t mtieon. H mapaywyn mapdio mov dev
CLYKPIVETOL UE TN SLOUOPPOCT) TV LETAAM®V (Steel pressing) N pe tnv
injection molding eivot apkeTd peyan.

[Tapodro mov o1 mo woArég SMC dopég Bacilovral oe
TP AO0GIOKOVE TOAVEGTEPES LLE TUYOHEG LaT TVES, LITAPYOVY GHILEPOL
TOAAEG TOwKIATEG OrabBéoeg: Kamoleg etvan Paciopuéveg 6Tovg

Buvvdeotépeg Ko GALOL TEPLEYOLY HIKPT TocOTNTO OepromAactikav. H



doUT TOVG GYEOLACTNKE Y10 EPAPUOYES OOV ATTOLTEITOL VYN AT aKopLyio
OT®G .. Ol TPOPVAKTIPES, O1 0Toiotl pumopel va mepiEyovv mepinov 60%
LN TTPOCOVOTOAMGUEVES TVEG YVOAMOV. AVTITPOGMOTEVTIKOL GYEOAGHOT
OmEOEIEAY TG O1 GTOTIKEG UNYOVIKES 1010TNTEG EEOPTAOVTAL OO TN
TEPLEKTIKOTNTO TOV YVOALOV, TOV TPOGAVATOAIGUO Kot TN Beppokpacio
eLEYYOV.

Boaoiopévol og 16a&ta Aettovpyia avtd to Gustipata sivon
eAPPUTEPQ OTTO TO OVTIGTOLYO LETOAAKA Kol YEVIKA 10 eONVA OGOV
apopd T1g TpmdTeG VAEC. H dradikacio SMC éyel moAhd mAcovektnpata,
and T omoia Ta o KOpa ivon 1 peimon Tov Pépovg, | aviictacn o
daPpwon, N ELAVYIGIN GTO GYESIAGHO KOl O GLVTOUOTEPOG YPOVOG
eneEepyacioc. To peydho mheovéktnua avtng e nebosov eivon to
YOUNAO KOGTOG TV EPYUAEI®V, TO OO0 EAAYLOTOTTOLEITOL Y10 LUKPEG
napaywyEc. Apketéc nébodot £xovv emvonBet yia v Bertioon g
TOLOTNTOG EMPAVELNG TPOGOETOVTAG TTIECT KAl EMTOYVVOVTAG TV
dradwkacio , aAAE E®C TOPO Ol TO CNUAVTIKES ONUOGLEVGELS Y10l TV
avtokvntofrounyovia agopovv v avamtvén e SMC.

[otopikd, 10 onuavtikdtepo TPOPAN LA TO 0TTOi0 TEPLOPIGE TN
YPNOT QLTS TNS SLAOIKAGIOG N TAV 1) KOKNG TOLOTNTOS EXLPAVELN TMOV
eCaptnuatov mov mwoapdyovion pe t nEBodo avtn. Tpelg ivar ot
TOPAYOVTEG TOL GLVIYOPOVV GTNV TOLOTNTA TG EMLPAVELNG : M
KOUUAT®OT], TO TOPMIEG Kol 01 puGaAidec. Kavévag amd avtoig Toug
napdyovteg oev e€alelpnke, aAld Exel onuel®Oel oNUAVTIKN TEXVIKN
pdodo amd tnv Prounyavio Kot 10 HEAALOV d1aypAPETOL EVOIWVO.

2.2.2 Ztédwo dSropdpewong SMC

H dwodikacio SMC pénel va avTileTOmioTel ¢ éva cOGTNUO Kot
OyL oav €va, VAIKO To 0moio TPOKELTOL VO OVTIKATOGTNGEL TOV YdAvPa. H

Bempnon tov SMC cav éva chotnua amartel Tov ELeyyo TV akOAoLO®V
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TEPLOYDV: A1) GYEOAGHOG Kot oviAvoT, B) eKAoYN VAIK®V, v) oxeS10GHOG
dapdpemaong, ) ochvleon piynatog, €) cLGKELN Kot oT) PoEn.

2.2.2.0 Zyedocpodg Kat aviivon

O oyedaopudg Kat n dopikn avdivon tov eEapTiratog ivot
Bacwd ototyeia. Ta cvvOeTa vAMKE dev Exovv Kapio GYEoN UE T
HETOALQ Kol Y1oL 00 TO TO AOYO OgV UIOPEL va YIVEL TIGTH OVTLYpapY] TOL
e€apTNUOTOG.

Koatd 1o oyedacud evog SMC eEaptipatog ivor onuovtiko
va 000l éupacm oto Tpomo ctafeponoinong tov. Eniong, nmpénet va
AIneBet v’ Sy 611 T0 GYEDGI0 TPEMEL va efvar AerToVPYIKS Ko
dwpopeacipo. Kard stvar va aro@edyetar o cuvovacuog Tepimhokmy
eCaptnuatov Kot vo un tpootifevion emmAéov eEaptniuata yio vicyvon
eqv Ko epOGOV OV Kpivovtol amapaitnro.

Y nhpyovv moAAd mapadeiypato Tov TpdToL e ToV 0moio o
oXEANOGUAOG EMOPE 6N TOLOTNTA TOV EEMTEPIKAOV TAUGIOV TOV
apaEopdTov. Avtd Tov TPEMEL VoL ovayvOPLoTel eivan Ot o1 cuvBEcelc,
OTMG KO TOL LETOAAD, £XOVV LOVOOTKE YOPOKTIPLOTIKA T OTTOl0 TPETEL
va yivouv avtiinmtd. H cootr| ekpetdAdlenon tov YoapoKTnploTIiK®V
avTOV EMOPA OeTikd ot oot Ta Tov eEaptnuartoc. Edav yivel kdmoto
AGO0G kaTd TO OYESUGUO TOV TPOYPAUUATOC, TOTE O1 TPOTOTOGELS GTO
VAMKA Kol 6T 1001K0Gi0 0EV TPOKELTOL VO ADVGOVV T, TPOPATLOTO TTOV
Ba TpoxvLYoLV apPYOTEPOQ.

O c®wo1d¢ oYedOG UG elvar KATL Tapamave omd T oyedioom
Kamolwv ypapumv og éva koppdtt yopti. Kabe oxéoro unopel va £xet
KpLEEG Tayides. O KaAOTEPOG TPOTOG ATOPVYNG TOV TAYIOWV AVTAOV Eivat
1N avaAvon kot 1 dokiun tov oyediov. H tedikr avdivon tov ototyeimv
K01 1) TPOTLTTOTOINGT Hitopovv va fondncovy ot Pedticoon g

To1dTNTOG Kot NG amdooong tov e€aptnuotos. Eniong, n telkn avdivon
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TOV 6TolXElOV amoTeAEl TOV KOADTEPO TPOTTO EEAGPAAIOTC EVAVTLO GTO
wpoPAfuata Tov avtipeT®nilovv To eEap AT,

2.2.2.3 Exihoyn vMxkov

Metd tov oxedacud Tov EEQPTNLLATOC N ETAOYT] TOV DAIKOV £ivat
onpovtikn. 'Eva amd ta kopla mAeovekTtnota TV cOVOETOV DAIKOV glvat
N ehactikotnra. o mopdderypa, 614popot GuLVOLAGHOL AT YVUAL ,
pnriveg ko £vBeta ot obvleon SMC eivar mBavoi. O TpocavaTOAGHOC
NG EVIGYVGONG TOL YLOALOD OGKEL GNUAVTIKT EXLOPACT] GTT TOLOTNTO TOV
eCaptuotos. H cmotr| emAoyr| TOL GUGTNUOTOG PNTIVAOV Kol EVIGYVOTG
LE YOOAL umopel emiong va eTOPAGEL GTNV TEAIKT] TOLOTNTO TOV
eCaptnuoTog Kat Yo avtd yperaletan va 000el 1d1aitepn mpocoyn ¢' avTy.

To onueio KAedl elvar n TokiMa T®V GLVIVAGUAOV TOV VAKOV
mov givor dabéoiun vo tkavorotioet ta standards. Ipénet va datibeton
YPOVOG Y10l VoL YIVEL 1] KATAAANAT EMAOYT TOV VAK®V TOV
avtanrokpivovron otig avaykes. [TIoAAEG Tponyovueveg amoTuyies mov
nepAdupavoy TAAGTIKA 1) GUVOEGELS GE EQUPUOYES GTA ALTOKIVITO
opeilovtav 6€ E0QAAUEVN ETAOYT VAMK®V. Ta vAKd dev NTav dypnorta,
amha dev Toupralave oty papuoyn kKot ota Standards g anddoong mov
NTav amopoitnTo Y10 VO IKAVOTTOGOLVY TNV TOl0TNTO Kot TO KOGTOG.

2.2.2.y Zxedloo oG TOL KAAOLTLOY

Topa, apod emA&yel To KOUUATL Ko £xel OAOKANPwOEL 0
OoXEOGLLOG TOV KO 1 ETIAOYN TOL VAKOV KOTOGKELNG TOV, TPEMEL VAL
emeyel o Tpdmog dapopPmong tov. Katd v dtdpkelo avtov Tov
otadiov mpémel va emkevipmBel 10 evolapEpov o CNTHUOTA TOIOTNTOC.
Edv amotteiton 1o teAMKo KOUHATL Vo £x€L TOOTNTO TPETEL VO OLYOPAGTOVV
axppa epyareio.

H cwot 0épuavon katd v enelepyasio SMC oyetiCeton pe v
TEAIKT] TTOLOTNTA TOV EEAPTNUATOG. M10 OVTIKELLEVIKT LATLE KO £vol

Aemtopepéc oy€010 yia TG Ypappég 0éppravong mov Ba arkorovdnbodv
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KATA TNV SAPKELL TNG SIUUOPPMOONS ATOOEIKVOOLY TNV avEAyKN Yo
oWOTN EKUETAALEVOT Y pOVOV. Ot cupuPatiKég TeXVIKES GLVIOWG
KATEANYOV 0€ AvOUAAEG Oeprokpaciec O1aUOPP®ONG HETE amd Eval
TAPOTETAUEVO KUKAO emesepyaciog. Avtd Umopel vo TPOKOAEGEL
TpoPAUATA 6TV 0TOS0CT], GTNV EMUPAVELD KL TOPOUTETAUEVOVS KOKAOVG
oKANPLVONC Ol 0Ttoiot Bal LELDGOVY TNV TOPOY®YIKOTNTA.

2.2.2.0 XHvBeom

M and tig evkonpieg yio Bertioon g mowdtntog tov SMC
eCaptnuatov ivar 1 ovotTo GOVOESNC TOLG GE OLLOIOLOPPES KO
VYNANG TordtnTOog dnpovpyieg. Or petafAntég tng cvvheong mov
EMOPOVYV GTNV TOLOTNTA TOL TEAMKOV £E0PTNULATOC £fvan To Bépog Tov
(@UAAOVL, TO TOGOGTO TOL YVOAMOV TTOV TEPLEYETAL GTN GVVOEST Ko TO
Téyog ToV EAPTNLOTOG.

H napovca dwadikacio covBeong SMC yperdletor Bertioon
TPOKEUEVOL Vo EAEyyovtan ot LETaPANTEG avtéc. Kdmola onueia g
dtadKaciog aVTng OV TPOGPEPOVTAL Y10 EAEYYO LE TIC KOOLEPOUEVESG
neBOd0LVG Kat amontovy pHovadikég ADGELG OGOV apopd TpoPAnuata
HETPMNONG KOl ELEYYOVL.

To Bapog ava povada empdvelog yia kabe meployn stvan
TPOTAPYLKOV EVILOPEPOVTOG TTapdpeTpog oty cuvleon SMC. Apov o
KaBop1opOg TG POPTIONG 0N OLALUOPP®OT Ue cvumieon opiletor amd To
Bapoc, kdBe arloyn oto Bapog Tov POUALOL Ba TpoKaAESEL avTioTOY
aAAdayn 1 TPOoGOKN GLUTANPOUATIKOV ADPIdwV Yo T @OopTioT). Kdbe
TOMOG OALOYNG OTT) GLGKELT] POPTIOTG UoPEl Vo TPOKOAEGEL LETAPOAES
o1 POT], TOV {6MG EXNPEAGOLY TNV ATOO0GT TOV EEAPTHLATOC 1] TNV
EUQAVIOT TNG EMPAVELNG.

To yvall mov mepi€yeton ot GVVOEST|, LETPIETOL GOV TOGOGTO TOL
Bépovg kar eivar mBovOV 10 SEVTEPO MO CNUAVTIKO YOPAKTNPIOTIKO TV

SMC @OAA®V. Ot peTafOAEG OTT TEPLEKTIKOTNTA TOV YVOALOD UTOPOVV
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evBémc va ennpedoovv ) dtopopemwbeica dvvaun Kot ELEAVICT] TOV
eCaptnuotog. Ot petaforés avtéc umopel va eivar pakpag dopkeiag, vo
emnpedlovv OAOKANPO TO EVALO 1) KATOLO TUNLOTA TOL TTOL Eivon Tuyaio
tomofetnuéva 610 POALO. OAot o1 TOTOL petafoAimv etvan emlnpot Ko
npémel vo, dtevBovovtal amd dapopeTikd oyedorypapupato e Eyyov. O
pLOudS peimong Tov mhyovg ¢ TacTog Eival KaAd opiopévos. To 1Emdeg
dev pémeL vo & AveTOL TOGO YPNYopa, S1OTL 1| TAGTO OEV UTOPET
EMOPKADG VO ATTOLLAKPVVEL TIG TVEC TOL YLOALOD KATA TN dtodtKAGio TNG
ocvvBeong. Oco 1 kKapmvAn EDO0VE - ¥podVoL PpiokeTon avapesa ota
emBounta opia, o SMC Ba givar Kovo vo SLOHOPPAOVETAL Y10, OPIGUEVO
XPOVO.

Ka0e FRP g&dptnpa £xel pio amodexti meployn tov 1EDIES TG
oLYKOAANG1G Yot 1o SMC amd 10 omoio dtapopPdVOVTOL ATOdEKTA
koppdtio. H ypovikn mepiodog xkatd tn d1bprela tng omoiag 10 1EDJES TG
oLYKOAANGTG BpioKkeTal 6€ av T TN TEPLOYT AmoKaAEiTOL " SLOUOPPOUEVO
napdOvpo” Tov vakov. H dtapkeia tov mopadvpov awtov kabopileton
amd 10 aKkplPEG GYNUA TS KOUTUANG TOL 1EDO0VE Y10 TO GLYKEKPLUEVO
€100¢ TG GVYKOAAN O C.

2.2.2.& Alapdppmon

Metd ano v opipovon g odvBeong SMC, to emduevo Pripa
nePAOUPAvEL TN OLALUOPP®GT TOL KOUUATIOV. X' avTd TO GTA10, 1
pOOion g drdkaciog kot 0 EAeyyog ivat ovcraotikd onpeia. Ta
ox€dla POPTIONG Ko 1 TooHETNON TPEMEL VoL 0PLGTOVV EMAKPIPADS. AvTO
{om¢ amottel LeyaAVTEPT XP1NOT TOV CVTOUATIGLOD KOl TNG POUTOTIKNG.
O péoeg morotnTog elval Pacikég Kot S100€c1peg G€ EMOPKT TOKIATO
TOL VO KOAOTTTEL OAEG TIG amanthioels. H avantuén vémv teyvoroyimv
VILOGYETOL VO PEATIOGEL TOL AMTOTEAEGLLATO TTOV ETLITVYYAVOVTOL LE TIG

cupPatikéc TpEoeg.
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H ypnion tov kdxhov duthng cvumrieong ota mporto 10-15
devtepdAenTa TOV KOKAOVL, Bpédnke OTL PerTIOVEL TNV TOLOTNTA TOL
eCaptuotog. O mep1ocdTePES 0md TIC GLUPATIKEG TPEGEG EXOVV QTN
TNV IKovOTNTA 1 LITOPOovV Vo TPOTOTom0ovv.

Eriong, onueiwdnke onuaviikn Bertioon écov apopd to xpdvo
10V KOKAOV Katepyaciog. To ypovikd ddotnua mov pecorofel and to
dadoyKo Thnua Tov KouPiov peiwdnke eved mapaiinio BeAtiodnke n
TapayykoOTnTo Y0pic va Buclactel n tototnTa.

Néeg VOPAVMKEG TPECES LUE EYKATEGTNUEVT] TAPAAANAOTITO KOl
Eleyyo Khelotov dakturiov (closed-loop control) Bpickoviot Vo
avantuén. To mAeovékTna TOV EAEYYOL TG dadIkaGiag Tov
TPOGPEPETOL OO AVTOV TOV TOTO eEomAapov Oa O€oetl Ta standards ko
Ba avantHéet TIc TapAUETPOVG EAEYYOV TNG SLAUOPPMOGONG G€ CLUPATIKEG
TPECEG.

2.2.2.01 Teleiopa Kot cuvappoAdynon

Ot 01001KaGiEG TEAEWMUATOG KOt GLVOPUOADYNOTG EIVOL O AyVMOOTOC
010 onueio avtd. Mo eployn oty omoia £xel TPOCPATH oNUEIOET
a&1oloyn Tpoodog tvar 1 chvoeon. Behtiopéva vAtkd cuvdeong Kot
dradwkacieg eivor drabéoipa. Avtég ot aAhayég cuvEBaiay otnv avamtuén
oLOKEV®V KaAVTEPN S TotOTNTOC. Opmg, tpénet va agloioynfodv
TPOGEKTIKA Ol OVAYKEG GTO TOUEN OVTO, DGTE VA EMAEYEL TO CMOGTO VAIKO
K0l 1 60GTH O0dtKacio Yo vo KaAveBohv ot amottoELC.

Ta peyadvtepa TpoPAUATO TOL TOPATNPOVVTOL KOTA TO TEAEI®LLA,
K0l T GLVOPUOAOYNON, GVVNOWC oYeTICOVTAL LE TNV EVOOUATOCT TOV
SMC g&aptnudtov otic cuppatikés vYnAng Beprokpaciog YpapupES
Baopnc, kot otic cupPatikég Ypappués cuvappordynons. H Edieryn

OMWGTOV GYESOGLOV UTOPEL VoL ETNPEAGEL OPVITIKA TNV TOLOTITO TOL

e€apTNUOTOG.
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IMa va etvan emtvyeic o1 cuvBécelg mpémet va elval amodoTIKEG
EVTOC T®V 0pimV TV GUUPBATIKAOV S100TKACLOV TEAELDMIOTOS KOl
cuvappordynonc. Ouwg, o TPocekTIKOG oY EdAGUOG UTopEl va
voBetnoetl piKkpéc aAdayég, ol omoieg vdoyovtol 6Tt Ba PeATiIdGOVY
ONUOVTIKE TNV To1dTNTA. TOL €&aPpTNUOTOG diYmS va kKaBvatepovv TV
VILAPYOVCO TAPAY®YN 1} VO avapeElBohV 6Tn Tapay@ykOTNTO TNG
EYKATAGTAONG.

A@oD N pHeyYAAn TpoKANoN 6" auTdV TOV TOUEN EIVOL 1] OVATTUEN TNG
KavoTNTag 6OvOEoNC eviaion, opOOHOPPOL Kot LYNANG Totdtntog SMC,
TPETEL 01 TNYES TNG UETAPOANG ALTNG VAL EVIOTIGTOVV MOTE ElTE VL
ereyyBovv, gite va e£0QAVIGTODV.

Y rdpyovv d1dpopot Tpomot Bertimong g mototnrac. Evag tpémog
TPOGEYYIOTG TOV BENTOC Elval HEGH TOV KUPLOV UETARANTAOV TOL
cvpPdrrovv oto SMC vAKO kKo oty dnpovpyia pog véag SMC
HUNYaviG oL Vo GLVOVALEL TOVG GO TNPES KOl TOVS EAEYYOVG

TPOKELUEVOL VO E0PAVIGEL OV TES TIG LETAPOAES.

2.2.3 Mnyov SMC

H pnyoavr) SMC npénet va €xet to katdAAnio péyedog yia va
vrootnpiéel Kon Ao avantvSlokd tpoypdupota. H Bdon avtod tov
eEomhiopov el standard 0,91 pétpa 1 36" mAdtog. H punyovn yopiletan
o€ TEGGEPO, VITOOUADES Y10, VO, EMTPEMEL TNV EVKOAN TPOGApPTNON 1)
OTOULAKPLVOT TOV TUNUATOV TNG Otadikaciog. Ot vToouddoeg
epodtalovtal e KOAMVIpoLGg TapAAANAL TOTOOETNEVOVS GE PAYES Y1d VO
dtatnpovvtal VOVYPUUES.

H pnyovr) SMC amotedeiton amd d0o SImAQ GupUmaryn) TUUOTO, TO.
omoia Bpiokovtol aplotepd Kot OeELA TNG LETAPOPTKNG TOVING KoL TO

omoia meptEyovy éva mALypa Kadmdiov. To mAéypa avtd sivan
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dtapopeTikov peyéboug o kKdBe TUNUA, Yo Vo, EMTPETEL £TGL TNV AVENGN
NG TEPLOYNG amdOeoTG TOV LAIKOD Kot TNV OpaAn O1dTaén Tov Endvem
GTNV UETOPOPIKT] TOLVIOL.

H petagopikn tovia petakiveiton pe v fondeta KuATvOpwv Kat
ToOTNTA TG €lvan TANPOC EAEYYOLEVT). ZTO TEAOG TNG TOVING VTLAPYEL
pio oepa amd KVAVOPOLG GLUTIESTC, AVALESH 0O TOVG 0TToiovg Ha
TEPAGEL TO VAIKO oL Bpicketon endve oty tovia. EmimAéov, n unyovn
eComMleton pe povadeg SIMANG KOTNG VAV YLOALOD OLOPOPETIKDV
aEOVIKAV OLAUETP®V, Y10, VO, TAPEYEL £TGL TNV OLVATOTNTO KOTNG EVPEiG
yrapog pnkovg wvav. H aovikn neprpépera tov 30,48 cm Oa komel og
unkog 0,64 cm eva n aEovikn meprpépeta Tv 60,96 cm Ba komel o€ tveg

unkovg 1,27 cm.

2.2.4 THomor SMC cvomudtmv

2.2.4.0 SMC-R

To SMC-R g1k 2.2 ko 2.3 opileton g SMC pe toyaio
TpocsavatoMouéves tveg. Tlepiéyel evioyvoelg pe tveg mov £xovv UKog
¢w¢ 3 tvtoeg e tvuyaio oyedlacpd o dvo dtactdoelc. H ovopaotikn
TEPLEKTIKOTNTO TOV YVOALOV dNAGVETAL amd TOV aplfd mov akoAovOel
peta 1o ypappa R .y SMS-R50 6a nepiéyel 50% iveg yvaiiov. H
evioyvon umopel va yiver e opotOHOpPO UNKOS 1 LE GLVOLAGULO
dpopwv unkov. To cuvnbeg unkog mov ypnotponoteitor omd Tic
Brounyavieg etvar 1 in. H ovopaotikni TeplekTikOTNTO TOL YUUALOD
Kopaiveron ard 30 £wg 70 % yio dopikég epaployES , 0ALA 1| TAEOYN (la
TOV (PNCE®V eMKEVTPpOVETAL 610 50% 1 Kot TopamTdve.

YAkd - Mia motkido pnTivev Onmg TOAVECTEPES , EOTEPES

Brvvdiov kot emolkd a&loloynOnkay Kot ypnoiporomonKay o
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nepdpata. Onog w.y. n E 980 mtolveotepikn pntivn tov Owens-Corning
Fiberglass, pio 1co@faliky moAvesTEPIKN PNTIVY LE LYNAN
OVTIOPACTIKOTNTO ELO1KA ETAEYLEVT] Yia. xp1ion 610 dopkd SMC.
[Ipdoheta yaunAng GLGTOANG HTOPOVV VO EVOMUATOOOVV 6T pntivy Yo
EQUPUOYEG OTMG Elval TO TIOVL OOV amonteiTan VYNAOG EAEYYOG
G TAGE®V KO TOPAUOPPDCEDV. ZTNV TAELOYN L0 TOV OOUIKOV
EPUPUOYDV , TOL YOPOKTNPIOTIKA TNG EEMTEPIKNG EMLPAVELNG KOl O
S TaTIKOG EAEYYOG £lvar emapKNg xwpic v ypnon npdcdetwv
GUGTOAN|G.

Opiopéveg pntiveg E0pTOVTOL KATO TOAD A TN TEPIEKTIKOTNTO
TOV YVOALOV Ko TIS LVONKEG Asttovpyiag, Kabmg Kat 1 vypacio Tov
yvoAov mailel onuaviikd poro. Ta cuvnOn tpodcHeta TV pnTIvadv
Kopaivovron amd 1,5-1 yia 30% yvori kon 0,5-1,0 Yo 50% yvoi. Me
TEPLEKTIKOTNTA GE YVOM TG TAENS TV 65% dev TpoteiveTon KOvEVQ

npocOeTo.

SMC-R SMC-D EMC-C
[ | |

* |
. . o ':r
el :"r-ﬂ'rgg‘r.# 'f.?"f’h. \ [
¥

0l
Il il
|

I

1 l']ll ]

Random Directional Continuous
Fibar SMC Fiber SMC Fiber SMC

Ewova 2.2 TYomor T0v evieyuTik®v wvov 6ta SMC cvotipata
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Ewova 2.3 Xovovaopol Tov vay Yo Ty wapayoyn Tov SMC cvetypatmy

M motkidia omd 0Eeidta LETAAA®MY OAKOATKOV YOOV Ko
VOpoeidia pmopovv va ypnoioromBody yia Ty aENGN TG TLKVOTNTOG
tov SMC oA100. H emAoyn £vOG GUYKEKPIUEVOL TUKVOTIKOD LEGOV
e€aptdtan amd Tov TOTO TNG PNTIVNG, TN TEPLEKTIKOTNTA TOV TPOGHETMV
VAMK®OV Kot TNV extBountn Tiur tov 1Emoovs. Kabmg peudveton to
TPOG0E£TO LVAIKO, HELOVOVTAL 01 pUOUOTL GLUTVKVAOGNG Kot TO 1EDOEG
nepropiletor o€ younAd eninedo. o younAn neplektikotnTo TpdceTmv
VMKOV, ®G TUKVOTIKO HECO Ypnoiponoleital To 0Eeidto Tov payvnciov
(MgO), 10 onoio mpémel mpoce)TIKA Vo ypnoomoindel kot va
amofnKevtel £101 MOTE Vo EUTOSIGOVLLE T1 VOPOALOT).

Awdwacia - Ot copPatikég unyavég SMC ypnopomolodvtol TV
napaywyn 1ov SMC-R. 'Evag moAtdg mov anoteleital and pntiveg,
évBeTa, KOTAADTEG, YNUIKG CLGTHLATO OTTOSEGUEVCTG KOl TTUKVOTIKA

HEGO, OLLOLOUOPPOL LETAPEPETOL OTIC EOTKEG LETOPOPIKES TOUVIES, €1K.2.4.
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Ewova 2.4 Avadwkocio SMC-R

[Ipénetl va 600¢el mpocoyn ot mapaymyn tov SMC, 10 onoio
EMGTOUEVO VYPAIVETAL, Y10 TIC VYNAEG TEPLEKTIKOTNTEG TOV YVLOALOD.
Avto lom¢ amontel pikpdtep™ TOXOTNTO TOPOYMYNG KOL L0 LEIWCT TOL
Bdapovg ava teTpaymviKd TOS GE GYECT LE ALTO TOV XPNOLUOTOLEITAL Y10
TIG TOPOYWYES LE YOUUNAOTEPO TOGOGTO YLOAL0V. ['o TeprekTikOTNTEG 6O-
70%, ta. pOALa pe Bapog mc kot 20 ovyKiEg ava TETPAY®VIKO TO
(ounces/ft?) mapéyovron pe todTTa 10-20 wodia avé Aemtd (ft/min).

Ot ovvOTKES SOUOPPMOTG TOIKIAOVY OVOAOYOL LIE TN
TOAVTTAOKOTNTO TOL €EapThatoc. [evikd, n mieon xopaivetan and 800-
1500 Aipeg ava tetpaywvikn itvtoa (psi), evd ot Oeppokpacieg
dapdpewong kopaivovrar omd 290-310°F. Kétom and avtéc Tig cuvOnKeg
SLHLOPPAOVOVTAL, CYETIKA IKOVOTTOLNTIKA, TOL DVAMKA UE TIG VYNAOTEPES
TEPLEKTIKOTNTEG,.

To 1€ddeg Tov ToAtov Tov SMC-R30 ToAVEGTEPIKDOY EVOGEDY
kopaivovtar arnd 40-60 exoatopupdpla centipoise, ommg petprinke omd to
Ewdouetpo HBT tov Brookfield. Ot eviboelg SMC-R50 ko SMC-R65
cuvNB ¢ dlapopP®@VovTaL HE YOUNAOTEPO 1EDOES. 'Eva 1Emoeg amd 5-15
ekaToppdpla centipoise eivar ikavomomtikd. XapnAotepo 1EMOEC £l G

AmOTELEG LA £VOL KOAAMOEG PVALO KOl TOV OO ®PIGUO TNG pNnTivng omd To
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YVoM Kotd T Sapdpe®oT. YYnAotepo 1EMOEG amottel kotd avoroyio
KOl VYNAOTEPEG TEGELC.

[Theovektuata ko tepropiopoi - To SMC-R €xel v peyardtepn
napaywywotro. EEaptuata didpopwv 6yediwv mov teptiapfdavovy
TTEPVYLA Kot AEOVES GTPOPEMV EIVOIL SIUUOPPADOGLLA KOO KOl LE VYNAEC
TEPLEKTIKOTNTES YVLOALOV. Opmg 1 mapovacia trepvyiny Kol aOvVoV 16mg
amontel T YPNON MKPOTEP®V VAV KOl YOUUNADV TEPIEKTIKOTNTOV CE
YVOA yia va. StotnpnOel 1 KaAT Katovoun Tov Yuoilov.

To SMC-R Bpioket epappoyn ota eEoptriato OTOL 1 OLOIOHOPPN
avtoyn ivon amopaitnn. Oswpeitol 1GOTPOTIKO GTNV ASOUOPP®TN
LOPPT TOV OALL LETOTPETETOL GE OVIGOTPOTIKO KAOMG PEEL Yo SIOTANCT).
[Mo vo A1 TOTOMGOV LE TIG AVIGOTPOTIKEG LOLOTITEG TOV, TPEMEL VAL
YPNOLOTON|GOVLE L0l ETTAEOV POPTIOT HE PEYaAVTEPT KAAvyn. H
TOPOVGIO TPOGAVATOMGUOD GTIG TVEG KO YPOULLUMY TOV £XOVV VITOGTEL
oTpoQY|, uropel va petpnBet katd Eva mocooTtd e TN SLOUOPP®o
TOAVYPOU®V EVOGEMV, LE APOIPEST Ol TNG KAVGEMS TOV
SLHOPPOUEVOV EEAPTNUATOV KOL UE TIG TEXVIKEG TOV OKTIVOV X. AVTEG
01 TEYVIKEG elvar YpNOLES TPOKEUEVOL Vo KaBoploTel T0 oot GYEd0
QOPTIONG.

Mnyovikéc 1010tnTeg - a. 1010t 1Eg avToyNG G€ dLAPOPES
TEPLEKTIKOTNTES YVOAL0D. To SMC-R d¢ev £xel kKAnpovouncet
KatevBuvtikd yapoaktnpiotikd. Opme, avt 1 wootponio Bucidletan dv
TOPOVGLOCTEL EKTETAUEVT] POT).

B. 1616t 1eg 08 SLVEXDC awEavopeveg Beppokpaciec. Eivar arapaitnto va
AneBovv vT' dyv Ta GToLXELN TTOV TPOKVTLTOLV ATO TNV UEAETN

Aertovpyiog og Beppokpaciec KOVTd o EKEIVEC TOV CLVAVIAOVTOL GE

GUYKEKPILEVT] EQAPLLOYT).
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Y. O11810TNTEG TOV GTATIKOD EPEAKVGLOD KOl TNG EVKAUWING TV
elacpdtov petpndnkav ce avoyovueveg Beprokpacieg Hetd and

cvvroun £kBeon toug yia 30 Aentd, dnwg kabopilovv ot Ereyyot.

2.2.4.8 SMC-C kau SMC-C/R

To SMC-C opiletanr g SMC pe cvveyng tvec. Iepiéyet evioyvon
and cuveyng iveg, tomoBetnuéveg pe povoeopikd cuveyn tpodmo. To
ovveydv vav SMC napdyetor oe cuvovacspo pe 1o SMC-C/R pe toyaia
tomofetnuéveg tveg.

¥ avtd to 600 CLOTAUATA, TO TOGOGTO TNG EVIGYVONG UTOPEL Vol
anotelel £og Kar 70% tov BApoug Yo T TOPAYWYT] EVOGEDY EOTKE
QTIYLLEVOV Y10l GUYKEKPLUEVEG EQPAPLLOYEGS.

[Mapadeiypata cuykekpiuévov tonov stvar 1o SMC-C60 pe 60%
TEPLEKTIKOTNTA GE Tveg e LOVOPOPIKO cVoTNa dtdtacng kot o SMC-
C30/R20 pe 30% mepiektikdTnTO O€ Ve pe povopoptkn drataén ko 20%
tvec Tuyaio TomoBeTnuéveg.

YAwkd - H yprion evioyvong pe ovveyeig tveg umopel va mpoxdyet
and po TAnfopa THneV andoyions 1 Tlavmg va ival £vo Lovopoptkod
oLOTNUA, TTOL PEPIKEG PopEC ovopaletan "oéoun” . Otav ypnoipomolodue
evioyvon cvveyov vav pe toyaia ddtacn (SMC-C/R), vrapyet
TOAVOTNTO ELPAVIONG VIPIKADV EVOCEDV OLAPOP®Y TOTTOV VAV, Y10
napaderypa S-2 yvaii ko E-yvald, ypaeitg kot E-yvaii kot aramid ko
E-yvod. To peyadvtepo pnépog e HEAETNG TPOGAVATOMGTNKE GTN
ypnomn £vhetwv yvailov, kvupiog tov E-yvaiiov.

[Mheovektuata ko epropiopoi - SMC-C: avtd to cvotnua etvan
KavO VoL TOPAYEL TIG LEYIOTEG UNYOVIKES 1O10TNTES KaTd TN O1e00VVoT TV
wov, oAAd KAt 6T dlevBuvon TV VAV 01 110TNTEG AVTEG £YOVV

pikpn a&io. Xovovdlovtog mtuyég oe dapopeg Yovieg peta&d toug,
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umopel va emttevyBel pelmon g avicoTpoTiog TV UNYAVIKOV 1010THTOV
KO TNG TOPOVGIOC GLYKEKPILEVAOV YOPOKTNPIOTIKMOV 1310THTOV IOV lval

amapaitnta, Kuping dpla Kot GLUTOKVOOT, E1K. 2.5.

UNIDIRECTIONAL ORTHOGAMAL

MNote: A balanced ply construction is
recommended, The flatter the
laminate requirements the more
critical the balanced ply construction
becomes to prevent warpage

Ewova 2.5 IMapadeiypoto g EXIMTEONG KATUOCKEVNS HE TNV Yp1jon) Tov SMC-C

H otpamnywn tomobétnon koppatiodv SMC-R propel va
ypNopomombel yioo TV EVIGYLGT GLYKEKPIUEVOV TEPLOYDV. AOY® TNG
LOVOPEPELOG TNG EVIOYVONG, O YEPICUOG TNG OKEPALOTNTAS TOV PVALOV
SMC-C 6gv givan 1660 KaAOG 060 610 SM C-R. Tlepropiopot otn pon Oa
ararticovv 100% kaivyn g dievbuvong tov vov. Kédnolo mococtd
pong otnv gykdpota dievbovvon mlavov va e€aptdTon amd T0 GYN TOL
KOULOTIOV KOt amtd TO GUGTHHA TNG pNTivng oL ypnoiponoteitatl. O
GLVOVACUOC TV AEOVAOV GTPOPEWV, TTEPLYIMV 1 GAADV GTOYEI®V TPLOV
dlotdcemVv Péoa 6To 1010 To KOUUATL dev ivan emBouuntoc.

SMC-C/R: O 6vuvdvacpog TV Tuyoio Tomodemuévav vodv pHéoa,
010 cvotuo SMC-C Bedtidvel TOV YEPIGUO TNG SadKAGTOG KOt TNG
QOPTIOTG KATA TN SIUUOpPoN. YapYEL o BeEATioN GTIG EYKAPGIES
N aVIKES 1010TNTEG KAOMG EAVETOL TO TOGOGTO TV GLVEXDV VAV.

[Ipoidvta pe peyordtepo Bapog GOAALOL Kot e TO 1010 TOGOGTO YVOAOD
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umopoHV o evKoAa va TapayOovv, 6e oYEoT LE AVTA LE TIG LOVOPEPELG
ocuveyelg tveg mov mpoavaEpOnKay.

To 1010 oY£010 POPTIONG KOl O1 TEPLOPIGHOL GTN POT|, LE OVTOVG
nov poavapéptnkay Yo 1o SMC-C cvomua, Oa emkpaticovy oAl GE
pikpotepo Pabuo. To evoeyduevo GuVOLAGLOD LIKPOV 0EOVMV Kot
ntepuyiov Oa Pertiobdel kKanwg, 10ing dtav avénbel n avoaroyio tov
OTOKOUUEV®V VOV.

E&opmuata Ba dtapoppmvovron gite pe cvveyeig eite pe toyoia
KOUpéveg tveg otnv empdvela. Ot tuyaieg tveg mopdyovy o opain
EUPAVIOT, EVO 01 GLVEYELS Tveg TapEYOoVV KOADTEPES 1O1OTNTES EVKAUWTOC.

O1 Bewpnioelg Tov £ytvay Yo T ToPayOYIKT SlodKacio Tov
cvotuatog pe 100% mocooTO GLUVEXDY LOVOPOPIKDOV VAV, 1GYDOVY Kol
G€ OLTN TN TEPITTOON.

Mnyovikég 1010TNTEG - ZNUAVTIKEG Elval ot Uy avikég 1010TNTEG TOV
ocvotnudtov SMC-C kot SMC-C/R. Ta otoygio deiyvouv eKTANKTIKEG
1010t TEG AVTOYNG, KaBDG 1 YN dtevBuvvtikdTNTa CLVOLALETAL LE TOL
CLOTHLATO VAMK®V TTov dtafétouy cuveyelg tvec. H yprion cuveydv vev
av&avel onUaVTIKA TIC TILES TV oplmV, 6€ oYE0T UE AVTEG TOL 1GYHOVV

v to. SMC-R cvotuota pe v 1010 meplekTIKOTNTO GE YOOAL.

2.2.4.y SMC-D ka1 SMC-D/R

To SMC-D opiletar cav SMC pe katevBuvticeég iveg. [lepiéyet tveg
pe unKog 4 | tapamave tvtoeg o€ £vo AGLVEXEG LOVOPOPLKO GYEDLO.
Oewpnoelg xepiopov kot Asttovpyiog cvvnBmg amartovv 1o SMC-D va
napdyetar o€ cvvovaoud pe 1o SMC-D/R pe toyoieg ives.

YAwkd - Ot pnriveg, ta tpocsOeTa VAIKA, 01 EVIGYVGELS Kol TO GALQ

vAa Yo to SMC-D givar ta 1010 pe exeiva mov avaeépOnkay ota SMC-

R xoart SMC-C.
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Awdwacia - Yrdpyovv dvo punyavikég d1ad1kacieg Tov Uropovy
va ypnoporoinfovv yia va mapdyovpe ta vAkd SMC-D ko SMC-D/R:
M €VTOC TOPUYWYIKNG YPOUUNG KOl 1] EKTOG TOPay®YIKNS Ypauuns. Kot ot
dV0 YPNGIULOTOIOVY Ui OO ATPUKTO KOTNG LOKPLDV VOV Y10 VO,
YOPIGOVV TN TEPIGTPOPT] GE HAKPLA Lovopopikd oxédwa. Ta eAdopata og
ot TV dtpokto pvOuictnkay yio vo KOBovv tvec pe peyaAo UKog o
éva Tuyoio oy€d10 KOmng.

YOUPOVO LE TNV TOPAYDYIKNG YPOUUNG EKOYT, TO KOMIOL TOV VOV
HE peyaro unkog tomobeteiton otn punyovn. Xuyyxpovifovtag
TEPLUPEPELOKT TAYVTNTO TOL KOTIOOV LE AVTH TOV LUAVTA, Ol VEG
KOBovtal 610 Kivovpevo Tunpa tov eHAlov SMC, €161 dote TO

TEPLGTPEPOUEVA AKPA KOPPDOVOVTOL LETAED TOVG, €1K. 2.6.
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Ewévo 2.6 Tynpotikn avorapdetacn g dwudkacio tapoymyns too SMC-D/R pe v
APNON OITADV KOTIO®V Y0 TNV KOT] TOV VOV

H evoddaxtikni Aon yio ™ mapayoyn SMC-D/R vikov ivor o,
EKTOG TOPAYWYIKNG YPOLUNG €KOYN, N 0moia YPNOIUOTOLEL KOAOVTTL

SMC-C/R. To pOAL0 emtpénetol va copmtuydei Katd tpio yiiootd
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centipoise kot TopaTdve oo 1o 1EDSEG TOL TOATOV TPV AVTOC
ocounepAn el otn dadikacio KomNg.

Ta eddopata d1el6dvoVY 6TO PLAL Kot KOPBOLV TIg cuveyels Tveg o€
npokabopiopéva unkn. Etor to SMC-C/R petatpéneton oe SMC-D/R.
Av 1 dwadkacio propel va emtevyBel Kat pe Tig copPatikég unyoveg
komg/oyioipatog SMC.

[Theovektuata ko weproptopol - O KuplotePOg AOYOS Yo TV
v1oBétom tov SMC-D givar Ta Bertiopéva YopaKTNPIoTIKE TOV
napovctalel og cvykpion pe 1o SMC-C. H ko tov cuvey®dv tvev
EMTPEMEL GTO VAIKO Vo p€etl 011 01e¥0VVoT TV VOV KaBmS Ko 6TV
gykapoia 01ev0vvon. ‘Etot to cvotnua autd mopéyet Eva suuPiacuo
HETOED TOV KAADV YopaKTNPIoTIKOV pong Tov SMC-R kot tov avatepmv
unyavikov wotrev oo SMC-C.

To SMC-D é&yet mwa opiopévn moOAmon Katevbovvong, 1 omoia
oyetiletan pe TIg UNYavVIKEG 1010TNTEG Kot Y1 o0TO TPETEL VL
YPNOoLLoTOLEITON EKEL OOV AV TA TO YOPAKTNPIOTIKE Oa cLUPEALOVY 6TV
andooot. H cuykekpipévn emhoyr) vAKaV BacileTon 6T AmoutnGElg TOV
KOLLLLOTIOV KO GTOVG TEPLOPIGLOVG KOT TN O1apldpewa tov. Tuyaio
avolypata yivovron kotd ) Sidpkelo TG SLOpOpPOONS TOV EAAGLOTOG.
To péyebog kan ot emdpacelg ToVg EAEYYOVTOL OO TO TOGOGTO TG PONG
mov Oa AdPetl xdpa, T0 PUNKOG TOV VAV TOL YPNGUYLOTOLOVVTOL, TO KAAGLLOL
TOV LOKPLOV KOl KOVIOV VAV TOL TEPLEXOVTOL KOl TO GUVOAKO TOGOGTO
TOV YVOALOV.

Mnyavikég 1010tnteg - H gtaupia Owens-Corning cuveymg avalntd
dradKacieg ELEYoL Tov Ba EMTPEYOLV O OVTITPOCOTEVTIKY LETPN O
tv SMC-D wotmtov yio vynAég meplektikdtnteg Yvolov. H avnovyio
eVTOTILETOL GTO YEYOVOS OTL LTTAPYOLY KATOIES TOTKES AGVVEYELESG KO O1

OYETIKA TEPLOPIGUEVOL EAEYYOL, OT®C avTtol KaBopilovtarl and ta ASTM
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TEGT, WTOPEL Vo N TopE€xouv oAndn amoTeAEGLATA Y10 TIC 1OLOTNTEG TV
ovvhéoemv.

O pumyovicég 18010t teg tov SMC-D pmopel evogyopévag vao
Bpiokovtar kKamov peta&y exeivav tov SMC-R ko tov SMC-C yuo v
{010 TEPLEKTIKOTNTA YVOALOD, HE TIUEG TOL TANGLALovy awTég Tov SMC-C

KaBMOG aVEAVETAL TO UNKOG TOV LOKPLDOV LOVOPOPIKDV VOV .

2.2.5 Egoppoyég oo SMC

To SMC givar moA0 koAd edporwpévo oto Topéa TS Propmyoviag.
Mg Bdon v emota tapaywyn avtokivitov ard 20000 o 50000 1
Chevrolet Corvette iye tov kopud g kataokevacuévo amd SMC
mAaicia oM and ta péoa tov 1960 aviikabiotdvTag Tovg Mo TOAOVS
TPOTOVG epyaciog ota povtéAa tov 1953.

O tparteg onpavtikég epappoyéc tov SMC oy Evpaonn ftoav
OTOVC TPOPVAUKTNPES Kol TO TAEVPIKE mAaicia Tov Renault 5. To kvpog
00 SMC Gov VAKO KATOUGKELTG TOV TAUGI®MV TOV OUAEDUOTOS
EVIoYVONKE ONUOVTIKE PHETA TNV EMLTVYIO TOV CNUEIMONKE KOTA TN YPNON
TOV GTIG KAUTIVES TV QopTny®dV oTig apyés tov 1970. H kaurniva ERF, 1
TPAOTY TOYKOO UM TAAGTIKN KauTiva eoptnyol, amotedovtay and 17
Eexyoprotd peta&d toug mAaict SMC mov cuvoedtay o Eva ATGAAIVO
mAaiclo pe pmovAdvia. Ta o@édn teprlapupavay v peimon oto 600
Tpita TOV KOGTOVG TV epyaleimv Kot emiong TV PeAticon tov
oXEAOGHOV. AVTO amOTEAEGE KOl TO AOYO Yo TV avEavOevTn YpNnom e
pefodov avtg. Neodtepeg eeMEetg suumeptlaupovay To Komd g
Citroen BX kot o tufpo vrostipiEng yia to. pota oto Passat g VW
tov 1990. Avtd givar vynAov Babuod TapaymyikdTTag e€apTniata, To
omoio BA@ovTal KATA TNV TApay YK dlodtkacio Kot £ouv eEapeTikng

nmoldtnTog evipiopo. Ot HOVTEPVEG POPUOVAEG KOl TEXVIKES divouv 1
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duVaTOHTNTA TOPAY®YNG EEOPTNUATOV VYNADV TPOOLAYPUPDOV LE HEYEAO

Babuo dapdpemong, OTmG ol aepoTopés tng Ferrari.

Ewova 2.7 Awdwkacio rapaywyng SMC-D/R pe komide cuvey®dv Kol Toyaiov vev

2.3 Aiadikaoia emrévéuong kara rn SMC diaudépewon

Mo ToALG ¥ pOVIO, OTNV KOTAGKELT TOV EEMTEPIKOV TAUIGI®OV TOV
apaEopdrov ypnoponomdnke to SMC. Ta mieovektnpota oo SMC
EvavTL TOV GAA®V DTOYNELOV VAMKOV, TeptAdufavay HeTald GAL®OV T
peiwon tov Bapovg, v avtictacn o1 SIAPPOON Kol TN KOAT GTEPEDOT)
0V Koppatiov. To peyardtepo mpdPAnua mov eumodiler v akdun
peyaAvtepn ypnomn tov SMC otov topéa avtd ivor ol atéleleg 6TV
emeavelo. To HeyaADTEPO PEIOVEKTNUO TNG EMPAVELNG EIVAL TO TOPMDIEC.
AvT6 00nyEl g PN OTOSEKTA EEQPTILLATA, TA OTTOLO Y10l VOl

YPNOILOTOMB0VV amoTObY TEPALTEP® KATEPYATIa, 1) OOl YivETOL LE TO

YEPL.
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Yto téAN NG dekaetiag Tov 1970, avamtuyOnke po dadikacia, M
omoia ovopdletar emévovon kotd ™ dtopdpemon (in-mold coating) kot n
omoia eEapavilel To TOPDOOEG TNG EMPAVELNG. M1t GUVOLAGUEVT HEAETN
amo Tig etopiec General Tires koaw General Motors Manufacturing
Development xatéinée oe o dtadikacio 1 omoio TV KATdAANAN Yo
napaywyn. H dtadikacio avt meprrappavet tn tomofémon enévovong
oTNV EMPAVELD TOV e€apTNUOTOG EVD 0T PpiokeTon akoOUn HEGO GTO
KAAOLTL SLOUOPP®oNG. Me 10 mépacua Tov ¥pOvov Eytvav SLAPopEeS
aAAayég ot dadtkacia, oTo VMKAE Kot 6Tov €E0TMOUO TNG.

Opiopog tov wpoPAnuoatog - To SMC givon Eva piypa amod
OeprockAnpovopevn pnrivn, Hkpég tveg yoailon, avopyava EvBsta Kot
UIKPEC TOGOTNTES OLAPOP®V AAL®Y VAMK®V. To younAob 1m0V
cvoTnua pntivn - évleta torobeteiton e Lo LETOPOPIKT TOLVia Kot
enavo elvon oe TpokaBopiopévo onueio ot tveg Tov yvailov. Mia devtepn
LETOPOPIKT] Touvio EMIONG EXEVOVETOL UE TO piypa pntivig- €vleTmv Kot
énerta cvvdvdleton pe ™ mpotn. Ta aAdendAinio eOALQ pnTivn ~YLOAL-
pnrivn 6T cuvéyela TEPVOHV amd Lo GEPA KLATVOPp®Y cuumieong. X
cuvéyela o SMC @OALO TUALYETOL KO TEPVE KATOL0G YPOVOG LEXPL T
pNTivn Vo OTOKTNGEL TO KOTAAANAO 1EMIES Y1 SIOUOPPOOT).

O 6VVOVAGOC TOL GLGTNUATOG PN TIVNG - EvOBETA LE TIC Tveg
YVOAOD, TO OO0 GTI GLVEYELN EAAGUOTOTOIEITOL LETAED TV KLAIVOP®V
CLUTIEOTG, KATOANYEL GE VA DAIKO TO 01010 amd T OO TOL TEPLEYEL
eykioBiopévo aépa. Otav o eykhmoPiopnévog avtdg aépag Ppioketan
KOVTA GTNV EMPAVELQ, TOTE ALTO SNULOVPYEL TO TOPDOES TNG EMLPAVELNG.
Av16 10 TOpdOEG amattel emmAfov Katepyasio tov SMC eapTnatog

Kol 00MYEl G€ U1 aTOdEKTY] TOLOTNTO EMLPAVELOGS.
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2.3.0 Awadikooio

Ta axoiovBa otdda Aapupdavovy yodpo ot dadkacia erévovong
KATA TN SLOUOPPOO:

1 To goptio SMC tomofeteiton 6To KooV GLUTiEONG LUE
T0 GOGTO TPOTO.

2. H npéoa kheivel ko to SMC mAnpel 1o Kadlovmt kot
apyiler n oxAnpovon

3. Otav to SMC oxkAnpuviei enapr®dg, N TPEGA VOiyEL OTIC
0,250 in. Avtd emtuyyaveTal Le VOPOULAIKOVS KUAIVOPOLS ommOnong
tomofetnuévoug og Kabe yovia e mpécoc.

4. To vAMKS OV SAPOPPOVETOL LLE TOVTOYPOVT ETEVOLOT),
EYYVETAL GTO KAAOVTL TAV® OO TNV EMLPAVELX TOL EEQPTIUATOS TOV
B€lovpe Vo KATOGKEVAGOLLLE.

5. H npéca emavacvuméletat, To VAIKO TG EmEVIVONG
yeKACeTol TavToU Kot KOADTTEL OAOKANPT TNV EMUPAVELD TOV
KaAovmov. H mieon wbel to vAkd enévdvong avapéoo ota KEVA TG
EMPAVELOG KO KAT® OTO TNV ETPAVELX TOL KOUUATION, eapavilovTag
€161 T0 MopwOES. 'Emetta, n enévovon mabaivel okAnpuvon.

6. H npéoa avoiyetl kot 10 KOUUATL ATOUOKPVOVETOL OTTO
QTN V.

H mapandve diadikacio eivor TANp®G 0LTOUATOTOUEVT Kol
eréyyeton amo pkpoeneepyaotn. O xelplotig KAeivel TV Tpéoa Kot Otav
oAOKANPp®OEL 1 Srodikacia TNV avolyel TPOKEUEVOL Vo aopokpLVOEl TO

KOUULATL.
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2.3.p Epoppoyéc ot mapoyoyn

Metd v avantuoén e 01001KaGi0g Kol TOV EAEYXOV TNG
dopdpemong eninedne mhokétag, amd v etoupio General Motors
Manufacturing Development, katackevdotnke Eva epyoieio yio ™
TAPAy®yN EEMTEPIKAOV TAUGI®V Y10 KOADUUOTO, LE ETEVOVOT] KATA TN
SpOpemon. Avtd 1o epyoireio Pertiooe apkeTd tn dradkacio Kot )

dnuovpyia mAoicsiov yio Evo TANPES TPOYPOUL Poenc.

2.3y Yhwd

To TpdTO LAKS TOL YPNGILOTOMONKE EMTVYDG GTN SIOUUOPPMOOT
LE TOTOYPOVT EMEVOLGT|, NTaV Eval depEC GVGTN O, TO OTTOT0
amoteLeito amd akdpesTo moAvafépa kol moAvabepikr) ovpebavn. O
TOAVECTEPAG TOPEXEL GKANPOTNTA Ko | ovpeBdvN Tpodyel T
oLYKOAAN o™ 6to SMC vtosTpO L.

Me 1t pont| mpog TNV NAEKTPOSTATIKN PO EVTOC TV
EYKATAOTACE®V, DITAPYEL 1] AVAYKT EVOS Y DYLLOV GUGTYLLOTOG
EMEVOLONG. ALAPOPa GLGTNUOTO SOKIUAGTIKOV TPOKEYLEVOL VoL
KOADWYOLV QT TNV amoitnon.

Mo GAAN ovATTLEN TTOL TOPOVGLAGTIKE GTO TOUEN TV VAIKMOV
aTNG TS dtadKaciag, lvol To povouepég cuotnua. Movouepéc koieitot
T0 GUGTNUO EKEIVO TO 0moio Ogv amountel avaén yio kdbe S1apOPPOUEVO
koppdrtt. H {1 t@v VAIK®OV avtol Tov TOmoL dev Eemepva TV a
gfoopdda. To TAEOVEKTNLO TOV LOVOUEPOVS GUGTNUATOG GE GYECT LE TO
depéc, etvar 0 Yvomotog puludg eAEyyov yio oYeTIKE peydAn mocdTnTa

EMEVOLLLEVAOV DMKOV.
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2.3.0 E€omhopdg

O €E0MAGUOC IOV YPNGIULOTOONKE GTNV TPATY EPYUCTPLOKT
TPEGO NTOV OLGLAGTIKA OVOTOPKTOG. XNUEPA, O EEOMMOUOS TOL
YPNOUOTTOLEITON TTEPLEYEL TOAAG KOl VEQ GLGTILOLTOL.

M amd Tig TEploy€g Omov onuemOnke peydAn avamtuén frav ot
eyyvtéc. O gyyutg TapEyel TPOGPACT GTO ECOTEPIKO TOV KAAOLTLOV Y10
TOV YEKAGHO TOV VAKOL emévdvong. To dpocepd vepd eumodilet tnv
TPO®PN GKANPLVOT] NG EnEvovons. EmmAéov, o eyyuthpog mpénetl va
novmbei otovg 300°F.

O tpadtot eyyvtég TomobethOnkayv oe kdBetn BEon. Avtd enétpene
0T0 VMKO €MEVOLOTG VO YEKOGTEL e avorypa kaaovmod arnd 0,040-
0,060 in. To petovékTna TOV KAOETOV £yYLTAP®Y NTAV TO VYNAO KOGTOC
Tom00£TNONC, 1| SLOKOALN GTO SErVICe Kol TO YEYOVOC OTL OTOLTOVCAY
PN avtiotdOuion tov kahovriov. Ot optldvriot eyyvtnpeg eEapdvicay
TNV avAayK™n Yo avTiotaduion tov kaAovmov kot peiocay 1o Kéotog. To
LELOVEKTNLLOL TOVG NTAV OTL TO KAAOVTL ETPETE vaL avoi&et £mg kan 1/4".
AvT6 Op®G TPOKOAOVGE TPOPANUATO GTNV EXLPAVELCL.

H npatn mapaymyn eEaptnudtov xpnoiponoince Evov avea,
EMAV® 6TOV 0010 ToTofETOVVTAY TO VAIKO emévovons. YThpyovv akOua
moALG onpeia otov eEomAopd ta omoia emdEyovion fedtioon. Eniong,
e€etalovton S1poPES OEES Y (PT|OT LOVOLEPDV KATA TNV EQPOPLOYT
VE®V GLOTNUATOV EEOTAIGLOV.

H enévdvon katd t Stopdpemon omodeiydnie a&lomiot
dadkacio Tapaymyng yio tnv BeEATioon g ToldTNTog TNG EMUPAVELOS
tov SMC e&aptnudrov. Koatd v didpkeio g ovantuéng avtng,
onpewdnke tpd0dog 6tov eE0MMOUO, GTO DAMKA KOl 6T S10d1KaGia

yYevikoTepa. AvTég o1 Tpdoodot Ba SlevpHVoLY TN TAPATEPA YPNOT TNG
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ddwkaciog kot Ba Tpokaiéoovv v avEnuévn ypnomn tov SMC

TAOLGIOV.

2.4 AAAEC TEXVIKES OI1AOPPWONS OUVOETWV UAIKWV

O ITivaxog 2.1 givor £vag GVVOTTTIKOC TIVAKOG TOV TEYVIKAOV
TAPOY®YNS Yo T TAASTIKA. Ta o GYeTIKd pe v
avtokwvnrTofrounyovia amd avtd oyoldalovrtal mtopoakdte. O ITivakog
2.2 cuykpivel TV Tapay@yikn ikavotnto og 0épato 6mog : (o)
Aemtopépeleg avomapaymyns , (b) avouytd 1 koiia ,(C) TOLOTNTA TEMKNC

empavelag , (d) pio 1 600 katepyalOUEVES EMPAVELES.

Iivokog 2.1 Aiodikooics Twopaywyng TAaotikwov

TUTTOG OKATEPYOOTOU

UAIKOU OePUOTTAQOTIKG OepPUOOKANPUVOUEVQ
Movouepr Kal uypEg RIM,R-RIM, S-RIM,
pNTIVEG €yxuon o€ KaAoUTTI RTM
eTTioTPWON SIaUOPPWON UTIO
2 KOVEG KOl TTAOTEG KOINOTNTAC, UYPN TTieon
ETTIKAAUYN,
ouuTTiEON ME
KUAivOpoug,

TTEPIOTPOPIKA
dlaudppwaon Kai

OUUTTUKVWON
dlaudéppwaon ue
Kokkwdn UAIK& SlapopPwaon He gyxuon
€yxuon, epeuonon,
ecwobnon
dlauéppwaon Utro OXNMOTIONOG
®UAa KEVO, UTTO TTiEDN prepregs,SMC
kKai GMT
dladikaacia
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Etvar @avepd 6t givar advvato vo xabopicovpe ta amapaitnta
TAOGTIKO GLGTOTIKA Ywpig va yvopilovpe T glvol mpaktikd yio kdbe
TOmo vAMKOU Ko yo kédBe Swadikacio. Emiong, elvon amapoaitnto va
yYvopilovpe TOVG TEPLOPIGLOVS TOL VILAPYOLV Yo To HéEyebog, 10 oyNua,
T0 KOGTOG Kol TNV TEMKY EUQAVION TOL  €EQPTNUOTOC OV

KOTOGKEVALETOL.

Iivokog 2.2 Ikavotntes t@Vv 01001K0010V

Awdcocio A B r A

"Eyyvon Kan Avorytd Now Avo
Structural foam Kain Avoytad | Op Avo
Epgpvonon Koin Koiia (0)7%1 M
BMC Koin Avoyyrd Not Avo
SMC Kan Avorytd Nt Avo
GMT Koin Avoyyrd (0)7%1 Avo
RIM Koin Avoyyrd Not Avo
RTM Koin Avoyyrd Nt Avo

2.4.a Aiauoépewon ue éyxuon

H dwopdpemwon pe €yyvon eivar n maiodtepn dtadikacio yio v
AETTOUEPT] KATOGKEVT] TOV TAAGTIKOV. XPNGLLOTOIOVLUEVT] KVPIWG Y10l TO
TAOGTIKA, TEPLAAUPAVEL TO MAOGLO TOV VAKOV oL PpickeTon Lo

Hope1 KOKK®V 6€ £va Beppovopevo Bapéit pe maAtvopopko KoyAo kot
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gyyvon avtol vtd VYNAN mieon o€ KAEGTO KaAovm. H cuyvotnta
TAoGTIKOTTOINGNG , £yYLoNG , YOENG Kl ATOKOAANGNG TOL KOUUATION OTd
TO KOAOUTL EAEYYOVTAL LE HEYAAN aKpifela KATA TOV KOKAO TNG
dradkaciog. Ot HoVTEPVEG UNYOVES TTOV YPTGLLOTOLOVY TNV SLOUOPP®OT)
pe €yyovon elvon peydieg kot mtoAvmAokes. Eva epyoacstiplo dtapdppmong

HE peyaieg dvvatotnrteg pueyeovug stvan pio akpipn enévovon.

O1 KOTOGKEVAGTEG AVTOKIVITAOV 0IGYOAOVVTOL KOl LE TO KOGTOG
evog ovykekpluévou eaptnuatoc. Ta epyaieio S1apdpemons cuviiwg
KATOoKELALOVTOL 0O GKANPLUEVO aTodM pE akplPeilg dlaoTdoelg, MoTte
Vo £(0VV VYNAEC GYESIOGTIKEG IKAVOTNTEG. Y TAPYEL AoumoV TpOPAeyn
KOGTOVG 6TOV TPOLTOAOYIGUO KAOE dtapoppmong e Eyyvon. Ewducol
VTOAOYICHO1 Elvall OmapaiTTOL Y10 VO GUGYETIGOVV TIG VEEG KATAGKEVEG
gmota pe v {on Tov HOVTEAODL , TNV ToVTNTO EOOPES TOV Kol TOV
apOuod Tov gpyoleimv mov amartovvtol 1 (Yo TNV TEPITTOON WKPDOV
CVLGTATIKOV) TOV 0plOUd TOV SAUOPPDCEDY GTO EPYUAEIO.
Opyavovovtog o Tpdypapa pyaciog Tov epyaieiov amartel tn ypnon
TOV KOADTEPMV GUYYPOVAOV TEXVIKOV GYeOL0GHOV. Ta mAcovekTpoTa Tov
vIEPLoYVOLY Ko To ool kaBopilovv A avtd T TPOPANUATA KOL TO

KOGTOC TOPAY®YNG GE TOAAEG TEPUTTAOGELS Elval To EENG

-Zyedlootikn elevbepia , emTpEMOVTAG LEYAAN TOIKIALD GYNUOTOG

KOl TOTOV.
-2100epOTNTA TOV GLOTATIKMOV.
-Mikpotepo K06T0G e€apTnUdT®Y 68 peydAov peyébovg mapaymyn.

H @bHon ¢ cvppatikng dtapdpemong e £yyvon onuoaivel 0t etvan

TOOVOV Vo TOPAYOLUE KAEIGTA GYLLATO LUE LEYOAN HEIOOT TOV KOGTOVG.
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‘Exel d¢ emextabel Ta teEdevTaia xpovia amd HePKES TOAD 1010QLELG

AVOKAAOYELS, OTOG !

- Multi-colour moulding. Avti n évvota exvordnke yio v
avtoKvnTofropunyovia, EWOKA Yol TOLG PAKOVS TOV TGO POTMOV AT
PMMA ( polymethyl methacrylate). I'ivetat pe mepiotpo@ikn
SLUOPPMGT], OTOV TO OLAPOPETIKA YPDOLATO EYYVOVTOL OO

SUPOPETIKOVS KLUAVEPOLG KOOMG TO KAAOVTL TEPIGTPEPETOL.

- Structural Foam Moulding. Zmv amAomomuévn Hopoen e,
OLTN GLVETAYETOL TNV ELPVGTN O YNUKOV 0EPIOV GTOVS KOKKOVG TTOL
Bpiokovtal Non péoa 6to kKahovmt, emTLYXAVOVTOS £T01 éva 6TafepO
gvkaunto appd. Ot mepropiopol g dadikaciog etvor n "ptoym”
TOLOTNTO TNG TEMKNG EMPAVELONS Ko 0 PEYAAOG KOKAOG Ttapaymyne. H
BeAtioon g nebBddov avtg pe avénon g mieong divel Eva 6tePEd

e€MTEPKO KAALULO LE APKETE KOAO TEAEIOLAL.

- Gas Injection Systems. H ovcia avtdv TV cuotudtov sivat 0Tt
10 0€P10 efval TEPLOPIGUEVO, GTN HEGT] TOV KAAOLTLOU Kot Oyt
o KopTIGUEVO TTAVE amtd TO VAIKO. H vymAn axopyio kot 1 KoAng
TOLOTNTOG TEAIKT] EMPAVELD TAPOUEVOVV TO CNUAVTIKOTEPO AELTOVPYIKO

TAEOVEKTN LA TNG O10d1KOGTOG AVTNC.

- Sandwich Moulding. Avtog givar évog TpOToc GLVOLOGLOD
TOV KOADTEPMV YOPAKTNPIGTIKAOV 000 VAIK®OV UE TNV TEPLOOIKY| £YYVON
TOV¢ pésa amd v 1ot ParPida, £Tol dote 10 £va va yivetal To
e€mtepkd mepiPAnua Kot To GAA0 0 TVPNVOG TOV KOURaTov. To vAko
TOV YPNCUOTOLEITOL 6TO EEMTEPIKO TUNLO UTOPEL VoL TaPEYEL YVOAAOD 1)
OVTIGTOOT GTIG EMPOVELNKEG EKOOPES, EVA O TLPNVOG TOPEYEL LYNAN
aKapyio Kot YapUnAotepo KOGTOG 101mg 6TV TPOKELTAL Y10, OVOKVKADGLLLOL

vAkad. H dwadikasio g ICl eotialdtav o€ epapproyES mov
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YPNOLOTOLOVGOV £VOL OLPP@OON TLPTVA Y10 VO, LEYIGTOTOL|GOVV TNV

axopyio/ avaroyio fapovg.

- Fusible core injection moulding. Avtog eivart évog Tpomog
v va wopayBovv didtpnta avrikeipeva pe mordmhokn dour|. Eivon pa
dwadikacio " lost-wax", kotd v omoia Ta GLGTATIKA Elval TomodeTnpéva
YOP® 0o EVa LETOAALKO TUPVOL TTOV AELDVEL G YoUnAn Oeppokpacion (
Y. TO Kpaua Kaooitepov-fiopovdiov tketar otovg 150°C). O moprvog
gloépyetor pe Eva copPatikd epyareio kot To TAACTIKO VAKO gyyvETOL
YOP® TOV. XT0 GTAO10 OVTO 0 TLPNVOG AELOVEL AdY® NG BepuodTNTOC KO
OTEPEOTOLOVLEVOG €lvarn £TooC va Eavaypnotporombel yio vEéeg SOKIUEC.
Aldpopa punyoavikd evlépata £xovv epevpedel yia va avakaAvetodv véot
OLKOVOUIKOTEPOL TPOTOL OVOTANPOGTG KO AVATOPUY®YNS TOL KPAUATOG.
Ta pérarla etvor axpiPd, kot o1 Topnves umopel va Exovv peydio Bapog,
LE QTOTEAECLLOL VOL OTTOLTOVV EWOIKEC TEXVIKESG EQPOPLOYNG Ko TOToBETNOoNG
TOVG e akpifela avapeoca ota dVO WGl Tov epyareiov Eyyvons. Metd
and (o wopateTapévi tepiodo avantuéng avtd £xovv TAéov edpotmBet
Kot ota Ogppomiactikd ( To evioyvuévo pe iveg yoaitov Nylon 66) kot

oT0 0EPLOGKANPLVOUEVA DAKA.

- I njection moulding thermosets. Katd xdpto Adyo n
dwadwacia avtn elval idto 0nwg Kon ota Oeppomractikd. H dapopd sivan
N Baocikn avaykn yio EAeyyo Tov xpdvou Kot G Beppokpaciog pe peydan
axpifelo Katd N S1apKeLd TOL GTAdIOV TNG TAAGTIKOTOINONG, MGTE Vol
aroeevyfel N TpowpnN orApvVeN. Ot PNYavIKEG EAIVOLES
YPNOLOTOLOVVTAL EVPEWMS CNUEPO KUPIDG GE SLOUUOPPMDCELS EYYVONG LE
UIKPEC avoyég Omme 1 avtAia vepov. Emiong, 1o molveotepikd BMC €xet
EMTUYEL LYNAO Pabuod yprong 6tV Tiow TOPTO TOV AV TOKIVITOV OTMGC

n.y oto Fiat Tipo.
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2.4.8 EkBoAn (Extrusion)

Avtifeta amd TV SapOPP®OT HE EYYVON KO TIG TEPLGGOTEPES AT
T1G GALEG Aettovpyieg M ekPoAn (extrusion) givar po cuveyn dladikocio.
O1 k6KKO01 TOV BEPUOTAAGTIKOD TAAGTIKOTOLIOVVTOL KO THKOVTOL LEGO GE
éva Beppavopevo Papé. Metd tpombovvon pe tnv Ponbeta evodg
KoyAlo 60 KoAoUTL TOV GYNUATOG TOL EMBVUOVUE Yo va TapayOel To
e€aptnua. Ta TpoidvVTa AVTOKIVT®V TOV TAPAYOVTOL LE oL TN TN LEB0SO

elval mToAd yvootd :

1 Enevdvoeic kahmodiwv.
2. Xvpudtiva vijpoTo.

3. Toviec.

4. YOANVEG.

2.4.y Aiadikacia euypuonong (Blow molding)

H dwodikacio epedonong eivor n mo amAr Kot amwodoTiky] néfodog
KOTOGKELTNG KOIA®MV TAAGTIK®OV AVTIKEWWEVAOV. YTApYoLV Tpia Pacikd
oTAd0 G' TNV TNV EPYAGIa  TO MOUEVO VMKO S10YETEVETAL ALOIAKOTTOL
o€ évayv GLAAEKTT Kot ol EKEL e GUUTTIEST] Kl LEC® TPOGYNLATIC UEVDV
OVAOKDGEMV EYYVETOL TPOG TO KATW PEGO GTO OVOLYTO KAAOVTL. XN
GLVEYELN TO KOAOVTL KAEIVEL, TO DAIKO oL PpiokeTon HEGH GE OV TO
doTéEAAETONL KO TTOPVEL TN LOPPT| TOL KahovTov. o Ta Astopéva
moAvpepN He peydro 1EmdEG eival amapaitnto va eEac@aiicove v
dopkn otadepdTTa TOV GEOANVOELWBOVG "parison” peta&y g Tpofoing
amtd 10 KOAOVTL Kol TOL 6Tadiov g epevonong. Asv mpdkettal yo

dadKacio YNA®V TEGEWVY, Y10l VTO TO AOYO TO KOGTOG TOV £0TMGUOD
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etvar younAd. Avamoeevkta, N ToldTNTa NG EMPAVELOS TEIVEL VOl Elvat
KATOTEPT OO EKEIVNG TOL TPOKVTTEL OO TNV OLAOIKOGIO TNG EYYVONG
(injection moulding process), Kot 1 EcMTEPIKT EMPAVELN dEV

oynpotiCetor amevOeiog amd To epyareio eEnOnomg.

H dwodikacio tng epedonong dev mepropileton povo 6 Koila
tunuoata. O oynuoticpdc tov didvpov keAdveovg "twin shell”
neplAopPavel TV EEXYOPIOTY] KOTOGKELT TOL KAOE KOUUATION Kol GTN
cuvéyela v Evmor toug. H dadikacio tng eppdonong €xet opludcet pe
™ Bondeta g povtépvag texvoroyiog Tmv vrorloylot®v. Eival onuepa
duvatr n pevonon oe dapopa acvupueTpa oyxfuata. H dwadikacio tng
EULPVONONG G€ TOALA GTPAOUOTO OTOTEAEL TAEOV TTPOAY LOTIKOTNTA
TPOGPEPOVTOS TNV SLVATOTNTO, GLVIVOGUOV TMV TAEOVEKTNUATOV OLO

SLUPOPETIKAV VAKDV.

Ta doyela S10lGTOANG, TUNLATO TOV TANLGIOV TV OpYEVE®V
(instrument panel sections) kat o1 cOAVeS TG BEpOVENG Elvar pHeptcég
Ao TIG TAAALOTEPES EPAPLOYES TNG Stodikacia epevonong (o€ PP), adid.
£MC TOPO 1 TTLO CTUOVTIKY] EQOPLLOYT EIvaL OTIG OEEAUEVES KOVGIUL®V OO
vynAng popraxkdtntag HDPE. H stopdppmon tov mAacTik®v |E
EUOVONON EMTPETEL TNV KOTACKELT TEPIMAOK®V cynudtov. O Babuoc
TOAVTTAOKOTITOG TOV EMTVYYAVETAL Elval TOAD PEYOADTEPOG OO VTOV
TOV EMTVYYAVETAL LE TN YPTOT OTKOVOUK®V UETOAMKAOV QOAL®V. AVTO
dtvel oTic de€apevEG KOVGIL®Y TN HEYLGTN YOPNTIKOTNTA Y10, VA,
GLYKEKPLUEVO YDPO. Ta TAAGTIKA GUVOPALOVY GTO GYESIAGUO TOV
TOAVTAOK®OV OVTAOV GUGTNUATOV KOVGILOL LE TNV 1KAVOTNTO TOVG VO
toprdlovv og kGbe apdmpo. Avti 1 LOVASIKT] IKAVOTNTO TOVG EMTPETEL
Vv Yapén TEPIGGHTEPOL YDPOL, 0 OTOTI0C UITOPEL Va pNoLomoOet yia
NV Ton00£TNoN ALV EE0PTNUAT®VY KoL Y10 TNV KOTAGKELT LEYOADTEPNG

Kapmivag empPatav.
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2.4.0 Aiadikaoia oxnuaricuou BspUOTTAQOTIKWY

evioxupévwy ueg yuaAi (GMT)

Ta tedlevtaio xpdvia To EVIGYLUEVA LE LOT YOOAL
Beppomiactikd (GMT) oloéva Kot TeEPIEGOTEPO EIGYDOPNOAY GTNV
Bropmyovia Tov AVTOKIVITOL KO KUPIME XPNOLOTOONKaY GE

EPUPUOYEG LE VYNAAQ OEp LKA KOl U OVIKA QOpPTia.

To vymAo eninedo Tov WwTNTOV TOv GMT LVAK®V, 68 GVVOLAGUO
LE TNV EVKOAT emeEepyacio TV BepLOTAACTIK®OV, T0 KAOIGTOVY 1 TNV
owkovoukotepn Aoon o€ oyéon pe 1o SMC ko BMC viiké. Ta
Oeppomiactikd pe pot yvori (GMT) eivar vAKA pe LdAAOV S10POPETIKA

YOPOKTNPIOTIKA.

Yrdpyovv dvo Eexmprotéc dradikacieg yio 1o GMT: H pa
ypnopomnotel eEmOnon Aelwpévou LAIKOD Yo VoL EUTOTIGEL TO
TPOGYMNUOATIGUEVO HOT YVOAL, v 1 AAAN BacileTon 6TO0 GYNUATIGUO
@OALOVL, EektvavTag e Eva apotd TOAVUEPES GE LOPPT] CKOVNG KOl
KOUWEVEG Tveg YuaAl00 ko cuveyilovtag pe mieon, ENpavon kot

GTEPEOTOINGT.

ApKeTA punyovikd mAactikd £xovv ypnoiponombel cav Kailovma
ka1 ot 000 cvotuatae GMT. TTapdia avtd 1 ¥pPNoIUOTNTO KoLl TO
YounAd k66Tog Tov TpomvuAieviov (PP), 1o kabiotovv 10 Mo INUOEIAES
VAKO Yo vt T xpNon. Ko ot 600 tomot tov GMT katackevdotoy
a6 o dradikacio yvootn og "hot flow stamping”. Avtn elvar dpota g
dapdpemong kata evAAo (sheet molding), aAld ypnouomotet
npobepuaocuéva blanks mov mpesdpovial oe kKpHo KAAOVTLO, LE YPOVO
KOKAOV MYOTEPO OO £VO AEMTO, GLYKPLTIKA LE TN SLOUOPPOOT LUE

&yyvon (injection molding).
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Eé&ympo oo T0V GLVIOUOTEPO KUKAO KOTEPYAGIOGC, TO
mieovektnuata tov GMT og oyéon pe 1o SMC givan 0 ypodvog Long tov
blanks ka1 1 kahdtepn avtoyn ot tpodckpovon. Emmiéov, ta GMT
vAka givon ehagpdtepa amd ta SMC vAkd pe amotéAeopa Vo £(OVUE

OKOLO LEYOADTEPT) LEI®OT TOL GLVOAMKOV BEPOVS TOV CVTOKIVITOV.

O xvprotepog meproptopnog s GMT givor | advvapio va
EMITUYOVLE TEAIKT] EMPAVELN TOLOTNTOG A, 1 oToio amokAgiel T ypnon
oV PP yvoAi00 ota mhaicia tov apaéopatog. Ta cvotruata PET kot
PBT eivon Baciopéva oe pot yvaii £xovv mpotadel yio ta eEmtepikd
mAaicila Tov apaEOUOTOG e TN TPOSHNKN EVOC GTPOUATOS OlY™S YVLOAL,

wote va glvar duvarn M enitevén moldTNTOG A 6T TEAKY| EMPAVELD.

Ao 115 apyég Tov 1980 moAlég epapoyEg £xovv avamtuyDel, OTMC
10 TATOUO TNG Kaurivos Tov empotdv, To KIBOTIO TG uratapiog, To
mlaicia oTNPIENG TOL YoYEiov, O1 TPOPLAAKTIPES KOt OL TAATEC TV

Kafiopdtov.

Eniong, éva peydro medio epappoyng tov GMT vikav givoal 6tov
TOUEN TNG NYOMOVOONS TNG unyavns. I'a v epappoyn avtr, amod ta
VAMKQA 0TotovvTal Kupimg ovToyn 6T Kpovon oKOUO, Kol GE VYNAEG
Oepuoxpacieg Kabmg eniong avtictaon ota yNUkd. AVTEC Ol OTOLTI|OELG
KaAveOnkav and to GTM vAwd ta omolo emmAéov mapeiyov erevbepia
070 GYEOoUO Kot YapunAo Bapog. Ora avtd ivon eEaptrpata ta omoio
dev emdEyovtan Paen Kot To omoia kotackevalovion péca oe PP

TOAVUEPES KAAOVTL.

H agpodiactnuikn Bropnyavia ypnoiponolel onuepa cvvOeTEG
KOTAOKEVEG GE GNUAVTIKO TOGOGTO. XTA TEPLGGOTEPO OO AL TA
eULQOVILOVTOL EVIGYVOELS LLE TUYOLES KOl LT TPOGUVATOMGUEVEG GUVEXEIS

tveg, ne tveg dvBpaka mg Tovg KLPLOTEPOLS TaPAyovTeS evioyvons. Ta
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moAvpepN kKohovTia eival cuvnOme BepLOGKANPLVOLEVA LLE OVTOYT| OE
VYNAEG Beprokpacieg Kot YoUNAN EVEAEKTOTNTO KOl LEPIKES POPES Elvart
evioyvuéva pe tpocinkes apopatikav Oeppomriactik®v. Ta idto vAKd
EVIOYVUEVO LLE LT TIPOCOVOTOAMGLLEVES TVEG AVOpaKOL Y PN GILOTOIOVVTOL

Y10 T1 TTOPOY®YN VYNANG avToyns OepomAacTikadv prepregs.

Ora avtd anéyovv moAd amd TV avtokvnroflopnyavio OTmS ™)
yvopiCovpe. H agpodiactnuxn Brounyavia tpénet va kével ToAAOVS
aKP1PBEIC VTOAOYIGLOVGS Y10 TNV OVTOYT] KOL TNV EVPAEKTOTNTA KO TOVE®
amd OLo PEMEL va eMTOYEL TN peiwon tov Bapovg. H
avtokvnroftounyovio dev £el avTO TO KivTPo Kal (TEPAV TOL KOGTOVG)
Kémowa eEelnnuéva eEaptrpata 0ev TPOKELTOL Vo Ypnoipononfody o
eQaPUOYEG AAAEC amd T DOpprovAa 1, OTOV 01 KOTAGKEVES VYNANG

avTOYNG Ue tveg avBpaxa £xovv amodeiletl tnv aio Tovg.

[Mapora avtd, o1 eEEAEEg TNV OLEPOVOLTINYIKT] Elvon GYETIKEG LLE
exelveg mov onuelwOnkay oty avtokivnTofropnyoavio. MeAéreg kot
nelpaparto Bpiokovror oe €EEMEN o€ TOAAEC YDPES, AvalNTOVTOG 1OEEC
amd TNV AEPOVOVTNYIKT Yio. pONvOTEPA LAIKA. [ToAvTAOKES dOUES
Baociouéveg Kupimg 6€ GLYKOAANGELS KO GUVEYEIS TvEG YLAALOD, EYOVV
JOKIUOOTEL Yo apkeTA YpoOvia. Ot o YVOOTES EQAPLOYES Elval oTal
PLAA®TA EAOTIPLO, TTOV GYNUOTILOVTOL LE GUUTIECT] GLVEXDV VAV KOl TO.
évBeta TV oTpoaroOpmV advav. H texvikn couneptpopd ovtdV TV
Bacwkav kot mepinhokmv e€aptnuatov £xel amoderyOel emavellnuuéva,
0AAG TO KOGTOC £fvar axoOpo TOAD HEYAAO YL EAEYYOUEVT] TOPAYWDYN.
Avéavovtag Opmg oe peydio Baduod v Prounyovoroinomn Kot tov
OLTOUATIGUO TNG TOPOYMYIKTG d1adtKaciog avTé To EKTANKTUKE DAMKA Oa

&yovv kdmoa puépa evpeia ypnon oty avtokivnTofrounyavia.
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KE®AAAIO 3°: EDAPMOTI'EEZ TQN XYNOGETQN
YAIKQN XTO EXQTEPIKO TMHMA TOY
AYTOKINHTOY

3.1 r'svika

Katd ™ obpxela g televtaiag oekoetiog, ta cuvOeTa LAIKE
Képoloav  dnMuoTikdTNTA cov  unyovikd vlkda. To odvBeta vikd
OVOTTOGGOVTOL  KOU  EVOOUOTOVOVIOL  OTO  GYEOLUCUO  TOAADV
eCapmuatov ota avtokivnto. Eved 1o RRIM,t0 SMC kot ta evicyvuéva
HE YLOAL TAOGCTIKO OTECTOCOV TO UEYOADTEPO TOGOGTO TPOGOYNG,
VILAPYoVY GAAEC OUAdEG CUVOETOV VMKAOV UE YOUNAN amOdOGT 7OV
YPNOUOTOOVVTAL OTA EC0MTEPIKA TAaicwn. Avtd 10 kKepaioo Oa
aoyoAnfel pe o opddo VAIK®OV, TIG GLVOECEIS TOV YPNGLLOTOLOVVTOL

OTIC ECAOTEPIKEG EPAPLOYES TMV AVTOKIVI|TOV.

Ot ovvbBéoelc ywo TO €0MTEPIKA TAOIGLL  OTOTEAOVV [
SLUPOPOTOINEVT] OIKOYEVELD DAIKGDV, 1 oTtoia TeptAapuPavel po mowidio
VMKOV Kot 1010TNTOV. Oa €6TIACOVHE OTIC KOWEG oLVOEGEIS Yo TO
ECMTEPIKA, ovumeprropupfoavouéveoyv  tov waov ornd EOA0 Kol TeV
Oepuomiactikav pe évleta. H ovvBeon tov vAMkdv, 1o QUGIKA
YOPAKTNPIGTIKE, Ol OTOLTIGELS TNG ATOO0CTG KoL 1] TPEYOVGA KATAGTOON

TV GLVOETOV VAIKOV emtiong Oa pLog amacyoAncouy.

Ot cuvBéoelg yio e6mOTEPIKEG EQAPUOYEG YPNOLOTOMONKAY GTO

oXENOGUO TOAA®V e€apTnUATOV, OTTOG !

@ Ta mlaiclo 6T TOPTES
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@ Ta mievpikd ToydpoTo,
@ Crash pads (Ma&ihapio 1 évBeta yia Tpootacio
Kot TV 60yKpovon)

@ To okeretd TV KOOIGUATOV

Ta oOvBeta vAKG emAéyoviar Yoo OVTEG TIG EQOPUOYES OLOTL
TPOGPEPOVY GTOVS GYEOAOTEG KOl GTOVG KATOCKEVOOTES TAEOVEKTTLLATO
KOOTOVG Ko €Aevfepiag o©TO GYEOOCUO, YOPOKTINPIOTIKG TO. Omoin

amovctalovV amd T KAACIKE TAAGTIKA Kot To, ELAVO VAKA.
Pnrivn kot évBeta

Ta ocOvBeta vAKA Yoo T0 €0mTEPIKE TAGIGIOL €lvol GLVOVOGUOC
pnTvev,  OepUOTAACTIKOV, OgpUOCKANPLVOUEVOV KOl  OIKOVOUK®OV
évBetav. Tevikd, ot pntiveg dpovv cav gopeig v EvBeTV Kot TapEyovv
T XOopaKTNPoTiKd  dwpdpemwong kot oxedwspov.  Otav
YPNOUOTO0VVTAL GE GLVOEGELS e BepLoTAaGTIKA TTOL TTEPIEYOLVV EvOETA,
o1 pnriveg Ae1TovpyoHV Gav KOAOVTL Kol 6€ GUVOEGELS e LEYOAO TOGOGTO
évBetv 1 pnrivn 0ével 11§ iveg. Ot cuvBéselg mov mepiEyovy EvOeTa 0TS
vpooua, iveg Eviov, okdvn EOAov ko kvttapivn (cellulose), eivar

OLKOVOUIKEG.

Ta évBeta dev eivan gvaicOnrta ot Beppokpacio Kot fonbovv v
ocvvBeon va avtiotéketor otn Oepuikn daoTpEéPAmon Kot vo Tapovctdlet
dwotatiky otafepotra. Ta Oeppomriactikd pe £vBeta dapépovv amd
T1I¢ ovvbéoelg pe tveg EAOV, 610 TPOTO pe TOV omoio Gyetilovrol pe Ta

HUNYOVIKG YOPAKTIPIOTIKA TMV VOV.

119



Y0vOeTo vVAIKA

Ta yopokmmplotikd tov ovvlécewv eaptovior and 1O
YOPAKTNPIGTIKE TV £VOET®OV OV TEPEXOLV, TO KAAOVUTL TOVS KOL TOV
oxedlacpud ™ ovvBeong. Ov ovvBéoelg avtég ypnoomolovyV  iveg,
VIpadeg, copatiol kot Veoacopo cov £vleta Ko OeppomiacTikd Kot
Oepuockinpovopeva  ocov  koAovm. Ta  évBeta  pmopodv  va
ypnooromBodv pe moAlamholg TpOTOLS, emumpdcheta M cvvOeom
umopel va ocovupmectel kot otpopato. o ) mopaywyr cuvvBécemv
VITAPYOLY dVO GTPUTNYIKEG TOV OKOAOLOOVVTOL: @) YPTCULOTOIDVTOG TO,
YOPOKTNPLOTIKA TV EvOetov ( 6e LYNLOD TocoGTOD £vOeT®OV GLVOEGELS)
Kot B) ypnowomoidviag To EvOETO  Yylo TN TPOMOTOINGCT TV

YOPOKTNPLOTIKAOV TOV KOAOLTLIOU ( OKEAETIKEG GLUVOEGELC).
Amoitnoelg otnv amddoon TV cuvlEcEwY

Ot unyovikée omoitnoel; TV CLVOEGEMV Yo TO EC0MTEPIKA
eCaptovion and v epappoyn. o mapddetypo, ot amotTtnoGES Yol TO
mlaiclo g moptag €ivol ONUOVTIKG UEYOADTEPES OO OVLTEG Yo TO

dtakoountikd évleta. ['a avtod, 1 emhoyr| T@V VAIKGOV Ttpénet va factotel

OTIG OTOLTOELS TNG EPOPULOYNG TOL EEQPTNUATOG.

Ievikd, 6Aeg o1 cLVOEGELS Y100 TO ECMTEPIKO TPETEL VAL IKOVOTOLOVV
GLYKEKPIUEVEG EAAYLOTES UNYOVIKES Kol TEPLBAAAOVTIKES OOLTIOELS, TO
VMKA TPETEL VAL EYOVV OPKETT OLVTOYT] Y10 GLVOPUOAOYNON, VO Elvon VO
TOV OOCTATIKOV OVOYOV KOl VO IKOVOTOIOUV GUYKEKPIUEVO GTAVTOPT
acQAAEG EVAVTIOL 6T QOTIA. To e€apTaTo IOV ¥PNGLLOTOIOVVTIOL GE
JOUIKEG EQOUPUOYEG OTOLTOVV UEYOADTEPT OVTOYN] KOl OVIIGTOGT OTN

TPOGKPOVON.
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3.2 Epapuoyéc

H d&veon, ta emimeda BopOPov, m ocOntikn, o epyovopkog
OYEOOGLAOG KAl 1] TPOKTIKOTTA TOV EGOTEPIKOV YDPOL EVOG OVTOKIVIITOV
nailovv onuovtikd poAo kotd TNV E€mMA0YN TOL avToKIvinToL. Ta
TAOGTIKO GUUPBAALOVY GTNV EMITEVEN KOANG EULPAVIONG TOV EGMOTEPIKOV

TOV QVTOKIVITMV.
3.2.1 Tamreroapia

O appdg ovpebdvng eivar 10 TAACTIKO TOL KATA KOPOV
ypnowonoteiton oty tomobétnon ¢ tametcapioc. H  woavotta
avVOKOKA®ONG GE GLVOLOGHUO HE TNV 1KOVOTNTO TOVG VA TANPOOV TIG
OIKOVOUIKEG KOl GYEOLOOTIKES OMOLTNOEL TOV TPOTAGGOVTOL OO TOV
KATOOKELOOTY], TO KOOOTA 100VIKO VAMKO Y10 aUTEG TIC EQOPUOYES.
[Ipoéopateg Kovotopies otV TEYVIKN TOMOOETNONG EMTPEMOVY GTOV
KOTOOKEVOOTI] VO UEWMOEL TN TOGOTNTO a@Pov ovpeddvne mov
YpNoomoteiton kotd tnv tomofEnon, Le TavTOYPOVN €YYV QUPPOD Kot
dtoéediov Tov dvBpako TPOKEWEVOL VO OVENCEL TNV EVTOGT TOV YMPIg
Vo pewwvovtolr  to.  emimeda  dveong, BopvPfov, TpoydMTOC KO
tohavtdoeov (NVH) N n evkopyic ot ypoapuq mopayoyns. Ta
npooképalo  Kataokevdlovror and aepd ovpedavng. Adyo TOV
OOOOTIKMV KOl OTKOVOUK®V JadtKasL®dV, 0 appog ovpedavng pmopet va
avakukA®Oel Yo va ypnoomombel ot TOMETGOPIO TOV ALTOKIVITOV,

TOV GTLTIOV 1] GTO YPAPELO.

H povoon g tanetcopiog eival onuovtikny yo tn Heloon tov
emmedov NVH. Mo oyetikd véa d100Kacio EMTPETEL T YPTOT 0PPOD
moAvovpedavng petaEd TOL TOTMOUATOG Kol TNG Tametcopiog, 1 omoia

vrdoyeTol aKopa peyarvtepn peimwon tov emmédov NVH, pa mo dvemn

121



emeaveln ko éva BeAtiopévo amotédesua. [lepiocdtepo onuavtikd givat
L0, OIKOVOUIKT] O1ad1kaGio 1oL E0KOAN TPOTOTOLEITON KOl ovTOmoKpiveTL
OTIG VTAPYOVCEC YPOUUEG TOpay®YNS Kol OAAACEL OvAAOYD HE TO

HOVTELO.
3.2.2 MNAaioia opydvwyv £voeigng

Yuvnbwg, ta mlaiclo Tov opydvov EvoeiEng Katackevaldtov amd
Eexoprotd petah tovg Koppdrio, too omoia émpeme vo Poagpodv Ko To
omoioe  ovvdedTay  peETOED  Tovg  pe v Ponbeta  yoAVPOVeV
VIOGTNPIYUATOV TO 0toia BprokoTay micw and 10 TAaiclo. ZNuepa, A0y
™G vEaG TEXVOLOYIONG TOV TAOGTIKAOV, TA TAAIGLO OVTA KATAGKELALOVTOL
a6  ABS, «xpdpata  ABS/molvkopfovik®v,  moAvkKopBovikd,
TOATPOTUAEVIO, TpoTtomomuévo  moAvgavoiadépa(PPE) kot SMA
oTLPEVIO. AVTA TOL TAAGTIKA €lvorl KOTAAANAO Y100 TOADTAOKEG EQAPLOYES
ommwg peydia ko evioio mAaicla, aepOCAKOVE KOU GTO TAGICLO TOV
opyavov évoeltne. Emiong, ypnowyomolobvtolr 6TnV KOTOGKELY] TMOV
vroAoimwv  €EapTNUATOV — TOL  E0MTEPIKOD TV  OVTOKIVIATOV

GLVELGQEPOVTOG CTUOVTIKA GTT) LEIWST TOL PAPOVE KOt TOL KOGTOVG.
3.2.3 Tipéwvi

X170 unyavicpo dtevbiveemg ta mhactikd wailovv poro kiedi. Ta
VMKA 7oL ypnotpomominkay Katd Kopovg amd v Prounyovio tov
OVTOKIVITOV YlOL TNV EQOPUOYN OLTH €lval o) oKANPO KaoVLTGoUK, )
Kuttopivny acetabutyrate, y) porakd PVC kot &) molvmpomviévio (PP).
Ymv Evponn xatd v ddpkela tov tedevtaiov 15 €10V ovTtd To VAKA
&xovv avtikataotadel kuping and PUR appod, 1000 dote onuepa mepimov
10 80% tov Twovidv mapdyovtor amd moivovpebdvn. H yprion g

ToAVOVPEDAVIG OC EMKAALYT TOPEYXEL TOAAE TAEOVEKTHLOATO KOl KUPI®G
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KOAOTTTEL  TI OMOUTACES NG  avtokwnrofrounyoviog vy v

GUYKEKPILEVT] EQAPLLOYT).
3.2.4 KaBiopara

H avaykoidmto tov TAAGTIKOV VAMK®OV GE OLTH TNV EQUPUOYT
elvar yvoot). To xobiopota mpémer va elvor dveto, polokd kot
TOVTOYPOVO VO TTAPEYOVY TNV KOTAAANAN otpiEn. [lpémer dnAadn va

cLVOLALOVV TNV TOAVTEAELN KOL TV AELTOVPYIKOTITO.

Mo ovtd, omv kotaokevy TOV KOOIOUATOV YPpTMOCLUOTOLEiTOL
HOAOKOG a@POC GTO KEVIPIKO TUNUO Yo vo. eEac@aAilel Tnv Gveom Kot
o100epdg aPpOG GTOL TAELPIKA TUNUATO Y0 TNV OTOLTOVLEVT] TAELPIKT
vrootplEn. To kupldteEPO VAIKO KOTAGKELNG TV Kablopudtov givol ot
appoi MDI (diphenylmethane diisocyanate) kot 10 0moio KOAVTTEL TIG
aroutnoelg g Prounyaviog tov avtokwhrov. Ilpdkertar yio évav
wwitepa  otabepd  eOKAUTTO  APPO, OCLYKPITIKA pHE ALTODG TOV
TponyNOnNKav otV €pappoyn avtr, 0 omoiog mapEyel erevbepia oTO

OYEOOGHO KOl TNV KOTOCKELT] TOV KOUOIGUATOV.
3.2.5 ZuoThpaTa eI0aywyng apa

To Nylon kot 10 ZTOALTPOTLAEVIO YPNGIUOTOLOVVIOL GTHV
KOTOOKELT TOV cLoTNUdTeOV kobapiopod tov aépa mov eledystol. To
TOAVTPOTLAEVIO €yve amodektd katd v Oodpkelo tov 1970 w¢ éva
OMOTEAEGLATIKO Kol HE YOUNAO KOGTOG LAIKO KOTOGKELNG TOV PIATp®V
0époc 10 omoio ovtéyxel otnv £kBeom TOL GE YMUKA KOl GE VWYNAES
Oepuoxpacieg mov avoamtdcoovtol ot pnyavr. XpnotgomomOnkav
dlapopol cynuaticpotl pe evioyvoelg yvallov Ko petoilkd £vleta. H
Slpopemon pe €yyvon SGPAMOE TO YOUNAO KOGTOG VOVt NG

KOTOGKEVNG UE UETAAAIKA QUALO. XTIG TEPIGGOTEPES CVOKEVES PIATPOV
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aépa, 10 1010 t0 Piltpo cvykpateitoan poli pe v Ponbera PUR appov
VYNANG TLUKVOTNTOG KOl TO omoio amotedel po oyt eAdviCo petald
TOV GAOUOTOG KOl TOL KAAVUUOTOG. Ta onpeio E160ymYNG TOV 0EPAYDYDV
oL GLYVA TOToHETOVVTOL KOVTA GTO GUGTNUO OY®YDOV TOV KOVGUEPI®V,
ocwvnbwg dSwopopeavovtar amd Nylon evioyvuévo pe yooki Adym g

HEYOAVTEPNC avTioTOONG TOL 6T OEpIkn TOPAUOPP®OT).

3.2.6 ZuoTnua Yoing
3.2.6.a Kivyon tov aépa

O avepuompog Tov Yyoyeiov gival facikd GTOLXEIO TOV GLGTNULATOC
YoENg tov avtokivntov. ‘Evac avepiotpog yoyeiov mpémet va aviéyet
ot VYNAEG Oeppoxpociec mOL  AVAMTOGGOVTOL GTNV  UNYOvVH Kot
TOVTOYPOVO VO EXEL avIOYN oTNV OAPpwoN oL TPoKaAsital omd To

ANUKE, OIS OVTA TOL YPNCLULOTOLOVVTOL GTO YLYELA.

Ot mpoTol TAAGTIKOl OVEUGTNPES KOL TO TANCTIKO KOADLLOTO
ToV¢ gppavicOnkayv otic apyés tov 1960. Opodonpo NTav N ElGay®YN VOGS
avepotipa. Kotaokevoouévo omd Nylon pe mévie Aemideg amd tnv
Mercedes to 1968. Xtn ocuvéyelo akorovOnoav kot GAAEC OUOLEC
Kavotoptec. Ympyov epeavi] TAEOVEKTUATO amd TNV OVTIKATAGTOON
TV eEopTNUATOV 7OV KOTOCKELOLOTOV om0 UETOAMKA @OAAQ e
e€apTNUOTO TTOV TPOEPYOVTOL OO TV OLAUOPPOOT) UE EYYVON GE £Va Kol
uovo koppdtil. To PP mapéyetl ko ikavotnto O1apopemong Kot 10T Teg
HE YOUNAO KOGTOG Kol €ival TO KOTOAANAOTEPO VAIKO KOTOGKELNG
aveptotpov. o vyniotepeg Tnéc g Bepuoxpaciog Ba mpotevotay
iomg 10 evioyvuévo pe tveg yvahov PP, eved yio vynidtepeg Tipéc g

avtiotaong 0o mpotewotav 10 evicyvuévo pe iveg yvaiov Nylon. T

124



nepBairov epyaciag pe mohd okovn ko aupo, n Peugeot sionyaye tovg

AVEUGTNPES amO EVIGYLUEVO pe pokplég iveg Nylon 66.

H wovémra tov Nylon miactikdv va aviéyouv o€ vynAég
Oepuoxpacieg emTpénel 6TOV AVEUIGTPA TOL Youyeiov va dlotnpetl v
OKEPOLOTNTO TOL YMPIG KOUIO OVGLUGTIKY] TAPAUOPPMOGT TOV UTOPEL Va,
HEWDMGEL TNV pon Tov aépa péca amd to yuyeio. To pkpd Pdapoc tov
Nylon kot n evAvyisia mov wopovcsldlel 6To OYESOCUO EMLTPEMEL TV
KOTOGKELT OVEUIOTNPOV WYoYeElov HE TO AyOTEPO EEOPTAUATO LUE

oNUOVTIKY pelmon BAPovg Yo TOVE KOTAGKEVOGTEG.

210 KOAVUUOTO TOV OVEUICTPOV 1 KLupldtepn amaitnon eivol
vt ™G akapyiog, cuyvae 6To TOAD AENTA TUUATH TOL €€aPTNUATOG,
Kol Aydtepo M avtictaon ot Kpovon. ['a to Adyo avtd T EVIGYLUEVA
HE YVOAM VAKA YPNOLULOTOIOVVTIOL TOYKOCUIMG, 1010iTtEP TO EVIGYVUEVO
PP, to SMC xou GMT-PP, kafd¢ eniong kot to evioyvuévo Nylon va
napovclalovv paydaio ovamtvcooopevn ypnon. To 1980 n Peugeot
TPMOTOGTATNCE OTNV  aVATTUEN  €VOG  OAOKANPOUEVODL  UTPOCTIVOD
TAOGIOV GTO 07010 TO KOALULO TOV OVEUICTPOA NTOV UEPOG TNG OOUNG

TOL TAOLGLOV.
3.2.6.5 Yoyeio

H peyoaddtepn emruyio g xpMon TOV TAACTIKOV GTO GUGTNLO
YOENG NTAV M KOTOOKELT] TOL Yuyelov. AVTO KATOUGKELACTNKE TPMOTA
omv F'odAia otic apyéc tov 1970 and v etapio Sofica (topa yvoot
o¢ Vaeo) yw to Volkswagen Passat. Avtikatéomoe 10 yoyegio mov
Kataokevalotay HEYPL TOTE HE EMKAALYT YOAKOV KOl OTOLTOVGE TOAD
dovAeld Kol ocvyvd mapovoiole @oawvopeva oappomv. Xtn 0Eon Tov

tomofeTOnKe U0l GUGKELT] KATOGKELAGUEVT] OO CAOLUIVIO GTNV oToin
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01 TAOGTIKEG SEEAUEVES TPOGAPUOGON KAV GTO KLPIMS LEPOG TOL YLYEIOV
pe toumidec. Avtd NTav poe Kouvotopio agod £mg TOTE 0VTE 1 £Tapia
Sofica ovte n etapio VW eiyav aoyoindel pe to ocvotnua yoéng tov

OLTOKIVITOV.

Ateéodikol  €lgyyor TOL  OVTIWYUKTIKOD VIO VYNAEG  TECELS
KabiEpwoav to evioyvuévo pe iveg yvoiod Nylon 66 g to kKaAdtepo
VMKO KotookeLng Tov defapevav yoyeiov. Ta eikoot ypovia mwov
aKoAOVONCOV KOl TOL EKATOUUDPLO TOV OEEAUEVOV TOV KOTOGKEVAGTKOV
odnNynoov HOVo oe  WKPEG aAAayEC mov €ywvav yuo TN PBeitioon g
avtiotaong oty vopoérvon. Opiopéva lNoddikd wor Itolkd poviéda
ypnopomoincay deEapevES youyeimv Katackevacuéveg amd PPO apyucd,
AOY®O TOV O100TATIK®OV TAEOVEKTNUATOV TOV TPOCEPEPOV LE TNV UIKPN
cLPPIKVOOT TOL TOPATNPEITAL GTO ALOPPO VAIKO, OALAL pakporpdOeoua
N aviiotaon ot KOmworn oamodeiydnke va elvor yoaunidtepn otO

evioyopévo Nylon.
3.2.6.y Avtiies vepod

To mpootatevtiKd KOALUUN TOV avTAM®OV Tov vepoy ( Kol TO
K@Avppo tov Oegpuoctdrn) NTav yi OpKETO KOPO O GTOYOC TOV
TPOUNOELTOV TAUGTIKOV VAIK®OV. ATO TN TAELPA TOV JOGTAGEMY OVTA
To. €EQPTNUOTO OTOLTOOV UEYAAN axpifelo Kot Ol pNYOVIKEG QOIVOAEG

eaivovtal vo amroTeAovV 10 o THUVO VTOYNPLO LAIKO.

211G avTAlEG VEPOD YPNGLUOTOLOVVTOL TO OLAUOPPOUEVA LLE EYYLOT
Nylon kot moAvpawvviikd covieidia (PPS). Ot avtAiieg tov vepov
Bonbovv oty Yoén tov cvothudtov g unyevis. To Nylon kot to PPS

mapEyovy peYdAn oavtiotaon ot owdPpwon. H wavommta tovg va
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aviéyouv o€ vynmAég miéoelg Ta kKoOloTd Wavikd VLAIKE Yoo va

ypnoiponombodv e avaAoyeg EQOPUOYEC.
3.2.7 ZUoTNUATA EI00YWYAS KAUCiUOU
3.2.7.a AeCaueveg kavaiuwy

O mhootikég degapevég Kavoiplov KaTaoKevdloviol amd VYNANG
mokvottag molvatbviévio (HDPE), éva duvatd kot ghappd VAIKO TTov
EMETPEYE OTOVG  KOTOOKELOGTEG TV OUTOKIVATOV VO UELOCOLV
ONUOVTIKE TO GUVOAMKO BAPOG TOVL OYNUATOG KOt £TGL VAL £XOVV KOAVTEPT
amdo00™ Kavcipov. Ot deEaUeVEC KOVGIHL®OV TOL KOTOGKELAGTNKOY 0O
HDPE Swopopeouévo pe gupoonon edpoaidbnkay otnv Propnyavio tov
unyavov, tOco moAd mov egivar OVGKOAO Vo TIGTEWEL KOVELG TIS
TPOKOTAANYELS TTOV LITAPYOLV Y1d TIG TAOCTIKEG deSapeves. Ev pépet oavtd
Ntav amotéAEGa TNG ToAowds vopoleaiag m.y. dtav Bynke oty ayopd to
npwto poviého ¢ Volkswagen pe mhoaotikny defapevn, 1o 1973, ot
BpeTavol KOTOGKELAGTES TOV KON OVOYKOGUEVOL GOLPOVA LE TO VOUO

tov 1929 va katacskevdlovy yaAvBoveg de&apeve.

H oAdayn emroyovinke amd v oomictwon 0Tl 01 TAUCTIKES
JeEOUEVEC UTOPOVGAY VO KOTOGKELOGTOVV YPNYOPO GE OLKOVOULKA
oyYNUoTo Kot TEPOV ToL OTL 01 TAAGTIKESG deEaEVEC TaV aKivovveG, TaV
TO OGPOANG amd TG pHeTaAMkéG d10TL N mbavotnTa Ekpnéng eixe oyedov
eCapaviotel. Apywd m emAOyn TOL VAMKOL MTov OVCKOAN. Amd tO
TAAOTIKG 7ov NMtav dwbéoiuo pe ovykekpiyuévo koéotog, to Nylon
TPOGPEPE TNV KAAVTEPT GTEYAVOTNTA EVAVTLO GTO TETPEANLO, OAAL MTOV
aitepa SOOKOAO va Sl popPmOel og peydAo KOUUATIO KOl TAVTOYPOVA

va datnpnoel v avtiotacn tov otn mpdckpovon. To HDPE pe to

peydAo poprokd Bépog tov £ytve ypnyopa M ETAOYN Yo TV EPOPUOYT
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avtr, e€attiog TG KAVOTNTOS TOL VA SUOPPAOVETOL LE EUPVONON GE

peydAo KOUUATIO KO TNG OVTIGTAONS TOL 6T TPOGKPOLOT).

O1 mhaotikég deEapeveg Kavoipwv Kataokevdlovtol pe otadikacio
SWUOPPMOONG TOALDV GTPOUAT®V VAIKOD HE guevoNom, 1 omoio
ypnoponotel avaxkvkimpévo ko kavovikd HDPE. To evoldpeco viko
amoteleitoan  omd  oBvievo-frvoaikny adkoodn  (EVOH) ko
ypnoomoteiton yioo va emrevyfel n  oamopaitntn oy@yUoOTNTO 7OV
EMTPEMEL ONUOVTIKY] UEl®OTM NG ekmopunmg dto&etdiov Tov dvOpaxa amd

TNV OEEAUEVN.

Or mlootikég O0egapevég KALGIHov Tapovcslalovv ovtoyn o1
dwappwon, ot HDPE 6elapevég dev mpoKeLTol vo GKOVPLAGOLY OVTE VOl
HOAVVOLV TO KOOGIHo 7ov meptéyovv. H vymin avroyn oe tén tov
TAOGTIK®OV TopEXEL OEEAUEVES e OLENUEVT AVTOYT] GTN TPOGKPOLGT Y1l
o mAnfopa Bepurokpaciov. Avtég ot 100 1eg €€acparilovy Eva
avOeKTIKO TPOIGV KOl TOPEXOVY QVENUEVT OGQPAAELD, OGOV OPOPE TN
deEapeEV KOWGIU®Y, EVO TOPAAANAL LELOVOVV TIG EKTOUTES POT®V TOV
TPOKLTTOLV OO TIC LYNAEG Oeppokpaciec mOv AVOTTOGGOVTOL OTN

deEapevn.
3.2.7.p Xwinves uetapopaos kovoiuwy

Mw amd TG MO ONUAVIIKEG EPUPUOYEG TOV TAUCTIKOV OTIC
TEPLOYEC KAT® 00 TO KOALUUO TNG UNYOVAS €lvol 6TO. GLGTNUATO
Eloay®YNS, Kuplwg oTig unyavég pe €yyvon Kavcipov. Edo eivar kabapd
OTOOESELYUEVOL TOL TAEOVEKTILLATO TV TAAGTIKOV OGOV 0popa TN Heimon
TOL KOGTOVG, ToV PBapovs (mg kar 50%) kot T PeATIOUEVT AmLOd00N TOV

OULOAOTEP®V ECAOTEPIKAOV ETLPUVELDV.
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Ta mpoPAuata mov EUTAEKOVTOL 6T ONUoVPYi TV GLGTNUATOV
gloaywyng upe owpdpemwon £yyvong onuoivouv ott 1 dwdikacio
avlmTuENG Ko mwopaywyng elvor extetapévn Kor moivddmavn. To
TPOTEVOUEVO VAIKO ftav to PA 66 evioyvuévo pe 35% iveg yvaiod. H
TPAOTN emTLYNG Tapoymyn Eexivnoe to 1990 pe tig 6-KOAVOpeg punyaveg
™ms BMW, an6 BASF viko.

Ta Beppockinpovopeva vVAKA ypnoluormomdnkay pe TOPOUOLO
Tpomo, a&loonueiot eivar  yprion tov BMC yw to Ford Escort 1.8
diesel. H Ford avaxdloye 611 10 evioyouévo Nylon mopeiye kalvtepn
OVTIGTOOT GTOLG KPAdAGHOVE Kot 6T Kpovor and to BMC kot to 1992
vwobBémoe 10 PA 66 evicyvuévo pe 35% iveg yvoAod yio v Zeta

LN OVY] TOV KOTAOKEVACE.
3.2.1.y Xwinveg mapoyns koavoiiuov

To KuplLOTEPO VMKO KATAGKELNG TOV COANVAGEMY KOVGILOL givat
70 Nylon. Ot mowihieg Tov Nylon ot onoiec ypnoipomotovvIaL TEPLEYOLY
éva EVOLOUEGO OTPOUO OUO0 HE OVTO 7OV YPNCLUOTOIEITAL OTIG
deCapevéc kavoipmv yoo v peioon g ekmounmng pvmwv. H ypnon
eVOLAUECOV OTPOUATOV OTIC coANvdcelg and Nylon gival epikty Aoy
™G ovAnTLENG TEYVIKOV €Eay®yNG TOALATAGV oTpopdtov. To pikpd
Bapoc, n evAvyicio Kot N HKPN oy@YHOTNTO TOVG £ival TPOGOVTO TOL Ol

KATOGKELAOTEG T BepohV AKp®G EAKVOTIKA.

YUYKPUTIKA € TOVG  OVTIOTOLOVG UETOAAIKOVC GMOANVEG, Ol
mAooTikol cwAnveg elvor onuovtikd eiaepotepol. H ypnon tov
TAOGTIKOV GOAMVOV TOPOYNS KALGIHOL CULUPBAAAEL GTNV GLVOMKN
pueioon tov PBapovg tov oynuatos. To onuavtikdtepo otoryeio TV

COANVOCE®V KOVGIHOV €lval 11 GUVEIGPOPA TOVG GTNV ACPAAE TOV
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avtokwvfitov. H gvivyioia kot 1 akapyioa tov Nylon cuvelspéper oty

avénom ™G AcPAAELNG GE TEPITTMOT ATVYT LOTOG.

Ta edkoumto GLOGTNUOTA GCOANVAOCE®V TAPOYNS KOVLGILOL
av&dvouv v ac@dAEln 6 TEPIMTOON ATVYNUATOG, POV GE avtifeomn pe
TO. LETOAMKA, Hmopovv va Kapefodv dcte vo yivouv eminedo ovti va
oyilovton Kot va Tapatnpeitot S1oppon Kausiumy He Tontdypovo Kivouvo
wog ékpnéng M wag mopkayac. Ot coinvacelg amd Nylon eivot
avOEKTIKEG OTIC TOAAVIAOGCELS, EVA 1| OVTIGTAOT TOVS 6T JAfpwon, ot
cOVOAlYN kor @Bopd AdY®m Tpdv eivar peydAn. H  exmAnktikn
KavOTNTOS TOLG Vo Avyilouv Kol vo avTEXOLV GE o PEeYdAN Totkida
TIECEDV, TO KATATAGGEL OTIC TPpOTES B€celc g AMotog KoTGAANA®V

DAMK®OV Y10 TNV KOTOOKELT] COANVOGEMY KAVGILOV.
3.2.7.0 Avtiies kovoiuwv

Ot TMAaoTIKEG OVTALEG KOVGIH®V TPOGPEPOVY Eva eViaio cVOTNUA
T0 OMOI0 UMOPEL VA EUMEPLEXEL MAEKTPOVIKO GCLUCTHUATO KOTOUGTOANG
BopOfwv. Ta mAeoveKTUATO TOL TPOKVTTOLV OO TN YPNCUYLOTOINoM
evog eviaiov mpoidvtog oev mepropilovion povo ot peiwon Bapovg aAld
Kol 6TV ££01KOVOUN 0T ¥®POL, KOGTOVG, kot aplBuod eéaptnudtov. Ta
TAOGTIKO EMTPENMOVY TOV €VIOIO OYESOGUO GLGTNUATOV, TO OTOid
touptdlovv  amdivto  peTah TOVG  AMOPEVYOVTAG TLYOV  OlPPOES

KOLGIH®V 6T0 KOKA®U 1] 6€ GAAD PLEPT TIG avTALOG.
3.2.7.¢ Metpntéc kowaiuov

O mhaoTikol peTpnTég Kowaipov mov oteydlovtol otnv aviiio Kot
Ol TTOUTOl Tov TOaPEYOLY TANPOPOPIES Yo Ta EMIMEdH KOVLGILOL Kot
QIATPOV, TPOGEPEPOVY GTOLG UNYOAVIKOVS €VKOMa otov Yepiopd. Ot

TAOGTIKOL UETPNTEG KOLGIU®Y EMTPEMOVY TNV OUOAN OLOYETELON TAOV
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Kavcipowv oty oeapev vnd otabepn kot poéviun wieon. Avtn n
Aertovpyion KOADTTEL TIC GMOLTNGES TOV KOATOVOADTOV Kol TOVTOYPOVQ
EMTUYYAVETOL PE WKPO KOGTOG TOPOYMYNG KOl ONUOVTIKO EYYUNUEVA,

KEPOM.
3.2.7.0t I pouués kowaoiuov

Ta 7mAOGTIKA TPOCEEPOLY  CNUOVTIKO  TAEOVEKTNUOTO  OF
EQOPUOYEG OTMG Ol YPOULES KOuoipwy. Mg Tov 0po ypoppr] Kavcipov
EVVOOVLLE TOV COANVA O 0TO10G HETOPEPEL TO KADGLUO GTOVS NAEKTPIKOVS
avaerektpeg (umovli) ko ot BoABida yoypng ekkivnong. Ot cvvOeTeg
YPOUUES TPOCPEPOVLY TOAVTAEVPES IKAVOTNTES £YYLONG KOLGILOL, Yo
TAPAOEYHO. OLOPOPETIKA €101 poNg Kavcipov. Ot TAAGTIKEG YPOUUUES
KOLGIHOV gival o 01KOVOUKES Kol EDKOAN GLVIVALOVTOL LE TO GCVGTNUA
EI0AYWYNG KALGIU®V GE LOPPT] VEQPOVC, TO 0010 P CULOTOLEITOL OO KOl

TEPLGGOTEPO OO TNV awToKIVNTOPlounyavia.
3.2.8 Aekdvn atrooTpAyyiong Tou eAdaiou

AVt M €QAPUOY| TPOKAAEGE TNV TPOGOYN TV Tpoundevt®dv
TAOGTIKOV VMKOV Yoplg Oumg v avdioyn oviapolpr yuo Tig
npoomfeleg tovg. O1 kvupldtepeg dvokorieg eivanr 1 Beppoxpacio mov
avartoooetor (cuvfog 160°C) kor m tdon yo dappon petold TV
TAOGTIK®OV Kol T®V PETOAMKOV emipaveldv. [Ipénel va tovicovpe 6Tt ot
neplocotePEg  Aekdveg  amootpdyylone  kKataokevdlovror  amd
TPEGGAPIOTA UETOAAD Kot dev givor TOGO axkpiPn] 1M KATOUGKELY] TOVG.
Ievikdtepa, povo 6tav 0 oxedacUOG TEPIAOUPAVEL TOALATAEG TIEGELS KO
Babiéc Topéc etvar mBavov va Exovpe 0QEAN LE TNV OAAOYT) GE TAACTIKO.
Y1oryeio Tov TPodKkvYaV Amd TIC LETPNGELS TOV OEPLOKPATIDY TOV VEPOD

Kol Tov Aadlov, Ogiyvouv OTL M oAlayr o€ o ocbvBetn Aekavn
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anootpdyylong Oa emétpeme otnv unyovn va eOAcEL o ypiyopa GtV

wavikt| Oeppokpacio Asttovpyiog.

Ta un evioyvpéva mAoctikd dev mopovctdlovy emapkn oKopyio
kot avtoyn. Eniong, ot cuvBécelg pe tepayiopéveg evioyutikeg tveg eivan
MyoOtepO TOAVO Vo, EMAEYOVV GE GYECN LE AVTEG TOV £YOVV EVIGYLOT UE
ovveyng tveg N pe vipadeg yvoiov. To Nylon 66 pe diackopmicuéveg iveg
YVOAMOU ypnopomomOnke yio Alyo ddotnuo and v Popnyavio tov
HITA oAAd oOvtopo omocOpOnke. Aldpopeg ekdocelg tov SMC e
Buvodeotépeg amodeiytnkay KOVES Yo TIC AEKAVEG AmOGTPAYYIoNS TMV
Bapéwv oynudtov kabdc war tg Porsche 944 tov 1987. To
OVTOYWOVIOTIKO DAIKO GTOV TOpHEN 0vTO MTav TO aAovpivio. H Aekdvn
anootpdyyong and SMC napeiye peimwon oto €va tpito Tov PBépovg kot
KOGTOVG KOl NTOV 7O aVOEKTIKY] GTOVG €AEYYOLG TOL £YVOV YloL TNV

OVTOYN GE KPOVGT KOl TNV EVOAEKTOTNTO TNC.

Ta eoaptiuata mov Ppiokovion o€ emagn He 1O €Aoo Kot
Bpiokovtar péco kot yop® amd TNV UNyovy TPETEL vo. £(0VV SLAPKELL
Cong tovidyiotov 5000 dpeg o Beppokpaciec yopw otovg 130°C oe
KAVOVIKEG cLVONKeG Kol meplotactokd o Oeppokpacieg mov ayyilovv
tong 160°C. T efaptiuata  mov  Ppiokovtar  €ktOC  TOL
oTpo@aroBardpov ot Beprokpacieg Tov avVATTOCCOVTAL KUILOIVOVTOL At
110-130°C. Ta kamdkie TtV doyeiwv mov mepéyovy 10 A0
Katackevdlovtor and PA 66 kol to PP ypnooromOnke yia peyorvtepa
Kamdkio wov meplelyav cvomua otoeuyns. Ta ¢idtpa Tov Aadlov

Kataokevalovtat arnd evioyvuévo Nylon kot punyovikd QotvoAlKd.

132



3.2.9 ZuoTnua peTadoong Kivnong

Ta cvotfuata petddoong g kivinong mepiEyovv €vo PeYOAO
apluo mlaotikov eéaptnuatov, n vmapén Tov onoiwv givor dyvoot
oto gvpv kowo. H Daimler Benz dniwoe 611 éva 60yypovo awtokivito
umopel vo mepléyel mAve and €KOTO TAACTIKO €EAPTAUATO UEGO GTO
cLOTNUA LETASOOTG TNG Kiviiong, e GLVOALKO Bapog mov dev Eemepva TO
1Kgr. Ot tpiPeic ovykataléyovial ovAUESH GTO TOALAPIOUO Kol TTLO
evpéwg  dwodedopéva  amd  oavtd  eaptuata. Ta  TAACTIKA
YPNOUOTOMONKAY Y10l TNV KOTAOKELT] TOV OLULUOPPOUEVOV UE EYYVON
KUKMKOV Tpiféov and 11¢ apyxés tov 1960 ko tdpa mapovsidlovtol o
ONUOVTIKEG CLOKEVEG OO TO OLPOPIKO, TO GCUCTNUA OTEUTAOKNG TOV

GUUTAEKTN, TO GUGTNHO LETAOOOTC KIvNoNg Kol TOVG TPOYOVG.

To vAkd mov ypnowomnoleitar mepiocdTepo eivar to PA 66. To
Oepukd oynuoatilopevo Nylon yopic évbeta pmopei vo ypnotpomombet
0€ MEPUTTMOGELS OTOVL €£YOVUE TAPATETAUEVT avénon g Oeppoxpoaciog
éwc toug 90°C, ywpic v dmapén vrepporiikdv goptiov. To evioyouévo
ue yvarii PA ypnoipomoteitan yioo cvveyn 0épuoveon £og tovg 120°C ko
0€ TEPUTTMOGELG OTOV 1| aAAayT TNG POPTIoTG ivon mBavav va glval ToAv
VYNAN Yoo T0 un evioyvpévo moivuepés. o Oepuokpacieg epyaciog
nave omd 120°C 1 avtictoon oty o&eidwon tov PA 66 sivor apeifoin:
otV TEPLOYN TV VYNAGV Oegppokpacidv (Eog 180°C) edpardverarl to
PES cuvnfwg otov evicyvuévo tomo. v npaypatikétnta to PES sivan
apkeTd avatepo Tov opeiyaikov. Ta moAlvuepn mov mapovstdlovy TV
o oElonpenn) amddoon, Omm¢ 1o evicyvuévo pe yvoai PA 46
cvvayoviovtal otny mepoyn tov Oeppokpoacidv amd 120°C £mg 180°C.
To PA 46 ypnowomotleitol GTNV KATOGKELT] TOV GTNPIYUATOV TOV

Kipotiov TV ToyLTHTOV TOL EPYALETON GE OO0 TTEPIPAAAOV.
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3.2.9.a Tpifeic

Avt elvon g AN meployn M omoia mePLEyel mOAD Hikpd, oAAN
OMOTEAEGLATIKG KOl OUKOVOUKA TAACTIKA eEopTrnata. To PA anotélece
Y10 TOAAG Y pOVIOL £val fOGIKO GLGTATIKO Y10 TV KATAUGKELT 5P TNUATOV
OmmG o1 TPIPEIG 6T0 CVLOTNUO ATEUTAOKTG TOV GUUTAEKTT, TO. OAKTUAIOIO
TOV GLUTAEKTN, Ol WGTIKOL OAKTOALOL Kol o1 kKUptlot kKOAvOpotl. To PA 66
YpPNoonoteiton teplocotePo, evd 10 PA 46 gueaviletol o epapproyEg
omov mapatnpovvtal vynAéc Bepuokpaciec. To PA ypnowuonoleiton cov
VMKO emkdAvyng 6tovg TpIPeig S10TL 1| evkapyio Tov, EMTPENEL GE AVTO
Vo GUUTLECETOL KOTA TNV EQOPUOYN TOV KOl VO OLOCTEAAETOL UETE TNV
tomofétnon tov. H yaunA tpif] 1oL Yoo poe peyaAn meployn
Oepuoxpacidv 10 kKafoTd 1WOVIKO VTOKATAGTOTO TO OTOi0 Umopel va
ypnowonombel oe oeopikd €0pava  kivnong Kol GE  GLOTNUATO

TAYVUETPOV.

H vymAn avBextikdtnTo TOV KO 1 ¥NUKT] TOV OVTIGTACT) EMTPETEL
mv avénon ™m¢ Cong tov tpiféwv evd copPdiiel oty peiwon tov
cuvoAlkoO Bdépovc tov oawtokivitov. Ta ghampn ac@EAoNG NG
LETAOOONG OV YPNGLUOTOOVVIOL GTO TEPLGGOTEPO OVTOKIVITO Elval
eTiypévo, amd fluoropolymers, ta onoio £yovv T TVTIKA TAEOVEKTILOTO

TOV TAUCTIK®OV Kol EMTAEOV O1OETOVY YOUNAT] SLOTEPATOTITA.

Ta  pnyovikd @ovoAIKd YpMNOLUOTOOVVIOL GTO.  GUGTNUOTO
OLTOUOTOV UETAOOCEMV KOl TPOGPEPOLY YAUNAOTEPO KOGTOG GE GYEoM
HE TO OAOLUIVIO KO KOADTEPTM avIioTOON OTNn cuveyn UETABOAN TOL

oYNUOTOG TOV VAIKOV oo OTL T OEPUOTAACTIKA.
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3.2.9.8 Xpovovior

O o@dvovAog glval po GLOKELT] OITOONKELOTG TNG EVEPYELNG KO
BonBd otnv dSaTpnon TG TEPICTPOPIKNG POTNG TOV GTPOPAAOPOPOL
dEova petald tov euPorov avapreéng. O ceovoviog eivor emiong
OTUOVTIKOG oT0 MAEKTpKA Kor oto vdponiektpikd (hybrid-electric)
oynuata, 6mov Umopel vo yxpnopomombel yio Tov EAeYY0 TG EVEPYELNG
o0 oyNUatog. Ot ceovdvAol amd mAactikd Bonbodv onv peiwon tov
Bépovg tov oyfuatoc. H ypnion tov mAacTiKOV HELOVEL TOV KivOUVo £VOG
erevlepa TEPLGTPEPOUEVOL GOOVOVAOL, OLPOL TO TOGOGTO SIIAVGNG TOV

GPOVOLAOL KOTé TNV GOYKpovon eivar Wdaitepa YOUNAD.
3.2.9.y Myyaviouog alloyng

Avt elvan poe €dQopn mEPOYN YL TNV OVATTLEN  EWOIKOV
CYNUOTICU®V TOL GLVOVALOVY TNV KAVOTNTO TEPLOPICUOD TPPDOV UE TNV
avtiotoon ot HeTafoAr] TOL  GYNUOTOS KOl OtV avénom g
Oeppoxkpaciag. O unyaviopndc oriaynig tov povtédov Audi 80
amoteleital and 000 EMUEPOVE KOUUATIO, TOV GUVOPHOAOYOVVTOL TOAD
ypryopo oe o Nylon odvheon mov mepiéyer PTFE,cthucovn ko iveg
yooAov. Mw GAAN epappoyn eivar 10 kGAvppa tov Kifotiov TV

TOYLTNTOV, TO OTTO10 KATACKEVALETOL OO EVIoYLUEVO e Yool PA 66.
3.2.9.0 Prepwtéc

Ta duvapikd TAEOVEKTNUOTO TOV EVIGYVUEVOV UE CLVEYNG TVEC
ocuvBécemv og eEapTNUOTO VYNADV TPOSOYPAPAOV OTMS Ol PTEPMTES
amoTELEGAV TOAO EAENC TV GYEOIACTAOV Y10, TOALL ypovia. Ymdpyovv
TOALL OQEAN amd TNV peiwon tov BopvBov kol TV KPAdUGUOV KaOMG
emiong kot amd v peiwon tov Papove. To 1980 o etarpieg Renault ko

VW mapovciocav pio emtoyng oxedioon g otepomc. To 1990
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ocuvtdyOnke o Aemtopepng epedva v to Audi Quattro Sport omov
amodelyOnke OTL o1 OTEPMOTEG MOV KATOGKELALOVTOL OO GLYKOAANGN
evioyvpévn pe tveg avBpako €yovv mOAD KOAN amOO0CT KAT® Omd

vrepPoAikn ypron Ko ota crash tests.
3.2.10 ZuoTnua yeradoong 1I0XU0G

To chotnua petddoong g 1oyvog gival £va od To T TOADTAOK
UNYOVIKE GUGTULOTO TOV QLTOKIVITOV. Tol VAKA OV YP1CLOTOL0VVTOL
o€ OVTEG TIG EPUPUOYEG Ba Tpémel var EYOvV [l TOKIATD YVOPIGUAT®OV
TPOKEUEVOL Vo €yovV KaAN amddoorn. H wkavdtto tov mAacTIiKOV va
avtEyovy og LYNAEG Beprokpacieg kol og dtapopa yNukd eivor (OTIKNG
onpociog ywoo avtég Tic epapuoyés. EmmAéov, to younid Papog twv
VMK®OV, TO YUUNAO KOCTOG Kol 1 eAevOepio 6TOV GYESOGUO TO KOOIGTA
®G TO KOTAAANAOTEPO VAIKA Y10l YPTOT] GTO GUGTNLATO OVTE. XYedOV GE
KéOe ePopUOYN GTO GLOTHUATO 1GYVOG VILAPYEL £voL TAAGTIKO TO OTOio
e€acpaAilel v evkoAio cuvapUOAOYNONG TOL €SAPTNUOTOS KOl TNV

a&lomotio Tov.

To mkpd Papoc TtV MAACTIKOV, 1M avOEKTIKOTNTO TOVLG, T
EVALYIGIOL GTOV GYEOLOCUO KOL 1| OLOLWOHOPON EMLPAVELD, TO KOO1OTE ®G
W0OVIKE VAMKE Yoo ¥prio1N GTO. GLGTHUATO UETAPOPAS 16YV0G. AOY® TNG
pelwong tov k6GTOVG, ToL Phpovg Kot TG Pertioong ™ amoppOHPNoNG
BopOfov kol  KpadACUOV TO TAACTIKO YPNOLOTOmONKAV  GTNV
KOTOGKEVT] TOL GUUTAEKTN UE €VIOMO OY£D10, GTOVG COANVES EICAYMYNG
aépa, 0TO MEVTIAA emtdyvvong Kot emPpdduvong Kol 610 KIPOTIO TOV

TAYLTITOV.

Amo v emdAvyn kol 1 mpootacio Tov TPV Kol TOV

000VIOTAOV TPOYDOV £MC TOVS 1010VG TOVG TPOYOVS, E0IKE TAACTIKA

136



cupfdrdovv otn peimon tov PAPovg Kol TOV KOGTOLG TAPAYWOYNG EVA
TapdAANAQ amoTeEAODV GONVO LAIKO 1Kavo vo avteneéAbel otn ypnon

Kato and avtiEoeg meptParloviikéc cuvONKeG.
3.2.11 ®péva

H mBav ecoymyn tov TAAGTIKOV TEVIOA OTO QPEVO TV
avtokvntov pumopel va Bewpndel g m mo onuaviikn €icodo TV
TAOGTIK®OV 6TV TEXVOLOYia TV Ppévav. To chotnua TV EpEvav givat
évo, omd TO MO ONUOVTIIKQ GULGTNUATO TOL  OUTOKIVITOV. X€
GLYKEKPIUEVEG TEPIMTAOGELS, 1 OTTOPLYT ATLYNUATOV lvar aduvaTn Y®Pig
™ yxpNon Aswtovpyikodv @pévov. To véo cLoTHUOTO EPEVOPIGLATOC
napéyovy mieon ymadwv MPBpov coe kabe éva amd 1o 4 epéva. To
avtopato cvotnua epevapiouatog (ABS) kataokevdletor and TAACTIKO
KOl O TIVOKOG TOL MAEKTPIKOD KUKAMUOTOS EAEYYOL TOV QPEVAOV
KATOOKEVALETOL OO €0KOUTTTO TAAGTIKO. Ta TAAGTIKA CTPOUATO TOV
epévov Kataokevdlovral and okAnpéc tveg aramid, ypnouomoldvog o

1010 VAMKO pe 10 omoio Katackevdlovtol Ta aAeEicealpa YIAEKO.

‘Eva aAlo medio epappoyng tov Nylon kot edikdtepa tov PA 11
kot tov PA12 givon ota opéva pe aépa. To evioyvpévo pe yvodi PA
YPNOUOTTOLEITOL Gy AoTidN Yo TOVS dIGKOVG TV PPEVMV KOl EOIKOTEPO
170 PA ka1 10 evicyvuévo PBT ypnoipomomOnkay yo tnv emkaivyn tov

oepPounyovicol TV PPEVAV.
3.2.12 HAeKTPIKO KUKAWUA

3.2.12.a Avagpleln

O Robert Bosch onuovpynoe mv mpdtn avaerieén vyming taong

10 1902.Avt6 amotérece Ko TV Evapén g xpNoMGg TOV TOAVUEPDYV GTA
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NAEKTPIKA TOL OTOKIVITOV, TO TOCOCTO TV OMOIMV VTOAOYILETOL GTO
25% 1ov ocvvoAkoD KOGTOLG TV MAEKIPIKOV EQPTNUATOV  TOV
avtokivntov. To kaovtocodk MTav TO ONUOPIAEGTEPO VLAIKO Yo TN
UOVOON TOV NAEKTPIKOV KoAwdiov, puéyxpt v euedvion tov PVC. H
pntivn PF ypnoponomnke o¢ povotikd vaikd amd 1o 1909, aAld amd
o péca g dekaetiog tov 1920 ko émerta vmepioyvoe €vavilt TOv
KAOVToOUK AOY® NG Pertioong g texvoroyioag dapdpemong tov PF,

oe e€aptNUaTa OTMG 01 SLUVOUEIG KO Ol LY VT TEC.

To moAveotepikd BMC apyucd ypnoiponomdnke 6to Komdkio Tomv
Slvopémy kol ota wnvio g avaeAeEng, aAAd 1 TEXVOAOYiD TMV
Oepuomiactikav oev eSeliynke eig Phpog v Oepposkinpovvopuevmv
mpwv amd to 1970. Avt n dwdwkacio glye HEYOADTEPT AMNYNON OTIG
HITA moapd ommv Evponn, émov to PET xor 1o PBT ypnowomotodvron
0T KOMAKLO, KOl TOVG POTOPES TMV OLOVOUEMY KOl GTO KOTAKIOL TMV
umovlt. To Nylon 10 omoio sueaviletor pe ™ popen tov PA 66 pe
petoAlikd €vheta yoo To copoto TV tnviov kot pe 1o PA 46 v ta
kaAoppoto Tov urmovli. Ta kivntd otoyeia tov doKontodv avagAieing
™mc¢ etaupiog Mercedes katackevalovtal amd pa €101k cuvheon PA 66
nali pe PTFE xou ivec aramid. H etoupia Magneti Marelli seionyaye otnv
ayopa €101KG VAKA Yo, vynAr amddoot, 6nwg o PEEK otoug Bpayioveg

T0VL poTOpa. ot awTokivinta g Pepdpt Formula 1.
3.2.12.8 Kifartio urotopios

Méypt mpwv amd Alya yxpdvia to KIPOTIL TOV UTATOPIOV
Kataokevalotayv and OepposkAnpouvopevo VAKG mov mepteiyav EvOeta.
Exto¢ and ™ ypnon tov moAvcTupeviov yia o KIPOTIO TOV UTOTAPLOV
oto NSU Prinz otc apyéc ¢ Odekoetiog Tov  1960,t0

OeprocKAnpuvopeva VAMKA dEV NTOV OITOOEKTA Y10 TNV EYKATAGTAGCT] TMOV
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urotopliov oto emPotikd avtokivnta. Amd to 1970 kou petd to
TOAVTPOTTVAEVIO OVAOETYONKE MG TO 1OVIKOTEPO VAIKO Y10l TNV EQAPLOYN
ouTr, He EAPETIKN AVIOYN OTA 0EEN, YOUNAO KOGTOG KOl ELKOAMA GTN
SLUOPPOOT. Ta  mpoPAuato TovL  dOGTOTIKOD  EAEYYOL
avTpLeETOmioTKaY pe v €hevon tov  eAéyyov pong g VAN

TAPGAANAQ LLE TNV 1COTPOTIKT] GUPPIKVOGT TOL EUPAVILEL.
3.2.12.y XVvoeouor

To mpwtapyikd 6ToYEID Y10 TN KOTAGKELT TOV CLVOECUMY EIVOL TO
PA 66, L0y®m G KOvVOTNTOG TOV VO OVIEXEL GE EQPAPUOYES KAT® amd
KOAOUUOTO, €V O GLVOLOGUOG OKANPOTNTOG Kol ovtioToong otn
TAPOUOPPOON TO KOOIGTOUV 1KAVO Yl TIC GLOKELEG cvykpdtnong. O
OYNUOTICUOC TPETMEL VO, AVTOTOKPIVETOL GTIC TPOOLAYPOAPES TNG CLVIEGNS

Kol E0IKOTEPO GTNV AVTOYN GTNV AVAPAEEN.

H adénon g moAvmhokotntog g Xp1Momng KAT® and 10 KOALULL
™G  UNXOVNG, ONUATOOO0TEL VEEC ELKOUPIEG Y1 TOVG TAAGTIKOVG
oLVOEGOVG, 6€ avENUEves Bepprokpaciec Tov tepiPdAloviog epyaciag, ot
omoieg Eemepvov Tig duvatodtnteg tov PA 66. Avti n meproyn| amotelel
10 otifo 6mov cuvaywvilovtal dAPopa VAMKE ®¢ TPOg TNV 0mdS0CT TOVG,
omwc to PPS, PES, PEI, PA 46 kot 1o fu-apopotikd (semi-aromatic)
PA. H emioyn npénetl va Paciotel 6€ 0vo106TIKEG dLOPOPES UETAED TOV
womtov, Oomwg eaivetow  mopaxdte. ‘Evag  oOvéeopog  mov
kataokevdletor and AMP v 10 ovotTnuo EAEYYOL TG UNYAVIG TNG
etoupiog BMW ypnowyonowet PES: ov Adyotl givor n vynin avioyn o€
Beppokpacicc mov  ayyiCoov tovg 180°C ocuvv v avdykn Yo
ehaotikomrTa ( mov oyetiletor pE TA Un EVIGYLUEVO VAIKA ) KOl M
OLLOLOLOPOT NAEKTPIKT omddoom Yol o vpeio eptoyn Oepproxpacidv (

Vol amd TO YOPOKTNPLOTIKG TOV GUOPPOV OPOUATIKOV TOAVUEPDV).
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‘Evog obvoeopog amd TRW yio to chomnua avtdpatng HETAO00NS NG
VW ypetdletar Ot poévo tm dvvatdtnta avioyns o€ Bepuokpacieg névo
and 180°C, alAd kot tnv avtictaon 61o Ogpud vypod TOV Epévav, omdte
c' autf ™ mepintoon N andvinomn Ppioketar oto PA 46. To PA 46
YPNOUOTOLEITOL OTIG TEPIMTMOGELS OOV 0 GUVIEGUOS PpioKeTol oe AUESN

emaen e ™ OMKN Tov KLAIVOPOL TNG UNYOVIG.
3.2.12.0 Kalwdio

Koatd ) odprela v Topayoyikodv g xpovev 1 frounyovio Tov
OLTOKIVITOV YPNGIULOTOINGE TO KOOLTGOVK GOV HOVOTIKO VAKS. H
emKAALYT TV Kalodiov pe eEehacpévo PVC dpyioe xatd ) oidpkeio
tov Agbtepov Taykocsov TloAépov Kupimg AOY® TV avaykdv ov giye
N TmoAgukn  agpomopion eved  Alya  ypoOvie  apydtepa M
avtokwvnrofrounyovia pe 1t oegpd g ypnowomnoince o PVC wg

HOVOTIKO DMKO.

H avaykn g cwotig odtaéng tov Kailmdiov mov Ppickovrol
tomofetTnuéva KAT® omd TO0 Kom® Kol TG npootaciog tov PVC and Tic
VYNAEG Beprokpacieg TpokAAesE TNV OMoLPYio VE®V EQUPUOYDV Y10, TO
mAaotikd. Koadddiow ond PA 66 ( mov Stodéymkav yia 10 cuvdvaoud
OKANPOTNTOC KOl OVTIGTAONG OTN TOPOUOPO®GN) SLOUOPPOVOVTAL WE
gyyvon yia po. peyGAn motkiMa peyebmv Kot YopoKTNPLOTIKMOV OVTOYTS.
O ovveyodg avéavopevog aplBudg tov Bepluk®dv Tny®v odnyncav o1
YPNOT EWIKOV KAVOMAOV KOl 00NYDV Yo TO KOADOLM, HE LAIKG 7OV

napovcialav peyordtepn Oeppkn avroyn émwg ta PES ko PA 46.

Ta axpvAikd Kod®owo pe OTTIKEG TveG UTOPOLV VO ETAVEAVOLY TOV
POTICUO GTO EGMTEPIKO TOV ATOKIVITOV, KAODG Kol VoL OLEVKOADVOLV TIG

oLVOEGELS PETACD TOV UTOTOPLOV Kol TV VToAoimwy eaptnudtov. Ta
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TAOGTIKO KOADOO, UE OMTIKEG Tveg €lodyovtol pEGH Kot UETASD TOV
eCapnuatov  tov  owtokivintov. Emiong, ypnopomolovvior  otnv
EMTAYLVON KOlL OTN HETOPOPA TV TANPOPOPLOV O©TA TOADTAOKO
eCaptnuota Onwg eivarl o eEomAopoc mhonynong GPS kot ot aucOntipeg
ABS. Mg v ypnon TtV TAACTIKOV KOAMII®V ORTIKOV WOV Kot
HELOVOVTOGC TNV TOcOTNTO KOAMOI®V YOAKOV, HEUDVETOL TO GLVOALKO

Bdépoc Tov avTOKIVIITOV, 01 EPAPLOYEG OOVAEDOVV KOADTEPQ.
3.2.13 HAeKTpOVIKG CUCTAHATA

Ta niektpovikd cvotiuata koAdvmtovv 10 20% 10V GLUVOALKOD
KOGTOVG TOL OVTOKIVATOL. AvTH €ivol o oAoéva Kol TEPIGGATEPO
ONUOVTIKY] TEPLOYN EPOPUOYNG TV TAACTIK®OV, Ol TOGO and TAELPAS
TOGOTNTAS ,060 OO TAEVPAS EVKAIPLAOV TOV TOPEXOVTOL Yio VAIKA E
VYNAEG TPOSOYPAPES TOL KAADTTOLV TO QACUO OO TO TOPUOOGLUKA

UNYOVIKE TAOGTIKE LEYXPL TOL TTO EEEMYUEVO TOAVLLEPT.

Avt| n evomta mEpAapPhvel T mEPLYpaen SaeOpwV TESI®V
EPOUPUOYNG TOV TAAGTIKAOV OT®MG 0l GUVOEGUOL Kol Ol JloKOTTES. AvTd
mov eivar pkpd eSaptnuoto o, omoiol mopAyovtol KOTE YIMAOEC,
yperdlovtor VAKA Olapopouéva  pe  €yyvon He  Toyelc KOKAOLG
eneéepyacioc. o avtod 10 AOY0 GE QVTEG TIG EPAPUOYEG YPNOILOTOUOMKE
apYIKA Kol Yo apketd koupod 10 PA 66, evd mo mpdopata Eexivnoe N
ypnomn tov PET kot PBT.Ov vynAéc Bepuokpacieg mov emkpotovv 610
ECOTEPIKO TNG UNYOVNG GTPEPOLV TN TPOCOYN TPOS LAIKE ekeiva to
omoia aviéyovv o cuveyn ypnon otovg 150-2000C, 6nwg o PSU, PES,
PAA, PPS, ka1 PA 46. Metalh avtdv T@v DMKOV Pe VYNAES 0T0dOCELS,
0. dpopeo moAvuepn onwg to PES won PEl ywpig €vOeta, sivar ta
KOADTEPO Y10 TO GLVOLOGCUO EAOGTIKOTNTAG KOl KOANG €QUPUOYNG UE

TouTOYPOVe  KOAN avtiotacn ot Ogpuikn]  TOpopdpem®oN Kot
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otafepdtta 011§ Oaotdoels. Evd ta vyning kpuotdAlmong molvpepn
onwg 10 PPS ka1 to PA 46 dtaspaiilovv v KoAOTEPT OVTIGTACT OTN
TAPOUOPPOON KOl TN YOAAP®ON Kol o€ LYNAEG Oepurokpaocieg
LEYOAVTEPT] OVTOYY| GTOL YT LKA,

Axpipog ot 10101 mapdyovteg Kabopilovv kol TNV €TAOYN TOV
VMKOV ota véo MAEKTpovikd ovotnuote eAyyov. O poAog TV
TAOGTIKOV VAK®OV givor var dnpiovpyody €va e£ApTnUa 1o omoio va
nePPAAAEL TOVG ayYoLS Eexywplotd Kol va Asttovpyel yuo pio. gupeia
yrOpo OeproKpacIOV aKOUO Kol HE TOVTOXPOVN LTOPEN YNUIKOV GTO
yopo. o mapaderypa, Evag acOntpag puropet va givor toroBetnuévog
uévipe 6to d&ova Tov Tew TPoyov, OT®G givol 0 ccONTPOg TOYOTNTOG
™™g BWM. To xoppdrt tov aicOntipa mov Bpioketar e pOVIUN Enaen Ue
10 (eo10 Aad, péypt ko 160°C, eivar amd PA 46 evd 10 Ayotepo
evaicOnto woupdtt Kartaokevdletor and PBT. AAdor acOntpeg mov
ektifevtar o Oegppoxpoaciec and -40 mg +130°C, ypnoipomolodvon yio
T0. GUOTNUOTO TOL EAEYYOLV TNV &YYLOTN TOV KOLGIU®V KOl TNV

EVEPYNTIKT avapTnon kot katackevdlovrot amd PA 46 ko PPS.

Ta mAaoTtikd LAIKE yivovTon 0OA0EVa KoL TTO avayKaio oto
avtokivnta. ATd T0 GLGTNUO £YYVONG KOVGIHOV £mG TO GLGTN O
QOTICUOD KOl TOVS TIVOKES NAEKTPIKOV KUKAMUATOV, TA TAUGTIKA
BonBovv 6tV £yKATAGTAGT, GUVOEGT KOl ATAOTOINGT] ALTOV TMV
TOAVTTAOK®V £E0pTNUAT®V. AVTO 00MYEl oTNV peiwon tov Bdpovg, Tov
YPOVOVL enelepyaciog Kol TOV KOGTOVG , YEYOVOS oL Ha NTav advvaTto

YOPIg TNV OOV TOV TAUGTIKOV.
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KE®AAAIO 4°: EPAPMOT'EX TQN XYNOETQN
YAIKQN XTO EEQTEPIKO TMHMA TOY
AYTOKINHTOY

4.1 lsvika

Méoa oe déka ypovia, amd to 1919 éwg 10 1929 oAdKANPN M
Bropunyavia Tov ovtokivitov VEECTN HL 0AAoyn amd to EOAMvA OTa
YoAOBOWVa TpecaploTd TAaicta. O AOYOG Yo VTO TO ETAVOGTATIKO Pria
GTNV 1GTOPIC TOL OVTOKIVIITOV ATOTEAEGE 1 OVVOUT KOl 1 avOEKTIKOTNTO
TOV TTOPELYE M VEN KATOOKELT] Kot TO Pedtiopévo styling. H aAloyn avth

EMEPEPE AVOVEMOT GTNV advToKIVTTOfrounyovia.

Gaivetor 6TL o TopOHOLd OAAAYYT] GTO DAMKA Y10l TN KOTOGKELT
TOV ouToKVATeV Bpioketor oe €£EMEN, MHe TNV OAAOYY GE TANCTIKO
dépua kol ouvheteg dopés. H adhayn avtn yiveton Babuaio kot mpoywpd
pe yopyovg pvOpovc. Ta mloaotikd vMkd yivovior oAoéva Kot
TEPLGGOTEPO AMOOEKTA QO TOVE KATOGKEVAGTES TMV OVTOKIVITOV AOY®
TOV EKTANKTIKOV TAEOVEKTNUATOV TOV TOPOVGLALOVV GE GYEON WE TO

HETOALQL.

Etvon epoavég oe moAlovg mapdyovteg TG avtokivnToflopunyoviag,
OTL VT M VEX EMOVAGTOGT GTO VAKA Kol 6TIS LeBOd0VG KOTAGKEVTC TV
apaEopdtov Bpioketon oe eEEMEN. Tlapdoetypo mov omodeikvoel v
Tdom avTY, €lvol 1N KOTOOKELT] TOV TPMOTOV OVTOKIVITOL UE TANCTIKO
apaéopa, to Fiero g Pontiac. EmmAéov, 10 m0G0GTO YpNong TtV
TAOGTIK®OV 6T0 €EMTEPIKO OUAEMIO, TOV OVTOKIVITOL aVEAVEL paydaia.
To mhaotkd Kamd Kor N TAAGTIKN opopn Tov Aerostar Van, sivor éva
dAAO Topddetypa oG TS Thons kabmg kot o1 OeppomAacTiKEG ovTAleSg

tov Taurus/ Sable ka1 tov Aerostar.
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To onuovtikdtepo mAeovékTUa TV GOVOETOV VMKOV TO 0Toio
cuvéBade oV gupeia PN oM TOVG GE EPAPLOYES GTO OVTOKIVIITA fvar M
pueioon 1oLV cuvvolkoh Pdpovg TOV  OVTOKIVATOV. XTOYOG T®V
KATOOKELAOTAOV eivan 1 peiwomn tov Papovg €mg kot 50%. To oyetikd
Bapoc €vOG CLYKEKPIUEVOL KOUUATIOV TTOL OmonTel €101KT) GKANPOTNTA
umopel vo ektiunfel péow ™ TLKVOTNTOS KOt TOL OpioL EANCTIKOTNTOG
tov VAIKOV. O Ilivaxog 4.1 mopéyel T€To1Eg EKTIUNGELS Y10l SLAUPOPOVG
TOmovg cuvvBécemwy. H peimon tov cuvolkod PApovg Tov OVTOKIVIITOV
elxe o¢ amotéiespa 1t Pektioon g YMOGTOUETPIKNG AndOOCNG NG
Beviivng, GLVEIGEEPOVTOS GNUOVTIKA GTOV EAEYXO TOV QUCIK®OV TOP®V
TOV TETPEAAIOD KO TOVTOYPOVO LELDOVOVTOG TIG EKTOUTES POTOV GTNV

aTULOCPALPAL.

‘Evo axépo onuovtikd TAEOVEKTNUA TV TAACTIKOV EVOVIL TOV
pHeTdAl v glvor m avtoyn otn OwfPpwon. To debtepo €£'o0horAnpov
TAAGTIKO aVTOKIVIITO 6T0 KOoUo, T0 Baa, ciye mhoaotikd audéopa. To
omua avtd eivor Wavikd Yo kivnomn ektdg OpOUOVL GE  TPOTIKO
nepBairov, Adym g avtiotaong mov npoPfdiiel To TAAGTIKO apdEmpa

otV dppo Kot 6to BaAaccvo vepod.

Iivokog 4.1 Extiunon ts oyetikng ueiwaons tov fapoug.

YAuco Yyetikn peimon Papovg
AtoaM 1,00
Alovpuivio 0,50
Mn evieyopéva TAAcTIKA 0,85
[Mootucd pe 40% opuktég tveg 0,85
SMC 0,75
[Mootucd pe 40% iveg yvoiod 0,65
[Mootucd pe 40% iveg avOpaka 0,50
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Ot  oxedlooTég TV OLTOKIVIITOV  OVTILETONTILOVY  TOAAOVC
TEPLOPICUOVG KOTA TO GYeEdMAcUO Pe pETOAAD. To YouUNAd KOGTOG Kol M
Tapay®yn €vOog UEYOAOL €VIiOv KOUUATION, OM®G T.Y. M HTPOGTIVA
oxdpa, eivor oxeddv addvato pe T ypNon Tov UETAAL®V. Avtifeta, Ta
TAOGTIKO TPOGPEPOVV GTOVG GYEONCTEG W0 TOIKIAMIOL TPOKTIKMOV Kot
OKOVOUIK®Y  EVOAMOKTIKOV AVcewv, kabdg emiong kol opKeTd
TAEOVEKTNLOTO, GE GYECT UE TN TOPAYWYT| LETAAMKOV eEoptnudtov. Ta
TAOGTIKO Olvouv OTOVG UNYOVIKOLG — peyaAvTepn €AevBepia oTOV
oXEOLOGUO, GTNV KATAGKELT Kot TV Tomofétnon Tov e£optnudtomy, evo
TOVTOYPOVO TOVG TAPEXOLY TN SVVOTOTNTA VA GLVOLAGOVV TOAAQ
EMUEPOVG KOUUATIO GE £VO EVIALO0, LELMVOVTOAS £TGL TO KOGTOG TOPOYMYNG

Kot eneEepyaciog.

O ovvovacudg OAMV TOV TAPATAVE TAEOVEKTNUATOV TOV
TAOGTIK®V 00NYNOCE OTNV €VPEiQ YPON TOVS OKOUO Kol GE €EMTEPIKEG
EQUPUOYEG, OT®G elvorl TO apdE®UA, 01 TPOPVAAKTPES Kot GALA. Zvyvd,
OVTEG O1 EQPUPUOYEG Elval 1O1BTEPA ATTOLTNTIKEG OAAG Ol OTOLTNGELS OVTES

1KOVOTIOLOVVTOL TTANP MG OO TG WOOTNTEG TOV TOAVUEPDV VAKDV.

4.2 Epapuoyéc
4.2.1 Aepdoakol

H amodoyn mov deiyvel n o oyopd o€ Gyeomn He pio. GAAN TPOG TG
apyEG TOL OEMOLV TN KOTOOKELN] TMOV 0EPOCAKMV Sopépel. Méypt
oTLYUNG Ogv €YoV SEVKPIVIOTEL 00TE O GYESUGUOG TOL 0EPOGOKOV OALA
00TE KOl 0 POAOG TV TAACTIKOV GTOVG aepdsakovs. [lap' OAa avtd, po
cOUVIOUN TEPIANYN TOV VAIKOV 7OV YPNCUOTOOVVINL GTO TPDTO
EVPOTOIKO cVOTNUA aEPOGOK®OV, TO 0TOI0 TOPovGSLdoTnke otn Porsche

944 tov 1987 eivon gvolapépovca :
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- O dwog o agpoocaxkoc sivor amd mhektd Nylon pe o
avTImVPIKY emévovomn yAwpofovtadieviov. H diodog tov agpiov
evioyvOnke pe PBT molvestépa.

- Ot awoOnmpeg  amotehodvtor omd  €va  EMYOUAK®OUEVO
ghatnplo PBrvodiov kou tpion kKaAovmo ToAvaBepapiong evouéva pe
VYP1 KOAQL.

- Toa xoAdOwlw moOv oGLVOEOLV TOLG oOucOnTpPeg  pe
dyvooTikn povada ntav viopévo pe PVC kou ot dkpeg tovg ftav

emkaAvppuéves pe Nylon, PBT 1 pe vitpidto.
4.2.2 Zwveg aocPaAgiag

H (ovn aoceadieiog omotehel TO 7O  OmMOTEAECUOTIKO HECO
cvyKpatnong tov emPdarn aveEdptnrta amd v oy g cvykpovons. Ot
Covec kataokevdlovror amd miektd Nylon 1 molveotépa, evd Tt
KOVUMUOTO KOl TO GUOTHUOTO adpaveLag eivar cuvovacuol arnd Nylon,
PET ot oxetddn, oivoviag Pértiotn otabepodOtnta, avioyn o
cvyKpovon kol amddoon. [To e€eldikevpéva GLGTAUATO AVAKANGTG Kot
pOOIoNC TOV VYOVE £YOVV OOMNYNOEL GE OKOUO LEYOUADTEPT YPNOT TMOV

UNYOVIKOV 0EPULOTAACTIKOV.
4.2.3 NevtaA

Ta mAactikd ékoavav po chvtoun aAdd emttuynuévn 16080 GTov
TOHEN TOV TEVTAA otnv apyn ™G dekaetiog tov 60, Otav apkeTd
Hovtéha yevik@v pnyovov eEomiiotmkoav upe floor-mounted mevtd
Y0100 KOTOOKEVAGUEVO OO TOALTPOTVAEVIO. AT emépepay peiwon
KOOTOUG Kotd To 1/3 CLYKPLTIKG HE TO OVIIGTOWO OTGOAVO Kot
mhootikd. ITo mpoéceata oyeda TV mevtdh yio to YKA(L Kol TOV
CLUTAEKTN 6€ TAOOTIKO €xovv Kablepmbel €dikd oto Volvo kar Saab.

To Nylon evicyvuévo pe yoori givor 1 TPOTHOTEPN KATNYOPIO, DAIKDV.
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Ta xodoOmo sivor Swoympiopéva €161 OGTE Vo, YPTCLUOTOOVV TNV
Katevbovon TV WOV Yoo VoL PEYIGTOTOOVV TNV avIoYN TOV
eCapmuatwv. Ilaporo mov 1 avroyn Tov VAKOV glvor VEp apKeTH, elval
amopaitnto va oxedtdcovpe (AOY® TG YOUNANG TOVG avOEKTIKOTNTA GTO
OTAGIUO0) TEPIUETPIKA €V TUNUO PE TUKVEC KOOETEC AEMTEG YPOLUEC.
‘Eva tétoto tuqua oe Nylon evieyvpévo pe yvol 0o omoteAeitar amd
évav atocdMvo U-topéa ko emiong Ba dwoer 30% peimon tov Pépoug.
Tétowov €idovg mevidh swcaybnkave amd v Ford omv Evponn to
1991. H Ferrari €deiée 011 vdpyel amdAvTn aflomotioo 6To TAUCTIKG,
neviad epévov. To povtélo 408 to 1989 Advooape Eva meviah @pévov
a6 Nylon evioyvuévo pe yvari. To viko frav PA 66 eyyvouevo oe

KaAoV T eveopatodvovtog 50% iveg yuoio.

H emloyn oyediov kot vMKoOV givor moAd onuoviikol mopdyovteg
oe tétoo kpiowa eSaptnuata. Ouwg, voouepa asiomota yperdlovtol
TPV TO. TAAGTIKG YIVOUV YEVIKA OOOEKTO Y10 T GUVOALKT TOPOY®YN

e€opTNUAT®V 6TA W TOKIVITA PACIGUEVE G GYECELS KOGTOLC/KEPOOVC.
4.2.4 Apa§wpa

To apd&opa eivar éva Kateoynv dOUKO GTOLXEIO TOV AV TOKIVI|TOV
Kol glvor 1dwitepa oNUOVTIKO OTNV €60GQAALIOT YOUNADV EMTEOWDV
BopvPov, taraviocewnv kot Tpaydtnrag (NVH) oe 6Ao to oynua. Oyt
uovo pewwverl ta eninedo NVH ko mwopéyel Eva gvydpioto taliol, aArd
TOVTOYPOVO LETOPEPEL LIKPOTEPES KATATOVIGELS GTO GLVOEOUEVAL LETAED
ToVG TUNHato avéavovtag 1ot Ty odpkela (mng tovg. To khewdi otnv
emrpenopevn peimon tov emmédmv NV H givon n amoppdpnon evépyetag.
‘Exovtag vynAd mocootd amoppdONoNG TNG EVEPYELNS LELDOVOVTOL TO
enineda NVH ot avéavetor m mpootacio towv emPatdv oe €va

EVOEYOUEVO ATUYTLLOL.
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H epappoyn tov mAocTiKOV oTo QUOEDOUOTO TOV OGUTOKIVATOV
napovcioce pkpn avénon péoo e ko YpoOvVIaL KLplwg 6€ HKPEG
EPUPUOYEG, OOV TO TAEOVEKTNUO TOV KOGTOLG T®V ePYOAEi®V Yoo T
TAooTIKO o€ oxéon pe 10 YdAvPa Oa avrtiotdOule ™v avénomn tov
KOGTOVG TOL  €SAPTNUOTOG.  ZVVOMK(A, GLUTEPIAAUPAVOUEVOL  TNG
GUVOPUOAOYNONG KO OTOTEPATOONG TOV EEAPTNUAT®V, TO UETAPANTO
KOGTOC TOV TAUGTIKOV NTAV VYNAOTEPO evd aviifeta 10 KOGTOC
eneéepyaciog Nrav yapuniotepo. Avtd onuaivel 0t To TAAGTIKE MTOV
OWKOVOUIKG Yoo pKpEG  epoapuoyés. Oupme, pe tig e€edielg mov
onuemOnkay e dAPopovg ToUElg, OTMS 1 SLOUOPPMOT UE EYYLOT] Kol O
OXEOOCUOG TOV KOUUOTI®V, TO TANCTIKEA UTOPOLV Kol TAPEYOLV
eEowovounon ypnUdtov TautdYpova Le otkovouio otny enesepyacio Kot
™ tomofémon. Avtd to yeyovdg KaboTd TO TAACTIKA €EQPTMLLATO

OLKOVOUIKO OKOLOL KOL GE PEYAANG OLVOLKOTNTOG EPOUPUOYES.

Ta peyoidtepa xivnpa yoo ™) Tapay®yn TAACTIKOV TAMGI®V

elvan o €€NG -

- Meimwon tov Bdapovg and 30-50% ce oyéon pe 10 Papog TV
avTicToly®Vv Yol Bovev eEaptnudtoy

- Avtiotoon otn dlafpwon Kot TN KATOGTPOPT

- Meimwom tov koctovg enesepyaciog and 30-50% stnoimg,
v mopoaymyn 200.000-300.000 oynudtov

- H evkoMa kot o wOkhog dwadikaciog cvvieAobv o€ pio
EYKApN KATOOKELT] KOVTO GTO YOPO TAPAYOYNG, OTOPEVYOVTIOS TN
petakivnon kot o ££0da HETOKIVIONG GTO YOPO KATOUCKEVTC.

- Meimon tov KO6ToVg AOY® TOPAY®YNG EVIOLMOV KOUUATIOV

- Avénon oty erevbepia tov styling.
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Ta mepiocdtepa miaotikd mAaicla Paciotnkav oto SMC. Ou
KATOOKELAOTEG PprjKayv OTL TO KOGTOG TV €pYaAEimV Tov ¥petdlovtal yia
™ mopaywyn SMC rmioaiciov Ntav yaunilotepo and avutd Tov amorteiTo
vy 10 aAovpivio kot tov ybdAvpa. To SMC Quyiler Aryotepo amd TOV
YOAvPa Kot GUUPAALEL CNUAVTIKA GTN LEIMOT TOL GLVOALKOD BAPOLS TOV
OYNUOATOC TOPEYOVTOS TALTOXPOVO YLMOUETPIKE Kol TEPPAAAOVTIKA
mieovektnuata. To molveostepikd SMC ypnoiponombnke emiong moid

OOO0TIK(A KO GTN KOTAGKEVT TPOPLAOKTPMV.

[Mapopora exkmdinktikd mieovektuata pe 1o SMC gpopavilel to
RIM, 1o omolo emrtuywg ypnowomombnke o1  mwopAYOYN
TPOoPLAOKTP®Y koBhg emiong kot ota apasopata. To RIM  eivor
erappUTEPO 06 T0 SMC (avaAdymg TOL TOGOGTOD TOV VAV YLUAOD TOV
nepiéxet). To RIM ovveyiler va givar to SNUOPIAEGTEPO VAIKO GTOVC

KOTOUOKEVOOTEG ALUAEMUATOV.
4.2.5 Zxapeg

H oyxdpa tov wouyeiov Mtav 10 mP®OTO ONUOVTIKO €EMTEPIKO
e€dpTnUO TOV OVTOKIVITMOV TOL KOTACKELAGTNKE OO TANCTIKO, GE
novtéha ommg to Renault R6 tov 1968 kot o R12 tov 1969. To ABS e
N yopic evioyvon mapEUeve 1 KOPLOL ETIAOYT Y10 VTN TNV EQEOPULOYN KO
oLYVO HE GLVOLOGHOVS TOPAYOVIOL MHOT EMPAVEIES O©E  YOUNAES
Oepuoxpacieg pe Beltiopévn avtictaon otn cOykpovon. Mepikég popég
npotipdtal 1o ASA vy v avtictaon mov mopéyel otig axtiveg UV, eva
10 gvioyvpévo PA, 1o PPE, 10 PP kot to PBT &yovv ypnowwonombei oe
TEPUITAOGELS OMov o1 ovvOnkeg Oepupoxpociog eivor mo dvokoreg. H
TPOTIUNGTN MOV TOPOTNPEITOL OTO TAAGTIKA Y10 EQUPLOYES, TPOKVTTEL
amd TNV TPOGUPUOCTIKOTNTO KOL TO, OIKOVOULKE OQPEAN OV OTOPPEOVLV

amd v dadikocio dStapopemong pe £yyvon (injection molding process).
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[Ipoéopata Opme, n embBopio yia ) Peitioon g aePOSVVOKNG TOV

OLTOKIVNTOV amellel pe e€apavion Tig oxdpeg TOL Youyeiov.

H pmpoctivi oydpa tov avtokiviitov, HETAED TOV KATMO Kol TOL
napunpil, pumopel va eivar pa mo amoutntikn kotookevn. [pémer va
avTEYEL OTIG KouplkéG cvuvOnkec Kol oto Bepuod aépa, 0ALL TeEPIGGATEPO
dVOKOAO glval va emTOYOVUE TNV KOAT OLOUOPPEOON KOl TNV O0CTOTIKY
otabepdmra tov. ‘Exel ypnopomomOei Nylon evicyvuévo pe yooi. AALG
T0 AUOPPA VAIKA fval TEPIETOTEPO KATAAANANL AOY® TOV OTL GE OVTA TO
TOGOGTO GLPPIKVOONG Kol Oepkng SlGTOANG oV Tapatnpeiton ivat
uikpotepo. Ta ASA wou ABS ypnowyomolovvtar evpéwg, 1 Otav
amorteital vynAdtepT avtiotaomn otn Oeppokpacio mpotTidTor n ypnon

Tov piypatog PC/ABS.
4.2.6 NMpo@uUAAKTAPES

To 1925 ot pmpootivol Kou mG® TPOPLAOKTINPES Eyvav
arapaitnta eEaptuota ¢ OAa To avToKivnTa. AVTO TOV TOTE NTOV ATAES
OEOLEC LETAALMV, Ol OTTOIECG GLVOLOVTOY GTO UTPOCTIVO Kol oW TUNUQ
TOV OLTOKIVNTOV, €EeAiyOnke ce €va mepimAoko pnyavikd €£ApTnua 1o
omoio oyetieTon Gueco HE TNV TPOGTOGIOL TOV CVTOKIVITOL KOTE TNV
cLYKpOLOT HE YOounAn toyvtnro. H mheloyneio tov  poviépvov
CUOCTNUATOV  TPOPLACKTNPA KOTOOKELALETOL Oamd  OepUOTAACTIKES
orepiveg (OTPE), molvkapPovikd, TOAVESTEPES, TOAVTPOTVAEVIO,
noAvovpeddveg, moAvouidla 1 piypota ovtdv pe itveg yvoAlod Yy

LEYOADTEPT] AVTOYN KOl OOUKT] SOLGKOUYAL.

O PabBudg mpootaciag mov umopel  vo  TPOGPEPEL  EVOC
npopuAokpog kobopileton amd pio wokidMa €Bvikdv kot debvav

KOVOVICL®MV OAALQ KOU E0MTEPIKAOV AENTOUEPDV oYediwv. To Koo
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YOPOKTNPLOTIKO OA®V TV 6YedimV givar 1 avtoyn cbykpovonc: 4 km/hr,
Ot Aemttopépeteg mowkidovv og Bépata adrayng Bécewg , kotevBuvong kot
oto onpeia emaens. Aokiuég oto 8 km/hr | po mo oot tikn mepintmon
&xel emoveldnupéva (nmbet kot 1o aitnuo avtd £Yxel TEPAGTIOL ETLPPON
OTOV GYEOOGUO TOV TPOPLAOKTNPO Y10 LOVTEAQ OV Ttpoopilovtal yio

gloayoyn ano v Evponn otig HITA.

O popuraxtnpeg Tpénetl va eival avBekTiKol oty TopapdpPe®on
KaBmg kot oto paylopa. Kdémowa amd ta mtaratotépa oyEda and TAacTIKO
Ntav oV TPOYRATIKOTNTA TOAD EAAGTIKA. Ol TPOPLAOKTIPES ATETLY OV
VO OOPPOPTGOLY APKETY] EVEPYELN KO HETEOIOOV TOAD OO QVTHV TNV
doun tov apaEmuaTog xwpic vo tabaivouy kdmota poviun {nuia ot idiot.
H ypnon tov mAaoTIKOV TPOPUAOKTNPOV TAPEYEL GTOVS GYEOLUGTEG
peydAo mocootd eAevbepiog kotd TO OYXEOSOGUO €VOG TPMOTOTLTOV
avToKIVNTOL N Kotd 1N PeAdtioon evdg vmbpyovrog povréhov. Ta
TAOGTIKO UTOPOLV Vo GYeOAGTOOV Yoo AOGYous oucOnTiknig Kot yo
Aertovpykohg AOYOLG pHe TOAAOVG TPOmOLg diymwg vo  emPopdvovv
ONUOVTIKE TO KOOTOG mopaymyns. Otr mlaotikol 7TPOPULANKTIPES
TEPLEYOLY EVIGYLON TOV TOVG EMTPEMEL VO, TAPOVGLALOLY TNV 1d10 AvTOoyn
o€ TPOCGKPOLGN HE TOLG UETOAMKOVG, €vO TapdAAnia givor 7o
owovoukol oe oyéon pe Tovg petorlwkovs. Emiong, ov mhaoctucol
TPOPLAOKTNPES OlaoTEAAOVTOL pHe TOV 1010 puBud pe tov omoio
dluotélovion Kot ot ovtiotoyyor petoAMkol, KAT® omd KOVOVIKEG
Oepuoxpacieg 0dnynong Kot cuvNB®E dev AmAITOVV EOIKA EEQPTILLATA

Yo va mopapeivouv otn Béom toug.

H onuaocio evog icoppomnuévon oyediov topo ekTipdTon Kot tpio

YOPAKTNPIOTIKA avayvopiloviol o¢ avayKaio:

1. H eEmtepikn| empdvela pe KOTOAANAN ELOAVIOT).
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2.H pérpra amoppdéonon evépyewng. Mo avtd 10 AdYO
ypnoponoteiton teprocdTePo 0 appoc PUR.

3. H evioyvon. Avutd givor n k0pla TIpooTacion Yo ToV GKEAETO
tov apaopatog. [potpdror kupimg 0 atcdAil aArd n mbavotnTa
ueiwong Papovg pe m ypnon arovuviov kot SMC odnynoe 6 moALd

EMTUYNUEVO GYEDLOL.

XMV €mMAOY] TOV VMKOV NG €EOTEPIKNG EMPAVELNG £VOC
kafoplotikdg mapdyovrag eivor mn Poaen TtV EUnPOC Kol TOW
TEAEIOUATOV 610 Ypouo Tov apaopatoc. To mpdypoato ival copmg
EVKOAOTEPQ YOPIC TNV AVAYKN VO ETTOYOVUE TO 1010 Ypdua. Xmpig avtd,
10 VAKO pmopel vo emheytel pe Pdon mopdyovieg OMwG: M dvVOUN
oLYKPOLOMNG, N 6TadepOTNTA SGTAGEMY Kl 1 avIoyn OTiS TPLPEG Kot
ot1g aktiveg UV. Mg v avaykn yio Toplactod xpopo Topovctdleton site
(o) T0 TPOPANUA TOV TELELOUATOV TTOL gpPavioviol HETA amd T0 6TAS10
YNGILOTOSC NG EMKAAVYNG Kol TO Vo TETVYES TEAELO Taiplocpua HeTa&n
V0 JPopeTIKAOV cuatnudtev Baenc | (B) To mpdPAnua emAoyng evog
VAKOD OV Oyl HoOvo vo. datnpeitonr dactotikd otabepd otovg 140°C 1
TAPOATAV®, OALA €TIONG VO TOPOUEVEL OVOEKTIKO HETO TO TEPOUCLOL LLOG
yvoMotepng enictpmonc. 'Eva ehaoctikd PUR icwg elvarl amapaitmro yia

va 506 QaMoTEl aVTo.

H gotepukn emedvelo cuvnBwg cvvoéetan pe v gvioyvon e
GUVOEOUOVG  E0IKA GYEQIOGUEVOUG Y1OL VO, EMTPEMOVY  OLAPOPETIKT
Oepuikn enéxtact. OAot o1 unyavicpoi chvoeong, meplapufavorévey Kot
OLVTOV OVAUEGO OTNV &vioyvon Kol 1o apdopa, €(ouvv  KATOLEg

EMITOGELS ENAVO GTNV 0TOS0CT TNG TANPOVS GLVEVOGTG.

Ta otavrapt mov emPAnOnkov and to NHTSA, oe cuvovacuod pe

T0. TPOCOATO T CLGTNPA UETPO KOTE TOV OTLUYNUAT®V, 00NYyNCaV GE

152



OYEOLOOTIKEG KOVOTOUIEC Yoo TN UEI®OTM TOV UEOVEKTNUATOV GTNV
amoppOPNON NG EVEPYEWNS ONO TO. GLGTNUOTO TOV TPOPLAAKTIPOV.
Avantoydnkov odeopotr tpoémol enilvong, o kobévag e Ta O1KE TOL
TAEOVEKTNLOTO, KOl LELOVEKTNLLATO OGOV ApOpd TO KOGTOG Kol TO PAPOG.
Q61060 OVLGLAGTIKA, OVTEG UTOPOVV VO YOPLGTOVV GE TPELS KOTNYOPlEC:
(1) o cvoTHuaTo e GKANPT EMPAVELD T OTTOi0L Eivol amd HETAALO LE T
Y®pig evioyvon ot1o miow HEPOG Kol To Oomoio £QApPUOlovV EMAVD GE
VOPOVAIKOVG  amoppoenTipeg kpadacumv, (2) okAnpd- polokd 10
VPPOIKE GLOGTNUATO, TO OTTOid AMOTEAOVVTIOL OO ATGAAL e €MEVOLON
and €AOCTOUEPT, KOl EQAPUOLOLV  EMAV® GTOVS  OMOPPOPNTNPES
Kpadaoudv kot (3) to TAPOC LOAOK( CLUGTUOTO TO, 0oL £YOVV EVaV

OTOPPOPNTNPO EVEPYELAG GTO UTPOGTIVO LEPOC.

Nuepa, To LAMKE To omoio EMAEYOVTOL TPOKELUEVOL VO EYOVLE
peiowon tov Papovg Katd TNV TOPAYOY TOV d0KOPILOV EVIGCYLONS TOV
TPOPLAOKTAPO GE OAa T polakd cvotiuato givor ot HSLA ydAvPeg ko
10 aAovpivio. H emioyn tov vAkod otnpiletor oty amodoTiKOTNTO TOV
Bdpovg Kot TOL KOGTOLG YL TN GLYKEKPEVT KoTnyopiot TOV

OLTOKIVITOV.

Aoyw ¢  apywng emrvyiog TtV BgppockAnpuvouevov
CLOTNUAT®V VYNANG avioyns, O000nke peyoAdtepn mPocoyn oTa
eVioYLUEVO, UE YLOAL OgppomTAOCTIKA, OMOL TO TAEOVEKTNUOTA TNG
VYNAOTEPNG TOPOYOYIKOTNTOS TOV OLOOIKOGLOV SLOUOPPMOONS Kol M
YOUNAOTEPT €101KT PapdTnTa TV VMKOV 0d cUVEIGPEPE OMNUAVTIKE TN
peiwon tov PBépovg kot Tov K66TovG. EmumAéov, 1 ypron TV EAUCTIKOV
PNTIVOV 6TO KOAOVTL avapevotoy vo fondnocel 6ty amotuymuévn xpnon
TOV OEPUOGKANPLVOUEVOV CLOTNUATOV, OTOG .Y 1 OLATUNGT TTOL

OPEIAATAV TN XpN|oT TOV €HOPAVGTOV PNTIVOV.
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Ytoug 000 KUplovg mpoPAnuatiopnovs oyedioouov, Styling ko
amoppOPNoNG evéPyelag, Hmopel topa vo mpootedel évag tpitog- 1
avoKVKAOGILOTNTA. AVTO €Yl NON apyicel va ennpedlel TOV GYESOGULO
KOl TV €TAOYN VAIKOV, S10TL 01 TOADTAOKOL ETEPOYEVEIG TPOPVAAKTIPESG
dev avokvkAovovtolr €Okola. Mepikd omd to TAACTIKA VAMKA Tov
YPNOUOTOOVVTAL GTI KOTOOKEL] TM®V TAACTIKOV TPOPUAOKTIPOV
umopoHv va avakvkA®wBoOv. Avtd 01EVKOAVVEL TOVS KOTOGKEVOOTES VA
YPNOUOTOGOVV T GYpNoTO LVAIKE pE amodoTikd tpomo. Kdmown véa
TPOYPAULOTO OVOKOKA®ONG YPNOOTOI00V TIG  dypnotes  Poappéveg
OAEQPIVEG Y10 TN TTOPAYMYN VEDV TPOPLAAKTIP®V LEGH UL0G KALVOVPYLOG
Kol peYOAng dwadikaciog, n omoia agoipel ™ Poaen and ta dypnota
mAootikd. Eleyyor  omOKOADTTOLV — HETOYEVESTEPN  OMOOOCT  TNG
OVOKUKAOUEVNG OAEQiVC , OUOl UE OLTH TOV KOVOVIKOU VAIKOD,
petatpEmovag yMaodeg AMPpeg vAkoh mov mpoopilovtal yio TETAUN GE
DAMKA KOTAAANAQ Yo P |OT KOl UELDVOVTOS £TGL TO KOGTOG TMV VAIK®DV

Y10l TOVG KOTOGKEVOOTEC.
4.2.7 ZUCTAMATA QWTICHOU

Ot yvdAwvor @okol oto QOTO TOV  OVTOKIVNTOV  £XOVLV
aviikatootafel amd ddgavo moAvkapPovikd TAacTKA. Avtd  TO
TAOGTIKA GYEOLAGTNKAY Y10 VO OVTEXOLV GE DYNAES Beppokpaciec Kol o
OAmTikd poptio Ko HTopovV v SLOUOPPOVOVTAL GE OTOL0ONTOTE YT LA
Avtd TOopEYEL GTOLG UNYOVIKOUG OKOUO TEPIGGATEPT EVAVYIGIA GTO
oxedlacpd Ko 1N tomobétnom twv mpoPoréwv. H mpocoappootikdtta
TOV TAOCTIKOV EMTPENEL GTO, KLUPLOL QAOTA VO GLVOIVAGOLYV VYNANG
TEYVOAOYIOG OYEOLOGUO €0TIOONG GTOLG POKOVS TAPEYOVTOS £TGL TO

TAEOVEKTN L QVEAVOUEVC TTPOCTAGIOS GTO OPOLLO.
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Ta mievpkd pota givor cHVOETEG GLOKEVEG AMOTEAOVLEVES KUPIMG
and mAacTiKd eSaptipota. XxedOvV mavtov, ot Gokol Katackevdlovtol
amd molvuebvikd pebaxpvikd PMMA (' polymethyl methacrylate). Ot
OTTIKEG OTOTNOELS Y10 TIG OAPOPES AEITOVPYIEG OTMC TO PMTO TOPELNG,
T QOTO. OoTdong, To QEOTO eVOEiEgwV K.T.A.  glvar peta&d  TOLG
dwpopetikés. O oYedAcUOS TOV  ECOTEPIKOV  EMQAVEIDV  &lval
nepimAoKOg Kot o1 Tpodlaypaés eivar amoittikés. O oyedacudg Kot n
TOPOYOYN TOV QOK®OV Yl TO TGO @OTO omoTelel o Egxmplot
Bropnyavia, mov €xel ™ duvaTdtTo £yYVoNS 000, TPIOV KOl TEGGAP®V
YPOUATOV TOTOXPpOVERS. To miow tunpa Tov B6Aov katackevdleton gite
and ABS, 10 omoio pumopet va cuykoAAn0el dueca e Tov aKpLuAKo paKo,
elte and PP 1o omoio eivan pONvoTEpO 0ALG TTpémel va cuvdebel e Pide.

Ot vodoY£G Yo TIC AAUTES KATAGKEVALOVTOL OO EVIGYLUEVA UE 1VEG

yvolov PA, PET, PBT.

e 1 «kotaokevy TOL  KLVPIWG GCAOUOTOS TV PAOTOV
ypnoporomdnkay didpopa mAactikd. Ta mo onuoeiAn eivor ta PP kot
BMC, av kot 1 fropunyoavie Senator e Opel ypnowomotei o SAN. O
oLYXPOVOS GYEAAGUOG GLVOVALEL TO KATOTMTPO Kol T0 BOAO GE po LOVO
SWUOPPMOT), TO TEPLOGOTEPO, VAKA TAEOV UTOPOLV VO SLOUOpPmBovV
MOOTE KOl VO TOPEYOLV Ld EMLPAVELD OULOAT YOPIc va elvor amapaitnTn N
nepoutépm eneCepyacia. O pikpoc Pabuoc suppikvmong mov mapovctdlet
0 O0KOPEGTOG TOAVEGTEPOS OMNUOIVEL OTL TO OSLUUOPPOUEVO UE £yYvom

BMC givar 10 mo ONpo@A&g VAKO Y10 To KATOTTPA.

Mo axépo o @opd mn OBeppoxpocio avédvetor ko pali ™G
avédvovtor Kol ot mpodypopés TV VLAIKOV. Ot outieg elvor T0
TAEOVEKTNUO TOV QOTOV OA0YOVOL Kot Ot emippoég tov Styling mov
odnyobv o€ WKpOTEPO GOTO. YTAPYOoLV ocvotnuate onwg to PES

Kbrontpa péoo oe copota and PA evioyvuévo pe iveg yvailov kot to
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PEI, PPS ta omoia ypnowomotovvion omd t Propnyavie tnvg BMW. H
Bounyavio g Volkswagen ypnowomolel evioyvuévo PPS yia 1o
Kérontpa ota eOTO OpiyAnc. IoAAd amd ta peydria eoto £rovv BOL0
KATOOKEVOOUEVO OO eVIGYLUEVO pe tveg yvolod PA ko yu v
OLYKPATNON TOL Omoiov €yovv oyedlootel €dkéc Pidec amnd Nylon

EVIOYVUEVOL UE PEYALES TveC.

Meybdheg oAlayég oto UEAAOV TOV  CLUOTNUATOV  QOTIGHOV
avapévovtal, kuping pe tn ypnon tov LED (Light Emitting Diode:éiodog

EKTOUTNG POTOC) GLOTNUATOV POTIGHOV, TOV Pacilovtol 6€ TAAGTIKO.
4.2.8 AEpOTONEG

O micow ogpotopés telvouy vo OmOTEAOLV €YYUNOT Y0 KOAM
EUOAVIOT, OT®G amottel 1 0LEPOSVVOLLKT TOV ovToKivritov. o To Adyo
ovTO TO KOUUATIH 7OV Tapdyovtol dev givor mOAAY, Yeyovdg mov
avtopata eényet v mpotiunon tov R-RIM PUR vy v kotaockeun
TOVG, €lte aVTA TapdayovTal He pHovpo ypoua eite Papovror ekTdg NG
TAPOAYWOYIKNG O1OIKOGIOG LE TNV YPTCLULOTOINGT EVEMKTOV GUGTNUATOV
Baopnc. Ot umpootivég aepotopnés extifevtal o 1oYLPES AEPLEG OVVAUELS
KOl GUVETMOC OO TA LAIKG ovTd omorteiton axopyio kKot avioyn. Ot
0EPOTOUEG Yivoviow oAoévo Kot w0  omopoitnto  eEaptiuoTe  TOV

OLLTOKIVITOV KO Y10 AVTO GLVEYMS AVEAVETAL 1) TOPOLYMDYT TOVG.

o avt) mv epappoyn ypnowomorovvtor to PA ko PBT pe
opuKTA €vBeTa Kot dtapopeopuéva pe £yyoon, poali pe piypato 6mmg to
PC/ABS, SMC, R-RIM PUR. To mpopinuo tov cuvdvacpod LWnANg
aKapyiog Kol VYNANg aviiotacng omn mpdckpovon oe Eva e€dptnua,

omv mepintoon tov Renault Safrane tov 1993 AvOnke pe t ypnon
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OepUOTAUGTIKOV EAACTOUEP®OV GTN ELTPOGPANTN Oomd TN GVYKPOLOT

Bdomn TV aepOTOUDV.
4.2.9 KadAuppa Tpoxou

Mwpng  dopétpov  koAdppota  mAquvng  amd  Nylon
ypnoporomnkayv and tig etapieg VW, FORD kot GM ot dekoetia
tov 70, 0AAQ TO TTPAOTO TANPES KAALUUO, TPOYOV EUPOVICTNKE UE TO
Aovodpiopo tov Ford Sierra to 1982. Mg dvo dtapopetikd oyédia
KOAOUUOTOG, 1 0Py TOV OYEOOGUOD HOVTEAMV VYNANG KOl YOUNANG

oelpdg pe Pdom to kdAvppa Tov TpoyobL Tovg KabepdOnke amd v apyn.

H gpappoyn avt anodeiydnke mlodoia yio ta pnyovikd TAacTIKA,
ol amortnoels stvar apketd cofapés, m avioy otnv oAicOnon koi 1M
o100ePHTNTO TOV O10GTACEDV Elvol amapaitnTeES TPOKEEVOL Vo, Letvouy
To KOAOpPOTO 6T B€0™M TOVG Yo €val LeYAAO 0pog BepLOKPAGIAV, EO1KA
otav ta dtokoppeva mapdyovv Oepudmta. Ty ida otrypn To KeAdppoTo
TPETEL VO Elval EOKOUTTO KOl OPKETA OVOEKTIKA £TCL MOTE VO, OVTEXOVV
otV GVYKPOLOT|, 6TO ONUAd amd T mETPES Kat v eBopd amd v

EMOVOAOUPOVOLEVT] EYKATAGTOON KOL OPAIPEST).

[Mapoéro mov 10 ABS kar 10 PP 6g €1d1k00g oynuaticpovg topa
gYovv KAmolo YpNor, TPOKEWEVOL vo, pewwbel to KOGTOG OavT 1
epapuoyn kvplapyndnke e&'odoxinipov amd 1o Nylon pe M yopig
evioyvon. Ot Adyor givon  avtoyn oty avénuévn Beppoxpacio kot m
GLVOAIKT] 1ooppomio peTalh axapyiog Kot avroyns kabag emiong Kot n
GLYKPLITIKT] EVKOAMQ LE TNV OTOi0L GYNUATICUOL UTOPOVV VO GYEIOGTOVV
£TGL MGTE VA OVTOTOKPIVOVTAL GTIC OVAYKES TOV ECEOIKEVUEVOV OYESTMV
TOL GLYVA OVOULYVOOUV  dlPopeTIiKG cvotnuate otpiéng. Avtd

BaciCovtar ota cvotiuato PAG kot PAGG, pe po mowkihia mtpdcOetmv.
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Kdmowor oynuatiopol emekteivovial oe mePocOTEpPO amd TECGEPO
ovotatikd: Nylon, mlootikd, iveg yvolov kot opvKTd copaTiol yio

TAPBAOELY L.
4.2.10 EAaoTIKG

Eitvar  adwopgopfnimro 10 yeyovdg OTL TO. €AOCTIKA TV
avToKIVNTOV oyetifovion dueco pe to. cOVOETA EVIGYLUEVA DAIKA, POV
ommg Ba dovEe TapaKATO TEPLEXOVY TOALA amd avtd. H mAnfdpa avtdv
TOV VMKOV Kol 1 paydaios avarntuén tovg to kobiotd v koAvtepn
EMAOYN YL LTV TNV Wlaitepa amontnTiky epoapuoyn. H peiétm mov
akolovOel e€etalel T LAIKG KOTOOKELNG, TNV HOPPOAOYio. KOl TNV

YEVIKOTEPT] YEOUETPIOL TOV EAAGTIKADV.

To TpdTO VAIKO KOTACKELNG TOV ELAGTIKOV NTOV KPALD PUGIKOD
Kol TEYVNTOD KOOLTGOVK, OAAQ ypnyopd To piypo avtd amoppipOnke
STt dev Mrav  ovlektikd oty @Bopd kol amourtovoe  GHVTOUN
OVTIKOTAGTAOT TOV eAaoTIK®V. [a vo gvtomicovpe avaAvTikOTEPO TO
VAMKA amd To. omoio KaTaokeLAleTal éva EAAGTIKO onuepa, Oa mpénetl va
10 gfetdoovpe TUNUATIKA Ylati kAOe HEPOG TOL €YEl OLOPOPETIKN
oVOTOCT] KO TEPLEKTIKOTNTA oV eSumnpetel kobéva Kot S10POPETIKO

oKoTmO.

To xeihogc tOL €laoTiKOD mePpAauPavel TOAAL Yyvpiouota
YOAOPBOVOV  GUPUATOV UE  EMIGTPOOT YOAKOD, G©E OAOKANPTM TNV
ECMTEPIKN TEPLPEPELD. TOV €AOTIKOD. AvTtd eivon PuBicpéva péca oe
oKANPO eAaGTIKO Yo ahENGT TG GKANPOTNTOG Kot TNG avToyng otn Bdon
00 glooTikod. To eEmtepikd mhevpikd toiympa (udyovio) eivar
KATOGKEVOOUEVO amd piypo EA0OTIKOD KOTAAANAO vo. amoppoPd TOVG

KPOOAGUOVG OO TNV EMPAVELD TOV 00006TPpOMOTOS. To piypo ovtd
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umopel va weprlapupaver 01deopo ovtioEeldmTikd TpOcheTa Ko ynutkd

otowyeia Tpokeevou va avénbel n drapkela (NG Tov EAACTIKOD.

INo mv emmiéov avénomn ¢ avtoyns TV EAAGTIKOV GTO
ECMOTEPIKO TOLG LIAPYOLY GTPAOGELS He Mvd. Oco mo ToALEG elvarl avTég
ol oTpOCES 1060 1oYVPOTEPO eivar 10 glaoTikd. Tehevtaio avii tov
MV@OV YPNCLUOTOIOVVTOL SIAPOPO TOAVEGTEPIKA VAIKE 1) Ko Rayon.Kdtw
ond TG GTPOCELS TOV AWVOV LEapyeL YOAvfog 1 TOALGTEPIKE VAWK

SPOP®V TOT®V.

To mélpo tov €looTkod eivol KOTOOKELVOGUEVO omd  piypa
ocLVOETOV EAOCTIKAOV e HEYAAN avtoyn otn eBopd Kot KoAn Tpdspuon
o010 odootpopa. [lpénel va tovicovpe 6tL T0 piypo avtd givor wiaitepo
oKANPO Kl Ol KATOGKELAGTEG £xovv oty dtdbeomn toug mave ond 30
dtapopeTikd €1dN cuvBeTIKOV elaoTiKOV Kol 8 puoik®dv ehacTtik®V. Etot
Aoutov GuVOLALoLY, AVOULYVOOVTAG KOO0 otd avTd, Yo TNV Onpovpyia

Tov emBountod piypatog pe TIC avOAOYEG 1O10TNTEG TOL dmoutel M

gpapuoy.

[Mopakdto eaivetonr évag mivakog mov wopovcstdlel to. UEPM TOL
eMOOTIKOD G€ Katd Bépog cvoTaon £vOG GLVNOIGUEVOL EANGTIKOD TOTTOV

P195/75-14 All Season ¢ Goodyear.

Iivakoc 4.2 YAika wov ovvBétovy évo, elootiko

YovBeto ehaotiko (30 ion) 2,49 Kg
Mavpog ypaeitng (30 &idn) 2,27 Kg
Ddvokd eraotikd (8 €idn) 2,04 Kg
Xnukd Tpdcbeta, Tapapives, YpOOTIKEG 1,36 Kg
VAgs (40 €idm)

AtcalocHpuata 0,68 Kg
[ToAveotépeg ko Nylon 0,45 Kg
Atcardcvpua xeilovg 0,23 Kg
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O mopomdve wivakos ovaEEPsl To LVAIKA oL cvvOETouy Evav
TOMOV  EAQGTIKOVD. XTNV TPAYUOTIKOTNTO OU®G, HE TOV KOTAAANAO
GLVOLOCUO AVTOV Elval duvaTdv va Tapdyovpe Odpopa piypote Ommg :
o) piypa Bovtaviov 1 wwofovtaviov pe 16ompévio ) piypo otopeviov pe
Boutdvio kol y) piypo omd QLUOIKO KOOLTOOVK pe moAvPovtdvio,
EMTLYYXAVOVTAG OLPOPETIKN OTOO0CT KOl GLUUTEPLPOPA TOV EAOGTIKOV
GLUVOPTNGEL TOV TPOTOV KOTOGKELTG TOV UIYHOTOG, TNV OvoAoyio, T®V
GLGTOTIKMOV TOV KOl TOV 1010THTOV TV GUGTATIK®OV TOL. ['a mapddetypo
N Topovsia cilkag otnv cHvOEST TG YOLOS TOV EAAGTIKOV TPOGOIOEL OE
avTO EENPETIKN AMOOOCT] GE GTEYVO Kol GE VYPO OPOUO KOl GE VYNAES
ToxOTNTEG, eV TapdAANAa e€acearilel éva dwitepa yaunAd emimedo
Bopvfov. H tomoBétnon @OAL®V Avod 1] TOAVEGTEPIKAOV VAIK®OV EYEL MG

OmOTELEG LA TNV AOENOT TOV KPATNUATOV KO TOL EAEYYOV TNG TOPELNG.

Ievikd pmopodpue va movpe 0Tt 1 avapiEn S1lopOp®Y LAIK®V &lval
KOV Vo TOpAyEL EAAGTIKE TOvTOG Kopov UE EAEYYOUEVT] CLUTEPLPOPA
otV Beppokpacia, v oAicOnom kot 1o eoptio. Xvvovdlovtoc avtd 1O
YEYOVOG KOL TNV TPOYHOTIKOTNTO OTL To. oLVOETA eVioyLUEVO VMKA
BeAtidvovtal, elval dvvoatd va KOTOGKELAGCTOUV EAAGTIKO UE OKOMO

KOAAVTEPT 0OO0GT Kol KAADTEPQ YOPUKTIPIOTIKA.

YOUTEPACUOTIKE WTOPOVLE VO TOVUE OTL TO, TAAGTIKA VALK £Y0VV
TOVTIOTEL HE TNV Propnyoavic TOL VTOKIVIITOV Kol GLVEXDOS PeATidVOVTOL
TPOKELUEVOL VO, IKOVOTTOL|GOLVV TIG OTOLTIGELS TOV dPOP®V EQAPLOYDV
oto avtokivinta. O Touéag TV EEMTEPIKAOV EQPAPUOYDOV Elval amd TIg Mo
OTTOLTNTIKEG KOL TAVTOYPOVO EULQAVIGILEG TEPLOYES TOL aWTOKIVNTOL. Ta

VMKA KOTAOKEVNG TTPENEL VO, GLVOVALOVY AVTOYT, CKANPOTNTO KOl KOAN
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EUPAVIOT, YEYOVOS TOL 1KOVOTOLlEITOL UE TNV YXPNON TOV oOVOET®V

VAIKOV.

To peyaAdTeEpOo MOGOGTO TV €EMTEPIKOV  €COPTNUATOV  TOL
OLTOKIVITOV KATOOKELALETAL amd TAACTIKG KOl VIAPYOLV GNUAdIo Yo
UEALOVTIKEG  €QOPUOYES, ooV TpoTa onueiwbel Peitioon TV
YOPAKTNPIGTIKAOV TOVG. [Ipdcpatec kovotopies kon tacelg deiyvouv Eva
AOUTPO HEALOV Y10 TOL TAAGTIKO KO TIG EQPOPUOYES TOVS OTA EMTEPIKA
TUNUOTO TOV OVTOKIVATOV, Y10t oToTEAOVY OIKOVOULKT] KOl EKTANKTIKN

EVAALOKTIKT AOOT GE GYEON LLE TA TOPUOOGIOKE VAKAL.
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EtriAoyog

H nmopomdve perétn amédeile v omovdodtnta g YPNong tov
TAOGTIK®OV KOl TOV GOVOETOV EVIGYVUEVOY DAMKOV otd avtokivinta. Ta
VAMKA o0Td amédet&ov 0Tt eivar kavd va avtamokptfodV GTIC AmOLTCELS
1660 G Prounyaviog 060 Kol TOV KOTOVOAOTOV, OO OVTEG KATA
KOpOUS OLOUOPPOVOVTOL. ZNUEPO, Ol OTAITGELS TOV KATOVOADTOV Yo
ovénuévn mototnrto elvar dwdedopéves. o vo cuvavioovpe Tig
TPOGOoKies, N EEMEN TV VMKOV OVTAOV KOl TOV E0PTNUATOV TPETEL VAL
KkatevBuvOel mpog Tovg axdAovBovg 6TOYOVG !

§ Amold Qwiplopa EmQAveELOC.

§  Ayotepo yebTIKN TAUCTIKY EUQAVICT).

§ Avénuévn avtoyn ot Oépuavon Yo o OYKOOM TANGTIKA

KOADLLOLTOL.

§ Melopéveg evoeyOueVES OVAEG, Yo aENGT TS AGPAAELNG.

§ Beltiouévn amoppo@nTIKOTNTA XOV.

§ Amlomomuéveg  TEYVIKEG  WOPOYOYNG YL TNV OTOQLYN

JEVTEPEVOVTOV OLAOIKAGLADV.

Ot ovvBéoELg Y10 TO EGMTEPIKO TKAVOTOLOVV TIG TEPIGCOTEPES OO
TIG LEAAOVTIKEG OmOUTNOELS , OAAd, kdmola vVAKA yperdlovtol Pedticon
GTNV AVIOYN KOL TNV OVIIGTAGT GTN TPOGKPOLCT] Y10 TIG EPUPUOYES LE
VYNAEG avtoyés. Opme ko 610 €£MTEPIKO TUNUA TOV OLTOKIVITOV, TO
TAOGTIKO OOTEAOVV  OIKOVOUIKY] KOl €VOAAOKTIKY) AVon. Me v
KOvOTNTO. TOLG VO AVIEYOLV GTNV TPOGKPOLGT, Vo Paeovtor Kot
TOVTOYPOVMOG VO O1ATNPOVY TNV GKANPOTNTO TOVS, £XOVV KATUKTNGEL TNV
TPOTIUNCT TOV KOTOCGKEVOOTMOV YO0 OTOLTNTIKEG EPOPUOYEC OMMG TO
aUAE®LLOL KOt Ol TTPOPLAOKTIPEC.

To péAlov TV TAUGTIKOV &lval TPOOLAypAPETOL EVIOVO KoL

avauEVOVTOL TOAAEG Kol onuavtikég e€eAiéelc va mpaypatomonfovy. Ot
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eCeliéelc avtéc mpémel va BewpnBolv péca and éva miaiclo to omoio
TEPLEYEL TIG EENG TOPAUETPOVG:
§ Taoeic oToVv oYedlacd Ko otV vopobesio

H oavaxdxiwon amotedel 1o mAéov peyaAdtepo TPOPANUE OV
aviipnetonilel 1 avtokvnroflopunyavio Topa Kot 6to pEALov. Ouwmg,
vdpyovv Kol dAAa mpoPAruate ta omoio cuuPdAlovv GTN TPOGTUGiN
0V TTEPPAAALOVTOG, EVA TAVTOYPOVA OTOTEAODV AVTIKEILEVO EpELVAG YU
TOUC  KOTOOKELAOTEG — OLTOKIVITOV KOl TG  OlOIKNGES — TOV
avtokwvnrofrounyoviov. Ilpoketrtor yioo v oavaykn peloong g
KATOVAAMONG KOLCIU®V Kol UHEIMONG TOV EKTOUTOV PUTOV  GTNV
OTULOGOOIP. X& TOAAEC YOPES £XOLV  EPOPUOCTEL VOHOL Yoo TNV
npootacio Tov mePPaAlovrog kKo TV pelwon pomwv Peviivng —
netpelaiov. Emiong, éxer epapuootel ko oyetikny vopobecio yio v
peiwon tov Bopvfov TV avtokviTeV, £va TPOPANUE To omoio yiveton
avTIANTTTO e TNV TAPOS0 TOV YPOHVOUL.

§ O porog TV TpoundevTdv

H oyéon peto&d mpounbevtdv Kol KOTOVOA®OTOV TEPAGE OO
diapopa otadta katd v dekaetio tov 1980. To mpmdTo amd ovTd TO
otddo NTov M amokaAovpevn ¢ Emavdotaon tg [Howdvmrag” (Quality
Revolution). Avtd 6tdyeve 6€ PacIKEC AALOYEG GTIV CLUUTEPLPOPE TMV
VAMKOV. ATd autd to KOpO emMpedotnkay OA0 To TPOIGVTO Kol Ol
vanpecieg, oAAG Ta TAaoTKA MPOav KAT® Omd  GLYKEKPIUEVOLC
nePLoplopovs, e€attiag g €SAmAmong Tovg ota EEQPTAUATH  TAOV
avtokvitev. To de0Tepo 6TAd10 TEpLauPave Ty avartuén Tov “Just-in
Time’ ovomudtov, pe v Pondeio SadIKOGIOV KATOYPOPNS TOV
eEMEYY®V Kol ehayiotomoinong Tov omoPAntov. Avtég ol aAAAYEG
001N YNGOV GE GTEVOTEPES GYEGELG LETAED TPOUNDELTAOV KOl KOTAVAADTAOV,
pali pe v €uBovn Kou v avoén vo eKTeiveTanl pEYPL TV apxn TS

aAvcidag Tpounetog.
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[Ma tic epaplroYEG TOV TAACTIKAOV, AVTEG 01 OALAYEC, GE OPIGUEVECS
TEPUTTAOGELS, CNUOVAY OTL 1] TOPAY®YT] TOV £50PTNUATOV YiveTol amd
TOVG TTPOUNOEVTEG TV DAIKAOV Kot YL a0 TOVG KATOUGKEVAOTEG, EVD OE
dAAeg onuouve v eEgdikevon Tov e€aptNUOTOg amd TOLG 1O10VG TOVG
npoundevtéc. XuvéPore emiong, oty avénon ¢ aélomotiog NG
ando0cT TV  TANCTIKOV — optnudtov, &eved  mopdAAnio ot
KOTOOKEVOOTEG €0€1EAV  EUMIGTOGUVI] GTO. TAOGTIKO VAIKE. Xe 0ovTO
CUVETEAEGE KOL 1 OVATTUEN TOV UNYOVIKOV YOPOKTINPICTIKAOV TMOV
TOAVUEPDV KL TOV TAUCTIKDV.

§ Acodiewn

Ot xovoviopol aceAielag Topeiyay evkopieg Kot TPOKANGELS GTA
mAootikd. Ta TAacTtikd Emoiéov onuavIikd poOAo GTNV KOVOTOINon TV
Evpondikdv kot Apepkavik®v amaitoewy, 0GOV opopa TNV oGPAAELN
1060 610 ££MTEPIKO OGO KAl GTO E0MTEPIKO TUNUO TOV ALTOKIVNTOV. To
HEYOAVTEPO TAEOVEKTNUO TOV TAOCTIKOV €glvol 0Tl cvvovalovv v
AmOPPOPNON EVEPYEWNS KOL TNV OVTIGTOOT GTNV GUYKPOLGT, KATL TOL
elval dKpm¢ amopaitnTo Yo TOVG TPOPLAAKTIPES TOV CLTOKIVITOV.

Ot oAloyéc o010 €0MTEPIKO TUNUO TOV OVTOKIVATOL KOTO TNV
dlapKeld TV TEAELTAULOV ETAOV, elyav AUECT OXEOT UE TOLG KOVOVIGUOVS
nept acparelng. H €lcodog tov a@pdon TAAGTIKOV otV TE(VOAOYiN
Kataokevn tov Kabiopdtov oe cvvévaoud pe to Nylon kot to acetals
oto cvotnuote otPEng Tov Kabicpatog, KEALYE TIG OMOITHGELS Yo
dvetn Kot aoPain otNpEn TOv emPatov.

To véo yeyovOg 610 TOHEN TNG AGPAAELNG TOV EMPOTOV Elvar 1
KOTOGKELT] TOV 0EPOGOKOL, amd Odpopa punyovikd tiactikd. To 1993 o
aegpdooKoc vanpye ota povieha twv BMW, Mercedes, Jaguar ko Ford
Mondeo. TTAéov o aepdcakog amoterel avomdomacto eEAPTUN TOV
OLTOKIVITOV, OoveEOPTNTMOG KOTNYOpiag, Kol KOTEXEL TO UEYOADTEPO

TOGOGTO TPOGTAGIOG TV EMPATMOV GE EVA ATLYTLLO.
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H téon mpog erappdtepa aLTOKIVITA TOV EMKPATNOE Y10, OPKETO
YPOVIKO SAGTNUO GTO YMPO TOV KATOUGKELOGTMOV OUTOKIVAT®V, £XEL TA
tedevtaio ypovia avatpomel. O Adyog eivor OTL 1 KOTOGKELY €VOG
OLTOKIVTOL HE YOUNAO Papog dev emitpémel v Ypnon Urapwv
acQoAgioc yopw amd v koumiva Tov emPoatdv, yio emmpocHetn
ACQAAEID. GE TEPIMTO®OTN OATLYNUATOS. Me v avaykn vy owovouio
KOLGiH®V Mo éviovn 060 TMOTE, OLTOC O TOUENS OmOTEAEl HioL aKOUN
EPUPLOYT TOV TAUGTIKDV.

§ Owovopio Kavoipwv Kot 1 e&iomon TG eVEPYELNG

Mo mpocektikn pedétn g e&icmwong g evépyetag delyvetl OTL Tal
TAOGTIKA €lval 1 KOADTEPT EMAOYN YO0 TNV Topaywyn eEopTnUdToV oTa
avtokivnta. Avtd 10 copunépacpa TPoNAOE amd pa Epevva oL £YLVE Ao
mv  etapiocc. Dow Plastics kot  agopovoe v 1o0ppomic  TOL
nepiairovtog. H épevva avtn eotidletor 610 VMKO 1] GTNV €QAPLOYT).
Ot ovykpioelg yivovion pe Pdon v cLVOAKN KATOVAA®ON EVEPYELAG,
and TOo OTAO0 OOV TO VAIKO €ivol Gg aKOTEPYNOSTN HOPON €mG TNV
EYKATAGTACT TOV €EAPTNIOTOG KL TNV GLVTIPNOT] TOL.

Y€ AUt TNV CLYKPLON TO TAACTIKA VILEPEYOVY TOV UETOAA®V, S10TL
KATOVOADVOLV ALyOTEPN €VEPYELD KOTO TNV Topoaymyn tovg. Ilap’ oAa
oVTA, Y10 TO AVTOKIVNTA, 1) EVEPYELD TTOV E0OEVETAL Y10 TOV YEPIGUO TOVG
elval Katd moAy peyaAvtepn omd oVTH] TOV KOTOVOADVETOL KATA TNV
napaywyn touc. H e£otkovounom evépyelog otig LIKPEG TapaymyEg lvat
onuovtikn yuoo v e€lcmon g evépyelag. H amaitnon ywo peioomn tov
Bapovg eivar peydin, oALE LOVO TPOGPOTA OVTO OTOTEAECE KIVNTPO Yidl
TOVG KOTOOKEVOGTES. TNV TPAYUATIKOTNTO, o Lelwon Tov BApovg Katd
3% avtiotoyel oe peiwon g Katavdimong kavoipmv katd 1%, pe
OMOTELEGLOL 1] GUVOALKY] UEIMGT] KOTOVAAMOTNG KOVGIL®Y TOV TPOKVTTEL
and v aviikotdotoon tov petdAiov pe 100 Kg mhaotikd vAkd vo

avépyetal 6to 5%.
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Bpébnke 011, 1 evépyela mov eEotkovopeital yioo Tmv Guvtpnon,
YPNOUOTOLDOVTOG TANCTIKA KOTO TNV  OVIIKATAGTOON TV  Papldv
HETOAMMK®V  eoptnudToY, &ivol ovyva HEYOADTEPN OO LT 7OV
EodebETON Y10 TNV KATAGKELT TOL €&aptnotog amnd v apyn. Emxiong, pe
Bdon vmoAoyiopovg Ppébnke Ott €qv To owtokivita TG AVTIKNG
Evpdnng xotackevaloviav cOpeove pHe To onueptva oedopéva, Oa
OTOLTOVVTOV Y10 TNV TOPAY®YT] TOV TAAGTIKOV £E0PTNUATOV TOVS 3 EKAT.
TGVOL apyold TETPEAAIOL EVD TO ETNCL0 TOGH ££0IKOVOUNONG TETPELAIOV
Ba avepyodTav 6to ekmANKTIKO 1060 TV 30 £KOT. TOVOV.

To wpdPAnua g kivnong ota peydio actikd Kévipa eivor axopa
7o £vTovo amd TNV owkovouio Kavsipwv. Adapeioprma, eivot yvootd
OTL 10 avtokivnTo dev €ival TO KATOAANAOTEPO UECO UETAPOPAS GTNV
woAn. H avdntuén evog oyediov yio TV KATOGKELY] GLTOKIVIITOV EL01KA
yio v TOAN Ppiloker €va gumdolo: vV younAn amddoon TV
oVTOKIVNTOV 7oL OtbéTovy emavaeoptilopevn protapio. Emopuévmg, N
1dom oTpéPeTal TPOS To. avtokivnta pe cvpPatikd kavowo. H etapia
Volvo katookevace Eva ovTOKIVIITO TO OO0 YPNGLOTOLEL VYPOUEPLO MG
KivnTpuwe VAN kKot T0 OpAEOUO TOL  Elvol  KOTOOKELOGUEVO OO
aAovpivio.

H gmioyn tov adovpuviov divel Epepacn otnv avéykn peimong tov
Bapovg twv avtokivntov. Ta mhactikd Ko cOvVOeTa apaE®UATo OgvV
YPNOLOTOOVVTAL GTIC HEPES Wlaitepa, eEartiag Tov POPov mov VILdpyEt
TPOG TO. AVOKLKA®UEVE VAMKA. H yprion tov mhactikdv apaéopdtov o
emrevyfel povo Otav 10 TWPOPANUA TG OVOKOKAMONG TAPEL Lo
IKOVOTTOMTIKN AVGT. Méypt T0TE, 1 OVAYKN Y10, OIKOVOLHX GTO. KOG
Kol HEloN NG EKTOUTNC pOT®V otV atpoceapa Ba yivel akduo mo
emrokTikny Kot Oo ypnowomomBel yioo v avddelEn TV OKOAOYIK®V
TAEOVEKTNULATOV TOV TAUGTIKOV.

§ MoAvvon tov TEpIBAlAovVTOg
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NopofBeoio mepl ¢ exmounng pum@V oV aTUOGQOLPO givat
Ko’ 030V KOl EMKEVIPOVETOL GTNV HelmoN Tov povoéeldiov tov avOpaxa,
TV 0&einv Tov al®TOL Kol TOV GKAVGT®V vdpoyovavOpldkwv. XTnv
ayopa Non Ppiokovtar cvotiuate 6mwg 10 EGR, Avaxvkilwon tov
Exnepunopevov POrov kot to SAS, Asvtepevovca Ewcaywyn Aépa kot
amoTELOVV gukopio Yo TAAGTIKE TOv avTEYoLy o€ VYNAES Beprokpacieg
and 140-200°C diymg peimon g anddoong tovg. H peimon tov Bapovg
TOL TPOKVMTEL OMWO TNV YPNON TOV TAACTIKOV &lval  dppnkra
oLVOEDEUEVN HE TNV UEI®OT TNG KOTAVOA®GONG KOLGIU®Y KOl EKTOUTMOV
pOTOV.

§ IMlootikd Kot HEALOVTIKOG GYEOOGLOG

210 dueco PEAMAOV dev avOUEVOVTOL OMUOVTIKES aAAayES. Ommg
elval yvootd, n avtokivntofropnyavia eivor cuvinpntiky, kabe aAlioyn
kootilel apkerd Ko mpémel vo eetaotel mpooekTikd. O cuveyng
avTayoviopog Ba mpokaAéoel miEcelg oty PeAtioon g Aveong TV
eMPATOV, OTIC UNYOVIKEG OLOUOPPDOCELS KO OIKOVOUKA TAEOVEKTILLALTA.
OLot avtol o1 mapdyovieg Ba evioyDCOLV TNV XPTON TOV TAACTIKOV GTO
avtokivnta. H mepifarilovtikn cvveidnon 0o cvveyicel va gvieiveran,
Yopig, tomg, v avtictoymn avénomn oty KaTavonsn TOL OIKOAOYIKOV
TpoPAuaToC.

Koatd v didpkela avtg g meptddov, to TAAGTIKA To. omoia Oa
Kepdloovv €va peyAAo pePiId0 otV KotaokKevn eEaptnUdTOV oTO
avtokivnTa eivar to €€ 10) TO TOAVTPOTLAEVIO SLOTL EIVAL OIKOVOUIKO
KOl E0KOAOKATEPYAGTO, B) To unyavikd Thactikd onwog PA, PBT, PC kat
10 PPO xou xupiog ta piypoto toug, 6TnV KAToGKELT TPOPUANKTIPOV
Kot apaéoudtov, v) ta ehactouepn, 6) o GMT, Baciopuéva kuping 6to
PP kot oto PVC. To ABS xat o gatvolikd ypnoiporolovvior 1on oty
Bacum popen Tovg oiywg tpomonomoaels. To PUR mapovsialel ovEnpévn

¥pnomn, €Eortiog Tov GUVTOUOL YPOVOL TOPAYWOYNG TOV, OAAL TPOGOYN
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npénel va d00sl ommv avokdkAworn tov. To SMC av kot cvyvd
aviikatootOnke omd Ta aLBeEVTIKA VAKGA Yl TNV GLYKEKPLUEVN
EQOUPUOYT, TEMKO KOTAPEPE VA EMPIOGEL YAPM TNG AVATTVENG VE®V
TPOIOVIWV KOt PEATIOUEVOV S1OOIKOGLOV.

Ov egpapuoyég ota niektpovikd Bo cvveyilovv va avédvovtal,
@OV TAPOVGIALOVV TAEOVEKTNLOTO OGOV OPOPA TNV OLKOVOUIO KOl TNV
ac@AAELD, EVO VEQ cuaThpaTa EAEYYOL Ba eEacpaiicovy Ty AVon Yo To
wpoPAfuata ¢ Kivnong péoa oTig mOAELS. Av Kot 0 Topéag avtdg oev Ha
OTOPPOPNGEL TEPAOTIEG TOCOTNTEG MAUCTIKOV LAIK®OV, Oo amotelécel
KIVIITPO Y10 TNV TOPAY®YN TOAVUEP®V UE LYNMAN amdOI0CT GE LYNAEC
Oepuoxpacisg, pe tovtdypova xaunid KO6GTOG.

210 HoKpUTEPO UEAAOV, OE MO TPOCTAOEID TOAPEUTOOIONG TOV
eoawvopévov “gridlock” 6o acknbel mieon y v omayopsvon TOV
WIOTIKOV avToKvATeV péco otnv moAn. Evac dtoayopiopog petasd tov
avToKIVNTOV NG TOANG Kot g EBvug Ba eivan amapaitmtog. Ztnv
KaTnyopio TV auTOKIVITOV TOANG B vITAPYEL ¥DPOS Yo TNV avATTLEN
oxediov povobéoimwv kol  SBECIOV  OVTOKIVATOV HE  OWKOVOUIK(
TAEOVEKTNLOLTOL.

Koatd v emioyn] T@V DAIKOV Kol TOV S1001KOGIOV Yo TNV vEQ
avtn Katnyopio, timota dev mpénel va anokielotel. [apadeiypara amnd to
napeABov, pog vrevBopilovv 0Tt 6Aa o LAIKE Kot ot puébodotl mpémel va
etvon vmoynea. To Trabant, katackevacuévo otnv Avatolkn Iepuavia,
elvan iowg t0 o ToKivTO TO 0010 HOADVEL TNV ATUOCPOPO TEPIGGATEPO
and kabe dALo, av Kol TO OUAEOUO TOL EivOl KOTOGKELOGUEVO OO
pntivec wvttapivng, €va @eOnvo kar Asttovpytkd vikd. Mo opota
uébodoc mapaymyns, Poaciouévn oe mpesaplotd mAaicla and chyypova
vAka Oo NTav otkovopika amotedecpatikn. To Sinclair C5, 1o omoio

TPOPOOOTEITAL OO L0 UMYV LE VEPO, AmOTELEGE OPVLAIKT] KATAGTPOON,
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oAAG elxe éva TPOCEKTIKA GYEOOGUEVO KOl KOTAOCKEVOGUEVO OUAEMLOL
0td GLUTOAVUEPES TOV TOAVTPOTVAEVIOV.

Aldpopa TPATLTTOL NAEKTPIKA OVTOKIVNTO KOTOGKELAGTNKOV KATA
Kopovg, He mo emttuynuéva to Mini-El, kataokevacpuévo oty Aavia pe
apaémpa amd akpvAtkd euALo kot to Matra Zoom tng Renault to omoio
elye ovvleTKO apdémual.

Kdamov oto evdiqueco petald towv dV0 aKpaimV KOTOGTACEDV TNG
YOPNTIKOTNTAG KOl TNG OTOS0CNC, VIAPYEL TO OIKOYEVELNKO OVTOKIVNTO.
Mo moAAovg, vdpyel cuYKplon HETASD TNG EIKOVOG TOL CLTOKIVIITOV KO
Tov Tpomov (NG Tov 1BOKTATN TOov avTtokviTov. Ot Kvploapyeg
EVIVTTAOGELS €lval 1 LYNAN TOYVTNTO TOV AVOTTOGCEL TO OVTOKIVITO GTNV
EBvic| 006, n epedvion tov xou n mwoAvtéAeld tov. Ta péca palikng
evnuépoong  evioyvoav 115 eompaypatikéc  lAooolieg,  eva
TOPOUEANGOV TIG OLKOAOYIKEG OVAYKEG Kol HEIWGAV TA OPEAN TOV
mhootikov. Eivor oAnfeio 6Tt to0 Kopveoio HOVTEAQ OLTOKIVITOV
TOAPEYOLY TO. KIVNTpa Yoo TNV OVOKOALYT VEOV TEXVOAOYIOV KO
Kawvovpylov styling. Eivar emiong aAnBeio 6t1, 01 Tpoy LaTIKES QTOTNGELG
TOV TEPIGGOTEPMOV aAVOPOTOV, Yo TIG Omoiec Ta TAAGTIKA divovv TOV
KOADTEPO TOLG €0VTO, €IVOL 1] EUMIGTOGVUVN, 1] OKOVOUIO KOt 1 OVTOYY|,
dwcparilovtoc TNV TPocTIKN peTakivnon. Avtd dAAwaote givol Kol To

{nrodpuevo.
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NMAPAPTHMA A

Epmopucéc ovopacieg Tov moAvpep®V Kl 01 GLVTOUEDGELS TOVC.

2 UVTOoHOoypagia XnMIKA ovouaaoia
Acrylonitrile butadiene
styrene
ASA ABS
EP Epoxide
EPDM Ethylene propylene
diene
ETFE Ethylene tetra
fluorethylene
HDPE High density
polyethylene
PA Polyamide
Par Polyacrylate
PBT Polybutylene
terephthalate
PC Polycarbonate
PE Polyethylene
PEEK
Polyether ehterketone
PEK Polyether ketone
PEI Polyetherimide
PET Polyehtylene
terephthalate
PF Phenol formaldehyde
PMMA Polymethyl
methacrylate
PP Polypropylene
PPE Polyphenyl ether
PPS Polyphenyl sulphide
PS Polysturene
PTFE Polytetrafluorethylene
PUR Polyurethane
PVC Polyvinyl chloride
SAN Sturene acrylonitrile
UF Urea formaldehyde
VE Vinyl ester
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